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ALU

RODZINA MODELI - CENTRA OBROBCZE PROFILI SBZ 628

Seria SBZ 628 zapewnia maksimum elastycznosci podczas obrébki i docinania profili aluminiowych. Zastosowanie znajduje zaré6wno

w budowie konstrukcji metalowych, jak i w przemysle. Dzigki atutom takim jak: bezpieczeristwo produkcji, szybkos¢ i ekonomicznosg,

a takze imponujaca wszechstronnos¢ elastyczne centrum obrdébcze profili jest doskonatym, uniwersalnym rozwigzaniem. Centrum umozliwia

automatyczng obrdbke najrézniejszych rodzajow profili (np. do okien, drzwi czy elewacji) z uzyciem nawet o$miu, umiejscawianych dowolnie

na przekroju profilu zespotéw frezarskich, potgczonych z opatentowanymi innowacjami, takimi jak system mocowania kombi, napinacze

przesuwne i chwytaki obrotowe.

Dzieki réznym modelom uzytkownicy moga wybra¢ maszyne,
ktdra doktadnie odpowiada ich potrzebom:

e SBZ 628 S: Urzadzenie przelotowe do okien, drzwi i fasad
o Cztery wrzeciona do frezowania lub wiercenia
o Rozcinanie od -45° do 90° (naciecie),
od 90° do 45° (odciecie) bezstopniowo

e SBZ 628 XL: Urzadzenie przelotowe do okien, drzwi i fasad
o Do osmiu wrzecion do frezowania lub wiercenia
o Rézne strategie ciecia w zakresie od 22,5° do +157,5°% i
ciecia klinowe (obracanie)
o Systemy szybkiej wymiany w potgczeniu z rolkami i ptytami
mocujacymi do nietypowych profili

o Tryb recznego wstawiania i mocowania profili o niestabilnej pozycji.

e SBZ 628 XXL: Urzadzenie przelotowe do okien, drzwi i fasad
o Do o$miu wrzecion do frezowania lub wiercenia
o Réine strategie cigcia w zakresie od 22,5° do +157,5° (obroét)
o Dodatkowy zespot pity w zakresie od 45° do 135° (nachylenie)
o Kombinowane ciecia klinowe
o Systemy szybkiej wymiany w potgczeniu z rolkami i ptytami
mocujgcymi do nietypowych profili

o Tryb recznego wstawiania i mocowania profili o niestabilnej pozycji.

Wyposazenie maszyny

e Magazyn zatadunkowy lewy do zautomatyzowanego procesu produkgcji

e Wrzeciona frezu pozycjonowane bezstopniowo w zakresie 360°
wzgledem profilu oraz bezstopniowa regulacja kata ciecia do obrébki
pretéw profilowych w réznych uktadach mocowania

e Przestronna kabina akustyczna, tatwo dostepne elementy obstugowe
i konserwacyjne znacznie utatwiajg prace

e Obrabiane profile odktadane na magazynie roztadunkowym w sposéb
bezpieczny dla materiatu

e Mozliwosc zaprojektowania indywidualnych wersji na zamodwienie

Opcje

e Dtugosci pretow do 10 500 mm
e Przedtuzki do roztadunku do 6000 mm/8000 mm
e Transport roztadowczy , peten profil” (tylko XL/XXL)
e Transport roztadowczy short parts > 150 mm (tylko XL/XXL)
e Taktowanie (obstuga jednego profilu) Krétkie czesci
>50 mm < 150 mm (tylko XL/XXL)
e Obrdbka rur okrggtych (tylko XL/XXL)
e Dodatkowe drgania przy transporcie zatadowczym
e Chwytak obrotowy (dla SBZ 628 S)
e Drukarka etykiet
* Wyciag wyziewdw
o Klimatyzator, szafa rozdzielcza dla temperatury otoczenia <35 °C
e Narzedzia
e Tarcze pit

SBZ 628 S

01 | Transport zatadowczy magazyn zatadowczy

Magazyn zatadowczy SBZ 628 S mozna wyposazyc zaleznie od przekroju profilu w od pieciu do
dziesieciu profili o dtugosci 3000 — 7600 mm. W modelu SBZ 628 XL/XXL mozna umiesci¢ od pieciu
do dziesieciu profili o dtugosci 1.500 — 7.600 mm w zaleznosci od przekroju profilu. Model SBZ 628
S jest seryjnie wyposazony w piec¢ ramion nos$nych i piec¢ rolek podnoszgcych (w przypadku SBZ 628
XL/XXL jest ich osiem). We wszystkich modelach liczbe rolek naktadczych oraz podnosnych mozna
rozszerzy¢ opcjonalnie do dziewieciu. Obrébka resztek odbywa sie w przypadku SBZ 628 S poprzez
reczne wprowadzanie do stacji podnoszgcej, a w przypadku SBZ 628 XL/XXL w petni automatycznie
poprzez magazynek zatadowczy i zastosowanie pomiaru resztek (opcja).

02 | System chwytakéow

Chroniony patentem system chwytakéw umozliwia bardzo szybkie ustawienie potozenia
roboczego serwomotorem liniowym nawet w przypadku najbardziej ztozonych przekrojow
profiléw. Zaréwno SBZ 628 S jak i SBZ 628 XL/XXL wykorzystywane sg parametry specyficzne
dla danego profilu do automatycznego ustawiania systemu chwytakéw napedzanych silnikiem
z regulacjg wysokosci i odsuniecia bocznego. SBZ 628 XL/XXL dysponuje dodatkowo
bezstopniowg funkcjg obrotu 360°.

03 | Mocowanie profili

Napinacze rolkowe pewnie i automatycznie blokujg profil. Przesuwa sie je na catej dtugosci
preta i mozna je regulowad réwniez podczas trwania cyklu roboczego. W ten sposdb uzytkownik
ma mozliwos¢ kompensacji tolerancji profilu, doskonatych mocowan i dociskow nawet przy
,trudnych geometriach”.

04 | Modut obrébczy SBZ 628 S

Cztery wrzeciona, stosowane elastycznie na przekroju profilu, umozliwiaja obrébke profili
przy dowolnej kombinacji katow w zakresie od 0 do 360°. Wszechstronny uktad mocowania
daje doskonate wyniki frezowania przy najrézniejszych wymagania profilu. tatwo dostepny
obszar roboczy i uchwyt narzedziowy HSK-C 40 w razie potrzeby umozliwiajg szybkie
przezbrojenie maszyny.

SBZ 628 XL

05 | Modut obrébczy SBZ 628 XL i SBZ 628 XXL

Osiem wrzecion, stosowanych elastycznie na przekroju profilu, umozliwia obrébke profili

przy dowolnej kombinacji katow w zakresie od 0 do 360°. Duze wymiary przepustu i stref
przesuwu serwoosi pozwalajg na elastyczng obrébke nawet duzych przekrojow. Obrébke
mozna wykonywac ,w locie”, przy uzyciu pozycjonera osi X lub stacjonarnie z drugg osia X,

np. przy grubych sciankach. Profil pozycjonowany jest przez pozycjoner osi X, a nastepnie
zostaje zamocowany za pomoca zaciskdw ptytowych systemu mocowania kombi. Aby uzyskaé
najlepszy wynik frezowania, napinacz rolkowy stosuje odstepy mocowania. tatwo dostepny od
przodu obszar roboczy i uchwyt narzedziowy HSK-C 40 w razie potrzeby umozliwiajg szybkie
przezbrojenie maszyny.

06 | Zespot docieciowy SBZ 628 S

Dwuosiowy zespot pity o mocy napedu 5,5 kW ma zakres ruchu pozwalajgcy na maksymalne
ciecia poprzeczne profili 200 x 160 lub 160 x 200 mm i umozliwia rozcinanie w zakresie od 45 do
135°. Podczas tych proceséw zaciski ptyt mocujg detal niezawodnie. Opuszczane ptyty stotu
zapewniaja niezaktécony transport profilu.

07 | Zespo6t docieciowy SBZ 628 XL

Czteroosiowy zesp6t pity o mocy napedu 5,5 kW ma zakres ruchu 1050 x 720 x 400 mm

i umozliwia rozciecia w zakresie od 22,5 do 127,5°. Nastepnie mozliwe sg bezstopniowe

ciecia z nachyleniem w zakresie 0°—360°. Jednoczesnie swobodny dobér katow umozliwia
wykonywanie réznych wycied i cie¢ rozdzielajgcych profilu z trzech stron. Podczas tych proceséw
zaciski ptyt mocuja detal niezawodnie, poniewaz dzieki ich niewielkim rozmiarom mozna
znaczgco skroécic ich przestawng odlegtos¢ mocowania. Opuszczane ptyty stotu zapewniajg
niezaktécony transport profilu.

08 | Zespot docieciowy SBZ 628 XXL
Dodatkowy zespot pity rozszerza instalacje i umozliwia nachylone ciecia rozdzielajace
w zakresie od 45° do 135° a takze inne poziome strategie ciecia.

09 | Transport roztadowczy profili z wykorzystaniem magazynku roztadowczego
We wszystkich modelach zewnetrzny chwytak uktada obrobione profile na przenos$niku
taSmowym w sposdb zapewniajacy ochrone produktéw. Dzieki temu, ze system mocowania
ustawia chwytaki zewnetrzne na pozycji juz przy docinaniu, zapewnione jest kontrolowane
przekazanie i zdefiniowane wycigganie elementéw prawidtowych nawet przy najkrétszych
dtugosciach. W razie potrzeby rolki prowadzace profilu i ptyty mocujace mozna dostosowac

za pomoca systemu szybkiej wymiany do specjalnych form profilowych. W trybie zaktadania
recznego mozna zautomatyzowac obrobke i docinanie nawet skomplikowanych profili.




Dane techniczne

SBZ 628 S

SBZ 628 XL

SBZ 628 XXL

Maks. przekroj profilu (sz. x wys.)

200x160 / 160x200 mm

320x160 / 160x320 mm

320x160 / 160x320 mm

Min. przekrdj profilu

. . 30x10 mm 30x10 mm 30x10 mm
(zalezy pod pozycji chwytaka)
Dtugos¢ surowego preta 7600 mm 7600 mm 7600 mm
Dtugosc¢ gotowego elementu 350 - 4600 mm 350 - 7600 mm 350 - 7600 mm
Elementy krétkie (50-150 / 150-350) - Opcja Opcja
Magazyn zatadowczy
Najmniejsza dtugosé surowego preta 3000 mm 1500 mm 1500 mm
Liczba wahaczy 5 (opcja 9) 5 (opcja 9) 5 (opcja 9)

Miejsca naktadania

10 (na 120 mm 5)

10 (na 120 mm 5)

10 (na 120 mm 3-5)

Transport zatadowczy

Serwomotor liniowy liniowy liniowy
Regulacja chwytaka, elektryczna Y/Z Y/Z Y/Z
Obroét uchwytu Opcja Standard Standard
Pomiar pozostatej czesci - Opcja Opcja

Obrébka pozostatej czesci

reczne zaktadanie < 3000

automatycznie

automatycznie

Stacja obrdbcza

Osie

Wrzeciona frezu

4 (wysterowane wstepnie)

4-8 (wysterowane wstepnie)

4-8 (wysterowane wstepnie)

Pita
Osie 2 3 3+3
Tarcze pity ($rednica) 1 (650 mm) 1 (550 mm), opcjonalnie 650 mm 2 (550 mm), opcjonainie 650 mm +

550 mm

Kat pity

45°-135° (obrét)

22,5°-157,5° (obrét)

22,5°-157,5° (obrét)
45°-135° (nachylenie)

Ciecia klinowe

Standard (z gory)

Standard (z gory i z tytu)

Transport roztadowczy, suwak mocujacy

Osie 0 1 1

Tryb impulsowy (krétkie elementy) - Opcja Opcja

Przenosnik tasmowy

Stacja podnosnikowa Tak Tak Tak

Liczba wahaczy 8 8 8

Szeroko$¢ przenosnika tasmowego (opcje) | 4000 mm 4000 mm(opcja przedtuzenia) 4000 mm(opcja przedtuzenia)
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