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Neue Wachstumsimpulse durch italienische Mutter

Gleich zu Beginn dieses Jahres machte die elumatec AG Schlagzeilen in deutschen und internationalen Medien:

»Eine Mutter in Iltalien“ und , Treuhand zahlt sich aus®, fassten die Zeitungen zusammen, was Mitte Januar offiziell bekannt

gemacht wurde: Die italienische Cifin-Holding hatte die elumatec Gruppe vollstdndig (ibernommen. Die Transaktion gilt

nach Ansicht aller Beteiligten als weiterer wichtiger Meilenstein fiir das 1928

0 Exklusiv-Interview gegriindete Traditionsunternehmen, das im Juli 2013 Insolvenz anmelden musste
mit Valter Caiumi und Britta Hiibner  und anschlieBend erfolgreich saniert wurde.
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Vorwort

Liebe Kunden, Geschéftspartner und Freunde der elumatec-Gruppe!

Gleich zu Beginn des neuen Jahres haben wir mit der Nachricht ,ltalienische
Cifin-Holding bernimmt elumatec-Gruppe — Branchenldsung sichert Kontinui-
tat“ fur Schlagzeilen in der nationalen und internationalen Lokal- und Fachpres-
se gesorgt. Seit Januar gehort die elumatec AG zur italienischen Cifin-Holding aus
Modena. Und das ist gut so. Denn durch die neue Eigentiimerin, die uns die not-
wendige Kontinuitét sichert und dazu noch die notwendige Branchenexpertise mit-
bringt, kdnnen wir uns auch weiterhin voll und ganz Ihnen, unseren Kunden und
Geschéftspartnern widmen. Sie werden davon profitieren — vor allem durch neue
Produkte und neue Servicedienstleistungen, von denen wir Ihnen auch dieses Jahr
einige prasentieren werden.

Weltpremiere feierte zum Beispiel das SBZ 122/74 auf der FENSTERBAU FRONTALE
in Niirnberg. Das 4-Achs-Stabbearbeitungszentrum wurde flir Industriekunden und
Metallbauer, die Aluminium-, armierte Kunststoffprofile oder leichte Stahlprofile bearbeiten, entwickelt. Auf hohe Geschwindig-
keiten ausgelegt, bearbeitet es groBe Stiickzahlen innerhalb kurzer Zeit und mit groBer Prézision. Bei kleinen Stiickzahlen re-
duzieren parallele Prozesse die Nebenzeiten innerhalb des Fertigungszyklus. Auf groBe Resonanz stieBen auch unsere anderen
vorgestellten Produkte, wie z. B. die liberarbeitete Eckverbindungspresse EP 124. Die Messe war insgesamt ein groBer Erfolg
und hat gezeigt: Wir sind auf dem richtigen Kurs — und wir investieren weiter in die Technologien der Zukunft.

Dass sich Investitionen in neueste Technologie lohnen, zeigt unser langjahriger Kunde Tiedt & Iden. Der norddeutsche Glas-
und Metallbauer ist seit iiber 100 Jahren erfolgreich im Geschéft. Mit einem Stabbearbeitungszentrum SBZ 628 hat er seine
Durchlaufzeiten in der Fertigung teilweise mehr als halbiert. Durch die automatisierte Nonstop-Produktion gewinnt er nicht nur
zusétzliche Produktionskapazitit und unternehmerische Flexibilitit, sondern erdffnet sich auch neue Wachstumsperspektiven
flir die Zukunft.

Bestsellermodelle wie das SBZ 151 oder das SBZ 131 basieren haufig auf bewéhrten Maschinen, die wir weiterentwickelt ha-
ben, weil unsere Kunden besondere Anforderungen hatten, die wir erfiillen wollten. Es sind die stdndigen Anpassungen an neue
Kundenbediirfnisse und Trends, die den Erfolg unserer Maschinen ausmachen — manchmal iiber lange Zeit hinweg, wie bei der
1-Spindel-Kopierfrase AS 70, die ihr 50-jahriges Marktjubilaum feiert. Und manchmal steckt sogar nur ein einziger Kunden-
wunsch hinter einer Weiterentwicklung, z. B. beim SBZ 630.

Sie sehen: Kundennahe Innovationen haben bei elumatec eine lange Tradition — das soll auch so bleiben! Denn die Entwicklung
neuer Technologie, orientiert am Kundenbedarf, ist ein Erfolgsmodell.

Viel SpaB beim Lesen wiinscht Ihnen

Ihr Ralf Haspel
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Neue Wachstumsimpulse durch italienische Mutter
Exklusiv - Interview mit Valter Caiumi und Britta Hiibner

Gleich zu Beginn dieses Jahres machte die elumatec AG Schlagzeilen in deutschen und internationalen Medien:
»Eine Mutter in Italien“ und , Treuhand zahlt sich aus“, fassten die Zeitungen zusammen, was Mitte Januar offizi-
ell bekannt gemacht wurde: Die italienische Cifin-Holding hatte die elumatec Gruppe vollstandig iibernommen. Die
Transaktion gilt nach Ansicht aller Beteiligten als weiterer wichtiger Meilenstein fiir das 1928 gegriindete Traditions-
unternehmen, das im Juli 2013 Insolvenz anmelden musste und anschlieBend erfolgreich saniert wurde.

Valter Caiumi, Cifin-Prasident und Aufsichtsratvorsitzender der elumatec AG und Britta Hiibner, Vorstandsvorsitzende
der elumatec AG, sprechen im Interview mit 360° iiber die Griinde des Verkaufs und werfen einen Blick in die Zukunft.

Herr Caiumi, weshalb hat sich die
Cifin-Holding dazu entschieden,
die elumatec Gruppe zu iiberneh-
men?

Valter Caiumi: Im Mittelpunkt unse-
rer Holding-Strategie steht das The-
ma Innovation. Unser oberstes Ziel ist
die kontinuierliche Weiterentwicklung
unserer Produkte und Dienstleistun-
gen zum Nutzen unserer Kunden. Des-
halb sind Investitionen in Forschung
und Entwicklung, aber auch in die
Kenntnis von Marktbedirfnissen fiir
unser Gruppenwachstum unerlass-
lich. Der Ubernahme der elumatec Gruppe kommt daher im
Rahmen dieser Strategie wesentliche Bedeutung zu: Die
elumatec AG ist die deutsche Technologiefiihrerin in ihrem
Industriesegment, sie kennt ihren Markt bestens und passt
daher ganz hervorragend zu uns.

Frau Hiibner, der Verkauf der elumatec Gruppe an sich
war als Teil des Sanierungskonzepts nicht die ganz gro-
Be Uberraschung. Dass das Ganze allerdings so schnell
und beinahe gerduschlos iiber die Biihne gehen wiirde,
dagegen schon...

Britta Hiibner: Jetzt war der ideale Zeitpunkt fiir die Trans-
aktion! Durch das gewéhlte Sanierungsmodell, das aktuelle
Marktumfeld und die sehr erfolgreich fortlaufende Restruk-
turierung hatte sich seit der Ubertragung des laufenden Ge-
schaftsbetriebs auf die treuhdnderisch gehaltene AG Anfang
Januar 2014 unser Unternehmenswert kontinuierlich erhoht.
Die elumatec AG war ja nunmehr in der Lage, wieder mit vol-
ler Kraft und ohne Belastungen aus der Vergangenheit auf
dem Weltmarkt zu agieren.

Valter Caiumi, Cifin Prasident und Aufsichtsrat-
vorsitzender der elumatec AG

Zuséatzlich beglnstigt wurde die Ent-
scheidung durch ein positives Inves-
titionsklima in unserer Branche. Unter
dem Strich profitieren deshalb jetzt alle:
Glaubiger, Kunden und auch Mitarbeiter,
weil damit der Standort Miihlacker auf
lange Zeit gefestigt wird.

Was gab den Ausschlag fiir die
Cifin-Holding?

Britta Hiibner: Der Entscheidung ging
ein intensiver, strukturierter Investo-
renauswahlprozess voraus. Am Ende
entschied sich der Glaubigerausschuss
Klar und eindeutig fiir das Angebot der Cifin-Holding als das
Beste, auch im Hinblick auf die Zukunft der elumatec AG. Die
Cifin-Holding halt mit Emmegi ein weiteres Unternehmen aus
dem gleichen Branchenumfeld wie elumatec in inrem Portfo-
lio. Cifin verfiigt somit tiber ein hervorragendes Verstindnis
flir unsere Produkte und unseren Markt. Diese Branchenlo-
sung bedeutet Kontinuitdt und Starkung fiir unser Unterneh-
men.

Ist das Engagement der Cifin langfristig ausgelegt?

Und wie steht es nach diesem Verkauf mit dem Namen
elumatec? Bleibt dieser erhalten, oder verschmilzt das
Unternehmen mittel- bis langfristig mit Emmegi?

Valter Caiumi: Die Investition in der Marke elumatec ist fiir
Cifin keine zeitlich befristete Investition, sondern dient sy-
nergetisch der Zielerreichung fiir die gesamte Gruppe. Sie
verstarkt unseren Gruppenwachstumsplan ganz erheblich.
Wir haben zudem immer wieder betont, dass wir eine Zwei-
Marken-Strategie verfolgen, mit den beiden starken und
in ihren jeweiligen Markten bestens eingefiihrten Marken

elumatec und Emmegi. Durch diese Transaktion erhalten bei-
de Unternehmen — elumatec und Emmegi — die Moglichkeit fiir
solides Wachstum und eine weitaus starkere Prasenz in ihrem
Wirtschaftssektor. Fiir mich steht, wie bereits erwahnt, die
Steigerung des Wertzuwachses unserer Kunden im Mittel-
punkt. Wir alle sind uns darin einig, dass vor allem sie von
dieser neuen Kombination profitieren sollen.

Frau Hiibner, beschreiben Sie doch bitte mit lhren Worten
die wichtigsten Kernergebnisse der Verkaufslosung?

Britta Hiibner: In aller Kiirze: Alle Beteiligten profitieren: Die
Glaubiger von der Steigerung des Unternehmenswerts der
elumatec AG. Dann, wie Herr Caiumi schon ausfuhrte, unsere
Kunden. Fiir sie dndert sich nichts an der guten Zusammen-
arbeit mit der Firma, und sie wissen jetzt zu ihrer Sicherheit
auch dass nochmals ein starker Ankerinvestor hinter der Mar-
ke steht. Aber schlieBlich profitieren unsere Mitarbeiter, denn
diese Branchenldsung steht auch flir zukiinftige Kontinuitat
am Standort Miihlacker. Vor allem aber
ist diese Losung hervorragend fiir un-
ser Unternehmen insgesamt, denn mit
der neuen Eigentiimerstruktur sind
jetzt wieder mehr Investitionen in die
Standorte, in Auslandsgesellschaften,
in die ErschlieBung neuer Méarkte und
in neue Produkte maglich.

Wie sieht es mit moglichen Synergi-
en aus durch diesen Verkauf?

Valter Caiumi: Mir ist vorweg der
Hinweis wichtig, dass es sich bei
elumatec und Emmegi um zwei eigen-
stdndige Unternehmen handelt, die
unabhangig voneinander am Markt auftreten. Heute und in
Zukunft — (brigens auch auf allen Auslandsmarkten. Inso-
fern bleiben beide Firmen auch weiterhin Wettbewerber. Na-
tirlich wird es gleichwohl Synergien geben, wenngleich es
flir eine abschlieBende Antwort noch ein bisschen friih ist.
Nach aktuellem Stand profitieren die Bereiche Forschung und

Produktinnovation sowie die Systembereiche der Schnittstel-
len und Austauschprotokolle (insbesondere die Computer- und
Verbindungsprotokolle). Vorteile erwarten wir uns dariiber hi-
naus flr die Bereiche IT-Plattform und Einkauf.

Mit elumatec, Emmegi und Tekna werden nun zumindest
im Bereich der Aluprofilbearbeitung alle wichtigen Anbie-
ter unter einer Holding zusammengefasst. Was bedeutet
das fiir die Kunden? Gibt es da iiberhaupt noch Wettbe-
werh?

Britta Hiibner: Der Wettbewerb in unserer Branche ist spe-
ziell in den letzten Jahren kontinuierlich gewachsen, und es
agieren viele weitere internationale Unternehmen im Markt,
ganz gleich ob aus Deutschland, Italien, der Tiirkei oder
China. Gegen diese Wettbewerber wollen wir uns genauso wie
alle anderen zur Cifin-Holding gehdérenden Unternehmen in
der Zukunft weiter behaupten. Fiir unsere Positionierung und
Abgrenzung vom Wettbewerb ist es dabei besonders wichtig,
gegeniiber unseren Kunden den Un-
terschied und den damit verbundenen
Mehrwert unserer Premiummarken flir
ihre Produktion klar hervor zu heben.

Herr Gaiumi, Sie und lhre Finanzex-
perten haben die elumatec Gruppe
in den letzten Wochen und Mona-
ten auf Herz und Nieren gepriift
und damit bestens kennen gelernt.
Wie schéitzen Sie das Unternehmen
aktuell ein?

Britta Hiibner, Vorstandsvorsitzende der
elumatec AG

Valter Caiumi: Die elumatec Gruppe

ist Dank der Restrukturierung und Neu-

ausrichtung der letzten beiden Jahre
hervorragend aufgestellt und agiert heute im Markt mit groBer
Dynamik und ohne Belastungen aus der Vergangenheit. Die
Rolle unserer Holding sehe ich darin, der Marke und der
elumatec Gruppe weitere Impulse zu geben, die ihre Wachs-
tumsmadglichkeiten langfristig noch erweitern sollen.

Die Cifin-Holding S.r.I. wurde 1972 gegriindet. Zu ihrem Markenportfolio gehdren die Unternehmen Emmegi,
Tekna, Emmegisoft und Keraglass. Die von der Holding kontrollierten Gesellschaften sind marktflihrend bei der
Produktion von Verarbeitungstechnologien fiir Aluminium, PVC, Leichtmetall und Glas und verzeichnen kontinu-
ierliches Wachstum. Neben der Unternehmenszentrale in Limidi di Soliera (Modena) gehoren zur Cifin-Holding
zwei weitere Produktionswerke in Italien und ein drittes Werk in China. 80 Prozent ihres Umsatzes erzielt die
Cifin-Holding im Ausland. Sie beschéftigt mehr als 500 Mitarbeiter im Jahr 2015, davon 112 im Ausland.




SBZ 122/74: Hoher Durchsatz bei groBen und kleinen Stiickzahlen

Ganz gleich ob LosgriBe 1 oder 1.000: das 4-Achs-Stabbearbeitungszentrum SBZ 122/74 sorgt fiir einen hohen Durch-
satz. Auf hohe Geschwindigkeiten ausgelegt, bearbeitet es groBe Stiickzahlen innerhalb kurzer Zeit und mit hoher
Genauigkeit. Bei kleinen Stiickzahlen reduzieren parallele Prozesse die Nebenzeiten innerhalb des Fertigungszyklus.
Davon profitieren Industriekunden und Metallbauer, die Aluminium-, armierte Kunststoffprofile oder leichte Stahlpro-

file bearbeiten.
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Als Mitglied der neu konzipierten modularen SBZ 122-
Modellreihe bringt das SBZ 122/74 von Haus aus beste Vo-
raussetzungen mit, um die Leistung, Ergonomie und den
Nutzwert bei der Bearbeitung zu steigern. Intelligente Regel-
technik, kraftvolle Servomotoren und das auf hohe Verfahrge-
schwindigkeiten ausgelegte Maschinenbett sorgen fiir Tempo
und Wirtschaftlichkeit bei perfektem Finishing. Modernste
Komponenten von der Steuerung (ber die drehzahlgeregelte
Spindel bis hin zu den energieeffizienten Antrieben senken
die Betriebskosten und sichern optimale Arbeitsergebnisse.

Hohe Kapazitat auf kleiner Stellflache

Der Aufbau aus wenigen, kompakten Bauteilen minimiert das
Schwingungsverhalten und sichert eine durchgingig hohe
Stabilitdt. Der Fahrstdnder verfahrt auf einem Maschinen-
bett, das als modernes ,Schrégbett” ausgefiihrt ist. Dank der
45° -Neigung kann der Maschinenbediener beim Einlegen
des Profils nah an den Maschinentisch herantreten und
ergonomisch arbeiten. Der Bearbeitungsbereich misst bis zu
300 x 300 mm und ermdglicht die Bearbeitung von groB-
volumigen Profilen.

Stabbearbeitungszentrum SBZ 122/74

,burch das Schutzkabinenkonzept konnten wir auf die Licht-
schranke verzichten und dadurch die erforderliche Aufstell-
flache minimieren sowie den Ldrmschutz verbessern®, erklart
Achim Schaller, Projektmitverantwortlicher aus der Entwick-
lungsabteilung.

Schnelles Einrichten und hohe
Verfahrgeschwindigkeit

Die Steuerung der Maschine erfolgt iber das moderne
elumatec Customer Interface (eci) und die Bearbeitungen
lassen sich (iber die grafikbasierte, intuitiv verstindliche
Bedieneroberfliche eluCAM schnell und einfach eingeben.
Die von einem Assistenten unterstiitzten Eingaben werden
anhand von Plausibilitatspriifungen im Hintergrund (berpriift,
um mdgliche Eingabefehler auf ein Minimum zu reduzieren.
Zusétzliche Funktionen wie die automatische Berechnung der
Spanner-Positionen oder eine 3D-Vorschau erleichtern die
ziigige Eingabe auch komplexer Bearbeitungen.

Maschinenbett, das als modernes ,Schragbett” ausgefiihrt ist

Die Spannerachse verfiigt {iber einen separaten Stellmotor,
mit dem sich mehrere Materialspanner gleichzeitig einstellen
lassen. Zusétzlich erhohen Linearfiihrungen die Steifigkeit
der Spanner. Ein Umpositionieren der Spanner ist dank der
autonomen Spannerverschiebung sogar wéahrend des laufen-
den Fertigungszyklus moglich.

Ohne Spéaneschutz wurde das Frasaggregat leichter und kann
dadurch schneller verfahren. ,Die Bearbeitungszyklen sind um
bis zu 20 Prozent kiirzer. Dazu tragen auch die neue Antriebs-
technik und kraftvollere Motoren bei“, wei8 Michael Schmid,
einer der Verantwortlichen aus der Elektro-Entwicklung. Dank
der schnell laufenden Servo-Achsen erreicht beispielswei-
se die X-Achse bis zu 120 m/min. und die Y-Achse bis zu
60 m/min.

Kraftvolle und flexible Frasspindel

kombiniert mit intelligenter Regeltechnik

Die kraftvolle, wassergekiihlte Frésspindel mit einer Leis-
tung von 7 kKW (S1) kann stufenlos von -120° bis +120°
(A-Achse) schwenken und dabei Bearbeitungen von vorne,
oben und hinten mit jedem Zwischenwinkel in 0,1° Abstén-
den ausflihren. Mit der Frasspindel konnen auch Gewinde
geschnitten, gefrast oder geformt werden. Diese Vielseitig-
keit ermdglicht in Kombination mit intelligenter Regeltech-
nik eine ebenso effektive wie energieeffiziente Profilbear-
beitung. ,Die Spindel wird im unteren Drehzahlbereich bis
6.000 min” geregelt gefahren, was eine Energieeinsparung
von bis zu 30 Prozent bringt“, erkldrt Michael Schmid. Denn
die Spindel bekommt statt der vollen Nennleistung nur exakt
so viel Energie zugefiihrt, wie sie fiir die jeweilige Bearbei-
tung bendtigt. Zudem sichert die sehr hohe Drehzahlkonstanz
eine sehr gute Bearbeitungsqualitat.

Schnelles und energieeffizientes Bearbeiten
Starke und fiir die Bearbeitung optimal platzierte Servomo-
toren unterstiitzen eine ziigige Profilbearbeitung mit engen
Toleranzen. Trotz des hoheren Gewichts des Einachskopf-
es der A-Achse gegeniiber der einfachen Frésspindel einer
3-Achs-Maschine ermdglicht die neueste Motoren-Generati-
on hohe Verfahrgeschwindigkeiten. Auch hier senkt die intel-
ligente Regeltechnik den Energieverbrauch. ,Bremsenergie
der einen Achse wird zum Antrieb einer anderen Achse ge-
nutzt®, erlautert Achim Schaller das energieeffiziente Konzept.

Eine weitere Neuerung ist, dass jeder Regler fiir jedes Werk-
zeug wie Bohrer, Scheibenfraser oder Fréser den optimalen
Parametersatz 1adt, um das beste Bearbeitungsergebnis zu
erzielen. ,Mit all diesen Eigenschaften schafft das SBZ 122/74
die Basis fiir einen hohen Durchsatz und unterstiitzt die An-
wender beim Erreichen eines wichtigen Ziels: die Stiickkos-
ten zu senken®, fasst Achim Schaller zusammen.

Stufenlose Winkelverstellung von -120° bis +120° (A-Achse)




Tiedt & Iden verkurzt Durchlaufzeiten fiir breites Teilespektrum

Dass Tradition und Innovation ein perfektes Erfolgsduo abgeben, beweist der norddeutsche Glas- und Metallbau-
betrieb Tiedt & Iden. Er richtet sich seit iiber 100 Jahren konsequent an den Wiinschen seiner Kunden aus und
erschlieBt sich durch kluge Investitionen in die Zukunft immer wieder neue Wachstumschancen. So etwa mit einem

Durchlaufzentrum SBZ 628.

Bargteheide, rund 30 Kilometer norddstlich von Hamburg,
ist keine Metropole. Dennoch zieht es viele private und offent-
liche Auftraggeber aus einem Umkreis von 200 Kilometern
in die Kleinstadt, genauer zum Glas- und Metallbaubetrieb
Tiedt & Iden. Mit gutem Grund: Die 1913 als Glaserei
gegriindete Firma bietet ein Produkt- und Leistungsportfolio,
das seinesgleichen sucht. Auf 1.000 gm deckt das in vierter
Generation geflihrte Familienunternehmen alle Wiinsche sei-
ner Kunden ab: von der Herstellung, Lieferung und Montage
von Fenstern, Tiiren, Fassaden und Uberdachungen bis zu
anfallenden Maler- und Maurerarbeiten. Und dies bei hoher
Termintreue und erstklassiger Qualitat. Kein Wunder, dass
das Geschéft brummt. Damit dies auch kiinftig so bleibt, war
jedoch eine Erweiterung des Maschinenparks unumganglich.

Strategischer Schritt fiir kiinftiges Wachstum
Immer kiirzere Lieferzeiten machten dem Unternehmen zu
schaffen. ,Auftraggeber verlangen teilweise sogar einen
Nachweis (ber die vorhandene Maschinenausstattung, der
belegt, dass wir Auftrage in der geforderten Zeit erfiillen kon-
nen“, weiB Franz Oliver Tiedt, der zusammen mit seinem Va-
ter die Geschéfte flihrt. ,,Bei hohem Auftragsbestand waren
wir von der Maschinenauslastung her am Limit. Wir wollten
rationeller und flexibler werden, héheren Durchsatz ermog-
lichen, Prozesse beschleunigen und weiterhin auf Qualitat
achten®, beschreibt der Geschéftsfiihrer die Ausgangslage
vor der Investitionsentscheidung.

Nur die Kapazitdt zu erhdhen, war Tiedt jedoch zu wenig.
Er wollte mit der Investition einen strategischen Schritt in die
Zukunft machen. ,Nachdem wir uns verschiedene Modelle
angesehen hatten, haben wir eine zusatzliche Maschine fiir
die Stabbearbeitung am ruhenden Profilstab nur als Opti-
mierung gesehen. Wir wollten die néchste Produktionsstufe
und den Produktionsfluss beschleunigen. So kamen wir auf
ein Durchlaufzentrum.”, sagt der Unternehmer. ,Links die
Profilstabe auflegen, durchlaufen lassen, rechts die fertig
bearbeiteten und geséagten Profilstiicke wieder herunterneh-
men — das Konzept des SBZ 628 hat uns gefallen.”

Geschaftsfiihrer: Franz Oliver Tiedt

Auchundvorallem wegen des Ringmoduls, das alle Profilseiten
in beliebigen Winkelkombinationen zwischen 0 und 360 Grad
bearbeiten kann und bis auf den Zehntel Millimeter
genau frast. Tiedt: ,Wir profitieren vielfach von der Maschine.
Wir kdnnen deutlich schneller, zuverlassiger und flexibler fer-
tigen — bei tadelloser Qualitat.”

Tempo, Qualitat und Prozesssicherheit

Das SBZ 628 unterstiitzt den Glas- und Metallbauer im an-
spruchsvollen Arbeitsalltag. Es ergénzt die bisherige Haupt-
maschine: ein SBZ 150, das auch nach zehn Jahren noch
prazise und zuverldssig arbeitet — jedoch am ruhenden
Profilstab. Wenn das 5-Achs-Zentrum belegt war, liefen Ar-
beiten wie Ségen, Bohren oder Stanzen auf drei Einzelma-
schinen. Das auf den Ein-Mann-Betrieb ausgelegte SBZ 628
erledigt jetzt alles in einem Durchlauf. Profile miissen nicht
langer zwischen Maschinen hin und her transportiert werden.
Das spart Zeit und Wege und schont die Profiloberflachen.
,Ein einfliigeliges Fenster fertigen wir jetzt in zwolf
Minuten, vorher hat das zwischen 30 und 40 Minuten
gedauert. Auftrdge, bei denen wir frilher sechs oder sie-
ben Tage nur gesagt haben, laufen jetzt in drei Tagen kom-
plett durch“, berichtet Tiedt. Die hohe Automation erhéht
zudem die Prozesssicherheit und vermeidet Ausschuss.

Denn Fliichtigkeitsfehler sind passé. Computergesteuert
arbeitet das SBZ 628 Auftrage prézise wie ein Schweizer Uhr-
werk ab.

Flexibilitat macht Umriisten fast iiberfliissig

Zu Tempo und Produktivitit trdgt auch die enorme Flexibi-
litit des SBZ 628 bei. Dank zahlreicher Bearbeitungsmog-
lichkeiten und anpassungsfahiger Spanntechnik deckt es die
vielfaltigen Auftrdge aus den Bereichen Fenster, Tiiren und
Fassaden ab. Trotz unterschiedlicher Profilarten ist Umriisten
die Ausnahme. Das Durchlaufzentrum bearbeitet Profilstibe
stehend oder liegend und auch groBe Durchmesser. Fras- und
Bohrarbeiten erledigt das SBZ 628 mit seinem innovativen
Rotationsmodul, das mit acht Spindeln bestiickt ist. Nur Spe-
zialfalle wie zum Beispiel Blockfenster, bei denen der Rah-
men den Fensterflligel verdeckt, erfordern einen Werkzeug-
wechsel. Neben der fliegenden nutzt Tiedt & Iden auch die
stationdre Bearbeitung, beispielsweise um Schlosskéasten fiir
Tiren zu frésen. Bei solchen Schwerlastarbeiten sorgt ein
Kombi-Spannsystem flir zusatzliche Prozesssicherheit. Nach
der Bearbeitung gelangt der Profilstab zur integrierten Sdge.
Ein bis zu 650 mm groBes und stufenlos schwenkbares Sa-
geblatt kann den Profilstab von drei Seiten umfahren und eine
Vielzahl von Schnitten ausfiihren.

Innovatives Rotationsmodul, bestiickt mit acht Spindeln

Das SBZ 628 ist sehr kompakt aufgebaut und bendtigt nur
eine verhaltnismaBig kleine Stellfliche. Die schnelle Instal-
lation der Maschine sowie die Betreuung nach dem Kauf hat
Tiedt in sehr guter Erinnerung: ,Es ist schdn, wenn die Leute
ihre Begeisterung leben — das war der Fall. Das war mensch-
lich gut und fachlich auch. Sehr guter Support.” Die Einarbei-
tung verlief reibungslos.

Stufenlos schwenkbares Sageblatt

Fir den Datenfluss bis zur Maschine setzt Tiedt & Iden
zwei verschiedene Fensterbau-Kalkulationsprogramme ein.
Bearbeitungsdaten aus diesen Programmen werden in die
Profilbearbeitungssoftware eluCad importiert, im Bedarfsfall
erganzt und von dort aus an das SBZ 628, SBZ 150 oder an
die Doppelgehrungssdge DG 244 gesendet. Der Bediener
muss nicht programmieren konnen, er braucht nur Bear-
beitungsdaten in Eingabefelder einzugeben. ,Das Arbeiten
mit eluCad war problemlos und ging richtig gut“, bilanziert
Franz Oliver Tiedt, der diese Profilbearbeitungssoftware zu-
sammen mit dem SBZ 628 bekommen hat.

Auf welche, das entscheidet der Mitarbeiter in der Arbeits-
vorbereitung. Das vernetzte Arbeiten bringt einen weiteren
Produktivitdtsschub. ,Wer leistungsstark sein will, muss
investieren. Aber gutes Equipment wie das von elumatec zahlt
sich immer aus”, weiB der weitsichtige Unternehmer aus
Erfahrung.

Tiedt & Iden GmbH & Co. KG
Rudolf-Diesel-Strasse 7
D-22941 Bargteheide

Tel.: +49 (0) 45 32-71 16
Fax: +49 (0) 45 32-71 10
www.tiedt-iden.de
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FENSTERBAU FRONTALE 2016:

Starker Messeauftritt mit kundennahen Innovationen

Fiir Profilbearbeiter aus Handwerk und Industrie war der Stand der elumatec AG auf der internationalen Fachmesse
FENSTERBAU FRONTALE 2016 ein gesuchter Anlaufpunkt. Mit zahireichen Produktneuheiten, darunter eine Weltpre-
miere, lieferte elumatec wirtschaftliche Antworten auf steigende Anforderungen in den Bereichen Lieferzeit, prazise

Bearbeitung und Energieeffizienz.

Produkte zum Anfassen, Ausprobieren und teilweise sogar mit
Live-Ubertragung aus dem Inneren der Maschinen — das bot
elumatec auf dem einladend in den Firmenfarben gestalteten
Messestand. Die gezeigten Losungen rund um den Fenster-,
Tiren- und Fassadenbau fiir die Bereiche Aluminium und PVC
lockten viele nationale und internationale Besucher an. Sie
nutzten die Gelegenheit, sich umfassend zu informieren und im
intensiven Gesprach mit den elumatec-Fachberatern auszu-
loten, wie sich Produktivitdt und Profitabilitat steigern lassen.

,unsere Aufgabe ist es, Kunden dabei zu unterstiitzen, ihr
Business erfolgreich an neuen Marktanforderungen auszurich-
ten. Dazu liefern wir einzelne Maschinen und komplette Losun-

gen, die wir teilweise mit Produkten unserer Partner ergénzen*, erklart Ralf Haspel, Vorstand fiir Vertrieb und Marketing bei der
elumatec AG. Entsprechend waren auf dem elumatec-Stand auch die Spezialisten von elusoft mit der Profilbearbeitungssoft-
ware eluCad und der Kooperationspartner Stiirtz Maschinenbau GmbH mit einer Verputzmaschine vertreten.

SBZ 122: Modulare Modellreihe setzt
MaBstabe

Das groBte Besucherinteresse galt der Weltpremiere: dem
Stabbearbeitungszentrum SBZ 122/74. Es ist das jiingste
Modell aus der komplett neu konzipierten und modular aufge-
bauten 122er-Baureihe. Mit seinem 4-Achs-Bearbeitungskopf
sowie den stabilen, kompakten und autonom verfahrbaren
Spannern auf Linearflihrungen ist es auf die Leistungsansprii-
che von Industrie- und Metallbaukunden zugeschnitten. Bei
eher handwerklich ausgerichteten Metallbauerbetrieben stie
das 3-Achs-Zentrum SBZ 122/71 auf groBe Resonanz. Die
ganze SBZ 122-Modellfamilie verkorpert, laut Ralf Haspel,
perfekt die elumatec-Philosophie: Lisungen so eng wie mog-
lich an den Anspriichen der weltweiten Anwender auszurich-
ten, um damit den hdchsten Kundennutzen zu bieten.

Das SBZ 122 setzt im Einstiegssegment flir die automatisier-
te Profilbearbeitung MaBstdbe. Komponenten wie die ,intel-
ligente” Steuerung, geregelte Frasspindel, das moderne Ma-
schinenbett in der Schrégbett-Ausfiihrung und die kraftvollen
Servomotoren sparen Betriebskosten und tragen zu einer

deutlichen Verbesserung der Arbeitsergebnisse bei. Durch die
Neukonzeption hat sich die Stellfliche gegeniiber der Vorgan-
gerbaureihe deutlich verringert, wahrend sich gleichzeitig der
Bearbeitungsbereich deutlich vergroBert hat. Die intelligente
Steuer- und Regeltechnik senkt den Energieverbrauch bis zu
30 Prozent und die drehzahlgeregelte Frasspindel sichert eine
exzellente Bearbeitungsqualitdt. Ein weiterer Vorteil: Wegen
des leichteren Frasaggregats und der neuen Antriebstechnik
konnen die Achsen jetzt mit extrem hohen Geschwindigkeiten
von bis zu 120 m/min. verfahren werden. Das Ergebnis: mehr
Tempo, Prazision und Wirtschaftlichkeit.

SBZ 628: Flexibler Allrounder fiir optimale

Ergebnisse

Viel Aufsehen erregte seit seiner Prasentation im Januar das
Durchlaufzentrum SBZ 628. Auf einer riesigen Monitorwand
prasentierte elumatec das neue Erfolgsmodell, das seit seinem
Marktdebiit vor rund einem Jahr bereits tiber 30 Mal verkauft
wurde. Der duBerst flexible Allrounder flir die automatisier-
te Nonstop-Produktion erspart kostspielige Zwischenschritte
und macht das Umriisten zur Ausnahme. Das Rotationsmodul

bearbeitet Profile durch komplettes Umfahren miihelos von
allen Seiten, bevor im Anschluss das um 360 Grad schwenk-
bare 4-Achs-Ségeaggregat den Zuschnitt erledigt oder Aus-
Klinkungen am Profil anbringt. Das SBZ 628 kann Profile
stehend oder liegend, stationdr oder ,fliegend” bearbeiten.
Mit seiner anpassbaren Spanntechnik, frei positionierbaren
Werkzeugen sowie den schnellen Antrieben verkiirzt es die
Durchlaufzeiten — bei optimalen Ergebnissen.

SBZ 616 und SBZ 617: Vielseitiges Duo fiir

mehr Produktivitat im PVC-Sonderbau

Wie sich komplexe Auftrdge trotz kurzer Lieferzeiten auch
im Bereich Kunststoff einhalten lassen, das demonstrierte
elumatec mit dem Sdgeautomat SBZ 616 und dem Nachfolge-
zentrum SBZ 617. Das SBZ 616 sorgt mit seinem kraftvollen
Séageantrieb flir schnelle und saubere Schnitte. Das SBZ 617
vervollstdndigt die Bearbeitung: vom Bohren und Frésen (iber
das Ausklinken bis hin zum Verschrauben des Armierungs-
stahls und Verschraubung. Beide Maschinen waren daher ein
gefragter Anlaufpunkt bei Betrieben, die Sonder- und Schrag-
elemente effektiver bearbeiten wollen. Uber Kameras im
Inneren der Maschinen konnten Besucher die enorme Flexi-
bilitat des Maschinen-Duos live und im Detail erleben: das
Sageblatt des SBZ 616, das von -22,5 bis +22,5 Grad
stufenlose Schnitte ermdglicht, oder das Rotationsmodul des
SBZ 617 mit seinen unter beliebigen Winkeln positionier-
baren Werkzeugen. Die Kombination aus hoher Automation
und Vielseitigkeit sowie der weiterentwickelten Software er-
mdglicht es, den Durchsatz in kiirzester Zeit zu erhéhen und
termintreu zu liefern.

SBZ 151: Fassaden, Fenster und Tiiren

flexibel, schnell und maBgenau fertigen

Fir Betriebe, die Aluminium- und diinnwandige Stahlprofile
rationeller bearbeiten wollen, ist das 5-Achs-Stabbearbei-
tungszentrum SBZ 151 genau die richtige Wahl. Durch die
hohe Automation in Verbindung mit modernster Steuerungs-
technologie konnen Metallbaubetriebe Kundenwiinsche flexi-
bel, schnell und maBgenau umsetzen. Vor allem industrielle
Betriebe profitieren davon, dass sie bei Maschinenldngen
zwischen 6 und 30 Metern, die das SBZ 151 bietet, auch
auBergewohnlich lange Teile bearbeiten kdnnen. Alle Arbeits-
gange wie Frasen, Bohren, Gewindeschneiden und -frasen,
Klinken und Sagen finden am ruhenden Profilstab statt — zur
Schonung der Profiloberflache. Mit dem optionalen Winkel-
kopf lassen sich Profile auch von unten und somit zeitsparend
von allen sechs Seiten in einer Aufspannung bearbeiten. Die
robusten Direktantriebe sorgen fiir eine ziigige Beschleuni-
gung und Positionierung des Bearbeitungsaggregats, was
die Durchlaufzeiten zusétzlich verkiirzt. Zwei getrennte
Arbeitszonen erlauben es, die Maschine im Pendelbetrieb zu
nutzen.

eluCad: Bearbeitungen einfach und

intelligent programmieren

Die Spezialisten der elumatec-Tochter elusoft informierten
anhand von Live-Demos und Prasentationen, wie sich mit Hilfe
der Software eluCad schnell und bedienerfreundlich Program-
me flir die Profilbearbeitung mit elumatec-Maschinen erstellen
lassen. Im Mittelpunkt standen vor allem Sonderbearbeitun-
gen und das Modul ,3D-Import“. Dieses Modul erkennt Bear-
beitungen in 3D-Modellen und wandelt diese automatisch in
ein Bearbeitungsprogramm um. Bei der Vielfalt der eingesetz-
ten Profile und gewiinschten Sonderbearbeitungen gibt es
jedoch immer wieder Spezialfélle, die vom 3D-Import schwie-
rig zu erkennen sind — zum Beispiel Bearbeitungen an Kiihl-
rippen oder auf schragen Flachen. Um auch diese Spezialfélle
in ein Bearbeitungsprogramm umzuwandeln, missen diese
nachbearbeitet werden, und dazu bietet eluCad 4.0 jetzt neue
Mdglichkeiten. Diese und zukiinftige Neuerungen stellt elusoft
jetzt auch anschaulich in Form von Video-Tutorials im eigenen
YouTube-Kanal vor.

,Die diesjahrige FENSTERBAU FRONTALE, die mit einem neu-
en Rekord von (iber 110.000 Fachbesuchern zu Ende ging,
unterstreicht die Stellung dieser Leitmesse — fiir uns und die
gesamte Branche. Wir haben uns sehr gut préasentiert, viele
neue und vielversprechende Kontakte gekniipft und beste-
hende Beziehungen zu unseren Kunden und Geschaftspart-
nern weiter vertieft“, betont Ralf Haspel. ,Erfreulich ist auch:
Es wird wieder mehr investiert und von diesen Investitionen
wollen auch wir mit unseren Produkten profitieren.”
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elumatec Kurznachrichten

Neuer elumatec-Partner in Chile

Die Soluex SpA. ist seit dem 1. Februar 2016 neuer Maschinen- und Servicepartner der elumatec AG. Das Unternehmen mit
Sitz in der chilenischen Hauptstadt Santiago ist ein filhrender Hersteller von Maschinen zur Fertigung von Fenstern, Tiiren und
Fassaden sowie zur Glasverarbeitung und ist zuséatzlich mit einer Niederlassung in Peru présent.

Soluex verfiigt tber ein umfassendes Know-how in der Beratung fiir die gesamte Wertschopfungskette der Fenster-, Tiiren-
und Fassadenbranche und unterhélt zuséatzlich ein Team von Spezialisten fiir den technischen Service inklusive der notwendi-
gen Ersatzteilversorgung. Mit dieser Partnerschaft baut die elumatec AG ihr Engagement in Stiidamerika weiter aus.

elusoft-Tutorials auf YouTube

Die elumatec-Tochter elusoft zeigt auf einem eigenen YouTube-Kanal kurze Videos mit Anleitungen sowie Tipps und Tricks zum
Einsatz der Profilbearbeitungssoftware eluCad 4.0 und div. Zusatzmodule wie z. B. dem 3D-Import. Interessenten kdnnen den
YouTube-Kanal abonnieren, um sich so stets iiber die neuesten Videos informieren zu lassen. Die Videos stehen in deutscher
und englischer Sprache zur Verfligung. Aktuell finden Interessenten auf dem elusoft-Kanal ein 12-miniitiges Video, das veran-
schaulicht, wie (iber den 3D-Import importierte Bearbeitungen mit wenig Aufwand innerhalb von eluCad 4.0 nachgearbeitet
werden konnen. So erleichtert es die neue Ansicht in eluCad 4.0, solche Bearbeitungen zu identifizieren, die (iber den 3D-
Import nicht oder nur teilweise erkannt wurden. Der Anwender kann mit wenigen Mausklicks die relevanten Kanten und Fla-
chen auswéhlen, eluCad 4.0 erzeugt dann automatisch die entsprechenden Bearbeitungen. Das Tutorial gibt zusétzliche Tipps
zu den effektivsten Vorgehensweisen beim Nachbearbeiten von Bohrungen auf schragen Fldchen oder von Sageschnitten.

Eine Ara geht zu Ende

Mit Harald Burger und Karlheinz Mannhardt haben sich zwei
Personlichkeiten in den Ruhestand verabschiedet, die in
tiber vier Jahrzehnten elumatec mitgeprdagt haben. Harald
Burger, Leiter Technischer Vertrieb und Produktmanager fiir die
Aluminiumprodukte, war fiir unsere nationalen und internati-
onalen Kunden in unserem Info-Center in Miihlacker oder vor
Ort fiir viele Kunden immer ein geschatzter Ansprechpartner,
etwa wenn es darum ging, eine Kaufentscheidung zu tref-
fen oder fiir eine besondere Fertigungsanforderung die beste
Losung zu finden. Herrn Burgers Nachfolger ist sein bisheri-
ger Stellvertreter Michael Dehm.

Weniger im Kundenfokus, aber immer fiir unsere Kunden im
Hintergrund im Einsatz war Karlheinz Mannhardt. Als Leiter
der Mechanischen Fertigung verantwortete er die Bearbei-
tung aller eigengefertigten mechanischen Bauteile, ohne
die keine elumatec-Maschine das Qualitatssiegel ,made by
elumatec” tragen konnte, angefangen von der Motorenge-
hauseherstellung fiir Sdgen und Frésen bis zur komplexen
Einzelteilfertigung flir individuelle Anforderungen bei unseren
Stabbearbeitungszentren. Sein Nachfolger ist sein bisheriger
Stellvertreter Ralf Mehlhorn.

(von links) Harald Burger, Karlheinz Mannhardt

elumatec weltweit auf Messen prasent

Industrie, Paris (Frankreich)

Dass die vielseitigen und kompakten Anlagen von elumatec ge-
rade auch im industriellen Umfeld stark gefragt sind, bewies
wieder einmal die internationale Fachausstellung fiir Produkti-
onstechnologie ,Industrie Paris“. ,Das brandneue 4-Achs-Stabbearbei-
tungszentrum SBZ 122/74 und das 5-Achs-Stabbearbeitungszentrum
SBZ 151 waren die Highlights auf unserem 100 m?-Stand. AuBerdem
haben wir nochmals die Vielfalt des Portfolios mit der Doppelgehrungs-
sage DG 244 und dem Sédgeautomaten SAS 142 betont®, weiB Yvon
Wirz, Geschéftsfiihrer der elumatec France S.A.S.

Swisshau 2016, Basel (Schweiz)

Mehr als 100.000 Fachbesucher und private Bauherren lockte die
Swissbau, die Schweizer Leitmesse der Bauwirtschaft, auf das Base-
ler Messegeldnde. Auf insgesamt 100 m? présentierte elumatec das
neue 3-Achs-Stabbearbeitungszentrum SBZ 122/71 sowie bewahrte
Maschinen wie die Doppelgehrungssdge DG 244 und die Tischsage
TS 161. ,Wir konnten zahlreiche neue Kontakte kniipfen, von denen
einige bereits sogar zu Auftragen gefiihrt haben®, restiimiert Mark Hess,
Geschéftsflihrer der elumatec Swiss AG, den erfolgreichen Messeauf-
tritt.

Nordbygg 2016, Stockholm (Schweden)

Auch die Nordbygg, die groBte Baumesse Skandinaviens, verzeichnete
mit 48.000 Besuchern groBes Interesse. Der elumatec-Stand zog Fach-
besucher aus Schweden, Ddnemark, Norwegen, Finnland und den bal-
tischen Staaten an. Sie interessierten sich fiir das neue 3-Achs-Stab-
bearbeitungszentrum SBZ 122/70. ,Wir haben vielversprechende
Kontakte gekniipft. Gleichzeitig war die Nordbygg eine tolle Gelegenheit
zum Austausch mit bestehenden Kunden“, so das Fazit von Lars-Goran
Spjuth, Leiter Verkauf der elumatec Skandinavien AB.

Polyclose, Gent (Belgien)

Zum 17. Mal fand mit der Polyclose die bedeutendste Veranstaltung in
den Beneluxstaaten fiir Fenster-, Tiir-, Sonnenschutz-, Fassaden- und
Zugangstechnik statt. ,Der elumatec-Stand war sehr gut besucht und
das Interesse an den ausgestellten Maschinen groB. Vor allem das neue
Stabbearbeitungszentrum SBZ 122/70 kam beim Fachpublikum sehr
gut an. Viel Beachtung fanden auch das 4-Achs-Stabbearbeitungszen-
trum SBZ 140 und die Doppelgehrungssédge DG 104 mit der Steuerung
E 580“, so Bas Ladestein, Geschéftsfiihrer der elumatec Benelux B.V.
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Herzlichen Gluckwunsch! AS 70, SBZ 630 und SBZ 151

Drei elumatec-Produkte feiern Geburtstag. Ob 10 Jahre oder 50 Jahre, sie sind nach wie vor am Markt gefragt — und
treffen dank kontinuierlicher technischer Anpassungen gestern wie heute den Nerv der Kunden.

50 Jahre 1-Spindel-Kopierfrase AS 70

Als elumatec im Jahr 1966 die erste 1-Spindel-Kopierfrase
auf den Markt brachte, war das eine kleine Sensation. Die
AS 70 rationalisierte das Frasen im Fensterbau. Es war die
erste stationdre Maschine zum Ubertragen des Frésbildes von
einer Schablone auf das Profil im Verhéltnis 1:1.

Vielseitig einsetzbar, die einfache Bedienung sowie die hohe
Prazision der Ausfrdsungen bei geringem Kraftaufwand —
diese Eigenschaften machten die AS 70 zur gefragten Kopier-
frase bei Handwerksbetrieben. Sie ist der Urahne aller statio-
naren Kopierfrasen, die elumatec im Laufe der Jahre auf den
Markt gebracht hat: die 1-Spindel-Kopierfrase AS 170 sowie
die Mehrspindel-Kopierfrasen KF 78 und KF 178.

1-Spindel-Kopierfrase: 1966

Die Nachfolger haben der AS 70 mittlerweile zwar den Rang
abgelaufen, doch bis heute gab es nie eine Produktionspause.
Noch immer wird sie weltweit verkauft. Denn elumatec hat
die AS 70 immer wieder an neue Marktanforderungen ange-
passt und technisch weiterentwickelt. So wurde zum Beispiel
die pneumatische Materialspanneinrichtung liberarbeitet und
die Maschine mit einem Dosierspriihsystem ausgestattet.

1-Spindel-Kopierfrase: heute

Das Geheimnis ihres Erfolgs? ,Bei einem sehr guten
Preis-Leistungsverhaltnis erflillt sie zuverldssig ihren Ein-
satzzweck”, sagt Hartmut Miiller aus dem Vertrieb Innen-
dienst. Die AS 70 ist bis heute das Einstiegsmodell fiir kleine
Betriebe im In- und Ausland.

Stabbearbeitungszentrum SBZ 630

10 Jahre SBZ 630

Kompromisslos auf maximale Leistung und Qualitat getrimmt,
gilt das SBZ 630 mit bis zu 30 Bearbeitungseinheiten als der
Sportwagen unter den Stabbearbeitungszentren. Aufgrund
von Kundenanforderungen wie variable Winkel sowie Geh-
rung und S&gen in zwei Richtungen hat elumatec auf Ba-
sis der SBZ 610 die 630 entwickelt: In der ersten Stufe als
Hochleistungssdgeautomat, der mit stufenlos geschwenktem
und geneigtem Ségeblatt schnell und prazise sdgen kann.
Das Besondere an dieser Konstruktion ist die Ausfiihrung als
Kappsdge: Durch das frei hdngende Sageblatt lassen sich
Schnitte von allen Seiten bei hdchster Prazision durchfiihren,
sogar bei dickwandigen Aluminiumprofilen. Entsprechend
neuer Kundenbedarfe wurden Funktionen wie freie Win-
kel und Neig- und Schwenkbereiche erweitert. ,,Ein Kunde
hatte die Anforderung, Aluminiumschalen fiir Holz-Alumini-
um-Fenster zu bearbeiten, also haben wir diese Maschine
entwickelt”, erinnert sich Andreas Hettler aus der Mechani-
schen Konstruktion. Modul fiir Modul kam hinzu: Erst bohren,
dann frasen und schlieBlich groBere Profilquerschnitte. Die
Spanngeometrien wurden verbessert und die elektromotori-
sche Spannerverstellung eingefiihrt. Aus dem urspriinglichen
Sageautomaten wurde ein komplettes Stabbearbeitungszent-
rum. Heute ist das SBZ 630 mit seinen vielféltigen Funktionen
und modernster Softwaresteuerung der Alleskonner fiir den
Aluminiumbereich. ,Die Maschine kombiniert perfekt soli-
de elumatec-Tradition mit innovativer Technologie®, erginzt
Thomas Barthel aus der Mechanischen Konstruktion. Das
entdecken neben Metallbaukunden auch immer mehr indus-
trielle Zulieferer. Kunden haben beim SBZ 630 die Wahl zwi-
schen einem schnellen Ségeautomaten und einem flexiblen
Stabbearbeitungszentrum.

10 Jahre SBZ 151

Aluminiumprofile computergesteuert mit fiinf Achsen simul-
tan bearbeiten zu kdnnen: Dieser Kundenwunsch war der
Geburtshelfer des SBZ 151 — und es war der Ansporn fiir die
elumatec-Konstrukteure, das auf Handwerksbetriebe zu-
geschnittene SBZ 150 fit fiir die Anforderungen der In-
dustriekunden zu machen. Ein Hauptaugenmerk galt der
Maschinensteuerung. Damit sich das SBZ 151 problem-
los in die Produktionslinien der Kunden integrieren lieB,
bekam es eine auf die Anspriiche der Industrie ausge-
legte CNC-Steuerung, die dem damaligen Industriestan-
dard entsprach und in der neuen Zielgruppe eine brei-
te Akzeptanz fand. Dank ihr lassen sich die Achsen des
SBZ 151 schnell und prézise steuern, beispielsweise um
Bauteile fiir Autos, Eisenbahnwaggons oder Flugzeuge au-
tomatisiert herzustellen. Aufgrund neuer Markttrends und
gewachsener Kundenanforderungen hat elumatec die Ma-
schine (ber die Jahre hinweg sténdig angepasst und op-
timiert. Wegen der wachsenden Profilquerschnitte wurde
z. B. das Spannsystem komplett iiberarbeitet und zusétzlich
verstarkt sowie der Sdgeblattdurchmesser auf 500 mm ver-
groBert. AuBerdem wurden die Verfahrwege optimiert und
der Hub der Z-Achse verlangert. Zur weiter verbesserten
Prozesssicherheit tragen u. a. die verringerten Storkonturen
bei, die es dem Maschinenbediener erlauben, mit der Ma-
schine ndher an den Spannern zu arbeiten. Zusatzlich wur-
den Prozesse parallelisiert, um den Durchsatz zu steigern.
So lassen sich die autonom verschiebbaren Spanner bereits
fiir den Folgeauftrag in Position bringen, noch wéahrend der
aktuelle Auftrag lauft. ,Dank seiner bewdhrten und robus-
ten Konstruktion gepaart mit modernster Steuerungstechnik
meistert das SBZ 151 auch schwierigste Anforderungen®,
resimiert Frank Schéfer aus der Mechanischen Konstruktion.

Stabbearbeitungszentrum SBZ 151
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Die elumatec AG winscht Ihnen sonnige Tage!

Ausblick auf die nachste Ausgabe

In der kommenden Ausgabe erwarten Sie spannende Anwenderberichte (iber Kundenbetriebe aus den Bereichen Kunststoff
und Aluminium. Dariiber hinaus erfahren Sie mehr dariiber, wie eine gute Zusammenarbeit zwischen Hardware und Software
funktioniert, und mit einem Blick hinter die Kulissen werden Sie viel Interessantes (iber unsere Mechanische Konstruktion
kennenlernen. Zuletzt werden wir auch einiges (iber die BAU-Messe in Miinchen verraten.
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