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SBZ 122/75:.
Wyjatkowe w swojej klasie

Najnowsze, 5-osiowe centrum obrébcze profili SBZ 122/75 dopiero co
trafito do produkcji seryjnej, a juz zachwyca klientdw. Dzieje sig tak,
bo jest czyms niezwyktym, dzieki czemu elumatec jeszcze raz okresli
nowe standardy. Zadne inne urzadzenie w tym segmencie rynkowym
nie oferuje takiej rdznorodnosci zastosowan ani tak duzych zakreséw
obrdbczych profili — zachowujgc minimalne gabaryty.
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Drodzy Klienci, partnerzy i przyjaciele grupy elumatec,

wraz z nastaniem jesiennych chtodow rozkreca sie tegoroczny sezon targowy.
Obecnosé na waznych spotkaniach branzowych, takich jak organizowane w tym
roku w Niemczech, w Brazylii i w USA, to dla nas zelazny punkt programu.
Szczegdlne miejsce w kalendarzu elumatec zajmujg organizowane co dwa
lata w Monachium targi BAU. Juz za kilka tygodni, od 16 do 21 stycznia 2017
roku zaprezentujemy tam nasze najnowsze, 5-osiowe centrum obrdbcze profili
SBZ 122/75. Wyjgtkowe wiasciwosci: Interdyscyplinarny zespdt opracowat
centrum SBZ w taki sposob, aby bylo dokfadnie dopasowane do potrzeb
klientow. Zadne inne urzadzenie w tym segmencie rynkowym nie oferuje
takiej rdznorodno$ci zastosowan ani tak duzych zakreséw obrdbczych profili
— dodatkowo zachowujgc minimalne gabaryty. Nasi klienci oczywiscie sg
z tego zadowoleni: Pierwsze zaméwienia na SBZ 122/75 przyjeliSmy juz przed
rozpoczeciem produkcji seryjne;.

Bez watpienia charakteryzujg nas ciggte innowacje — tak samo jak niezawodnos¢ i trwato$¢ naszych produktéw. Przyktadem
tej trwatosci sg choéby popularne 3-osiowe centra obrobcze SBZ 130, ktdrych pierwsza generacja weszta na rynek w roku
1992. Do dzi$ wykonujg one precyzyjng prace w zaktadach produkcyjnych naszych klientow. Niektore centra pracujg jeszcze
na systemie operacyjnym DOS — czy kto$ go jeszcze pamigta? Dla nas nie jest to jednak powdd, aby sie z nimi zegnaé. Nasze
aktualne oprogramowanie do obrobki profili eluCad zarzadza utworzonymi juz programami obrébczymi niezaleznie od maszyn.
Programowanie przeprowadza sie kilkoma kliknieciami, nawet je$li maszyna obstugiwana jest przez system DOS. W ten spos6b
centra obrobcze profili ery DOSa, poprzez komfort i wszechstronno$é eluCad sg w stanie skokowo zwiekszy¢ swojg efektywnosé.

W naszej serii sylwetek klientéw tym razem zwracamy sie w kierunku okien na Antarktydzie. Przedstawiamy Panstwu
przedsiebiorstwo Marlex z potnocnej Chorwacji. 13 lat temu przyjaciele Aleksandar Vugrek oraz Marijan Raus$ wyspecjalizowali
sie m. in. w produkcji okien i drzwi z tworzyw sztucznych. Aktualnie Marlex, zatrudniajgcy 140 pracownikdéw, z klientami na
catym $wiecie, nalezy do najszybciej rozwijajacych sie przedsigbiorstw w swoim kraju. Okna Marlex montowane w kontenerach
mieszkalnych chronig przed zimnem nawet ws$réd lodu bieguna potudniowego. Aby rozpedzié plany ekspansji, Marlex
zainwestowat w nowg instalacje do produkcji okien i drzwi z PCW, dostarczong przez naszego partnera, Stiirtz. 0d momentu
utworzenia przedsigbiorstwa, Marlex obstuguje dyrektor regionalny elumatec na Europe potudniowg i wschodnig, NebojSa Wosel.
Wiasciciel Aleksandar Vugrek: ,,Neboj$a zna nasze przedsigbiorstwo nasze zyczenia od podszewki. Dlatego wie doktadnie, czego
potrzebujemy i potrafi przygotowac rozwigzanie szyte na miare.”

Kazdy element i kazdy przewod w naszych maszynach znajg oczywiscie réwniez nasi specjalisci z dziatdw konstrukcji
mechanicznych i elektrycznych oraz dziatu badan i rozwoju. W wywiadzie 360° koledzy opowiadajg o znaczeniu wirtualnych
modeli 3D dla testowania mozliwo$ci technologicznych. Dodatkowo zdradzaja, w jaki sposob dbajg o przewagi technologiczne
elumatec. W tym kontekscie szczegdlnie spodobato mi sie to zdanie: ,Swiadomie odkrywamy nowe tereny, aby wrecz wyprzedzaé
zyczenia klientow.”

Aby przedstawi¢ Panstwu petng game aktualnych innowacji elumatec oraz naszych partneréw, jesienig 2017 po raz drugi
organizujemy elumatec TechDays. Po uzyskaniu pozytywnych informaciji o naszej trzydniowej, premierowej edycji tej imprezy
w ubiegtym roku, bedziemy w przyszto$ci kontynuowac organizacje TechDays w dwuletnim cyklu w naszej centrali w Miihlacker.
Inne szczegoty i doktadne terminy podamy osobno.

Zyczymy Panstwu i Paristwa rodzinom Wesotych Swiat i szczesliwego Nowego Roku 2017!

Ralf Haspel
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Za kulisami: Wywiad z konstruktorami
Do granic mozliwosci

Specjalisci z dziatow konstrukcji mechanicznych i elektrycznych oraz badan i rozwoju sa zarodkiem wszystkich
produktow elumatec. Ich cel: zapewni¢ klientom najlepsze rozwiazania i ceny. W jaki sposéb to osiagaja, jakie planuja
projekty i w jaki sposdb sa w stanie dalej zwigksza¢ korzysci dla klienta? To temat rozmowy 360° z Sascha Czirrem
(dyrektorem naczelnym sektora konstrukcyjnego), Berndem Eggertem (dyrektorem dziatu konstrukcji mechanicznych),
Matthiasem Ludwigiem (dyrektorem dziatu konstrukcji elektrycznych) oraz Volkerem Schmidtem (dyrektorem dziatu

badan i rozwoju).

Panie Czirr, latem 2016, jako dyrektor naczelny sektora
konstrukcyjnego, zaczat pan koordynowaé dziatalnosé
dziatdw mechanicznego, elektrycznego oraz dziatu badan
i rozwoju. Jakie sa Pana cele?

Sascha Czirr: Klienci zyczg sobie
coraz krotszych cykli dla nowych
produktow. Odpowiedzi na pytania
0 zastosowania powinny pojawiaé
sie jeszcze szybciej. W tym celu
wewnetrznie optymalizujemy
procesy i stale inwestujemy we
wspotprace poszczegoinych dziatow,
bez kompromisdw w kwestii naszych
wysokich  standardow  jakosci.
Tylko w ten sposob bedziemy
mogli w przysztosci by¢ o krok
przed rynkiem przy jednoczesnym
zagwarantowaniu atrakcyjnego
stosunku jakosci do ceny dla naszych
produktow.

Jakie wymagania si¢ zmienity?

Sascha Czirr: Rynek wymaga coraz bardziej
zautomatyzowanych i coraz wydajniejszych maszyn.
W konsekwencji w ostatnich latach stale zyskujg na znaczeniu
systemy sterowania. Juz dzi$ sterownik wptywa na wigkszo$¢
wydajnosci maszyny. Dzieki aktualnym trendom, takim jak
przemyst 4.0 znaczenie systeméw sterowania bedzie nadal
rosto.

Matthias Ludwig: Elekiryka jest systemem nerwowym
maszyny. Pozwala ona sterowa¢ prawie wszystkimi
procesami. Nawet najprostsze dopasowania do wymogow
klienta majg zawsze wptyw na mechanike i elektryke.
Wymaga to bardzo $cistej wspotpracy, od pierwszej koncepciji
az do gotowosci do produkcji seryjne;.

Gdy tylko jasne staje sie, jakie funkcje ma opanowac maszyna,
opracowujemy koncepcje sterowania. Wspdtpracujemy w tym
zakresie z dziatem konstrukcji mechaniczne;.

od lewej: S. Czirr, V. Schmidt, B. Eggert, M. Ludwig

A propos trendow: W jaki sposob dzial badan i rozwoju
przyczynia si¢ do zapewnienia przewagi technologicznej?

Volker Schmidt: Szczegdlnie w przypadku takich tematow
jak efektywnos$¢ energetyczna, ergonomia, czy materiaty do
konstrukcji lekkich warto wyjrze¢ poza wiasny ogrddek, aby
zyskaé inspiracje z innych branz. Staramy sie podchwyci¢
najnowsze zdobycze techniki, np. w procesach i materiatach
i testujemy je pod katem potencjalnych ulepszen. Wezmy na
przyktad materiaty do konstrukcji lekkich. Pozwalajg nam one
z jednej strony produkowa¢ maszyny szybciej, a z drugiej
oszczedzaé energie. Swiadomie odkrywamy nowe tereny, aby
wrecz wyprzedzac zyczenia klientow.
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Czy moze pan podac¢ przykiady obszaréow, w ktorych
wyznaczyli panstwo nowe standardy?

Volker Schmidt: W nowych centrach SBZ serii 122 pojawito
sie kilka innowacji z dziatu badan i rozwoju. Przyktadami
z dziedziny ergonomii sg systemy ochronne, pozwalajace
operatorowi na prace blizej profilu. Innymi funkcjami,
zwiekszajgcymi wartosé uzytkowa, ktore trafity do produkcji
seryjnej sg uko$ne toze maszyny, silniki liniowe w obrdbce
aluminium oraz nowe koncepcje energetyczne.

Skad czerpie pan inspiracje dla nowych projektow lub
dopasowan?

Bernd Eggert: Mamy bezposredni kontakt z klientem poprzez
dziat sprzedazy i techniki uzytkowej. Znaczng czes¢ naszej
codziennej dziatalnosci stanowig zamowienia od klientow,
czyli kwestie zastosowan, dla ktoérych opracowujemy
rozwigzania. Znamy nasze maszyny od podszewki. Kazdy
element i kazdg Srubke. Dodatkowo regularnie prowadzimy
kontrole wykonalnosci zapytan naszych klientow. Dlatego
z wyprzedzeniem wiemy, w jaki sposob nasi klienci zamierzajg
wykorzystywa¢ nasze maszyny i co chcg przez to osiggac.
Wynikajg stad liczne inspiracje dla nowego i dalszego rozwoju
maszyn seryjnych.

Bernd Eggert jest inzynierem budowy maszyn, kieruje dziatem konstrukcji
mechanicznych, w ktérym pracuje 24 pracownikéw

Volker Schmidt jest z wyksztatcenia inzynierem lotnictwa i kosmonautyki
i razem ze swoim piecioosobowym zespotem napedza prace badawcze
i rozwojowe.

Volker Schmidt: Dodatkowo przeprowadzamy analizy
rynkowe i odwiedzamy klientdw w ich zaktadach. Dzieki temu
wiemy, w jaki sposdb pracujg, np. jakich uzywajg narzedzi
do obrdbki poszczegdlnych profili. Na tej podstawie tworzymy
nasz plan rozwoju.

yyNa pytania o zastosowania
musimy odpowiadac jeszcze
szybciej”

Co panstwo robig, aby jak najpetniej odpowiadaé na
potrzeby klientow?

Sascha Czirr: Wymagania klientdw i rynku zestawiamy
w specyfikacji. Nastepnie sprawdzamy, w jaki sposob mozna
zrealizowaé pomyst w praktyce. Kazdy analizuje: Co jest
mozliwe z punktu widzenia mechaniki, co z punktu widzenia
elektryki? Gdzie sg granice tego, co wykonalne? Jakie sg
dostepne nowe systemy napedowe lub materiaty? W tej fazie
wigczamy innowacje z dziatu badan i rozwoju. Nastepnie
okreslamy granice wydajnosci maszyny w odniesieniu do
szybkosci, zastosowan, narzedzi, osi i kosztow inwestycji,
czyli wszystkie cechy, dzieki ktorym mozna w najlepszy
mozliwy sposaéb realizowa¢ wymagania klientéw lub rynku.

———



W jaki sposob znajduja panstwo granice tego, co
mozliwe?

Bernd Eggert: W mechanice stosujemy generalnie metode
ukofczonych elementow (FEM). To wirtualna technika,
w ramach ktorej, na podstawie danych CAD, mozemy
symulowac zachowanie sie elementdéw w r6znych warunkach.
W wyniku tej symulacji otrzymujemy
cenne informacje o rozkladzie sit
i naprezen oraz o charakterystyce

yyNajlepsze

Klienci zycza sobie by oferowane rozwigzania byly nie
tylko innowacyjne, ale przede wszystkim dopasowane.
Jak sobie panstwo z tym radza?

Sascha Czirr: Dzieki modutowej konstrukcji i przewidywaniu
podczas projektowania, jesteSmy w stanie uwzgledni¢
wszystkie wersje juz podczas konstrukcji. Dzigki temu
w przypadku SBZ 122 udato nam sie
w praktyce przygotowaé rdzne stopnie
rozbudowy centrum poprzez wymiang

drgan w maszynie. Powinny one by¢ rozwiqzania | ceny zaledwie kilku elementdw. Byt to klucz

coraz lzejsze i jednoczesnie bardziej
dynamiczne. Mozemy na przykiad
ustali¢, gdzie konieczne sg usztywnienia
albo gdzie mozna zmniejszyé grubos¢
Scianek. Analiza FEM pozwala nam
zoptymalizowa¢ maszyne, bez koniecznosci zbudowania
prototypu. Oszczedzato wiele czasu w procesie projektowania.

Matthias Ludwig: My réwniez korzystamy ze specjalnie
opracowanego programu do symulacji. Pozwala nam on
wirtualnie przestawi¢ catg maszyne w 3D i symulowaé
procesy w czasie rzeczywistym, okreslajac w ten sposob
granice tego, co mozliwe. Potrafimy przyktadowo okresli¢
czasy procesow dla klientow: Jak duzo czasu potrzebuje na
okreslong obrobke? Nasi programisci z dziatu konstrukcyjnego
sg w stanie opracowywaé oprogramowanie, testowac je
i dostosowywacé jeszcze zanim maszyna zostanie zbudowana.
W ten sposob znaczgco skracamy czas time-to-market.

dla inentéw”

Matthias Ludwig odpowiada za dziat konstrukcji elektrycznych, w ktérym
pracuje 25 pracownikdow.

do mozliwosci zaoferowania naszym
klientom najlepszych rozwigzania i cen.

Sascha Czirr jest inzynierem budowy maszyn o ponad 20-letnim
doswiadczeniu w branzy. Latem 2016 roku zostat dyrektorem naczelnym
sektora konstrukcyjnego elumatec.

Czy zdradzi nam pan na koniec, nad czym teraz panstwo
pracuja?

Sascha Czirr: Nie chciatbym odkrywac zbyt wiele, ale na
pewno moge powiedzie¢ jedno: Pracujemy nad roznymi
stopniami ewolucji istniejgcych maszyn i nowej generaciji
wieloosiowych centrow obrébczych profili, ktdre chcemy
zaprezentowac na targach Fensterbau Frontale 2018.

Na pokazie w elumatec Polska

W dniach 12-14 pazdziernika odbyta pierwsza w Polsce prezentacja maszyn elumatec do obrobki profili aluminiowych.
Firma elumatec goscita klientow i partneréw z catej Polski . Podczas tych 3 dni siedzibe we Wrzesni, gdzie odbywaty
sie pokazy odwiedzito ponad 80 osob z 32 firm w tym obecnych i potencjalnych klientow.

Zaproszeni goscie mieli okazje do zapoznania sie z najnowoczesniejszymi na $wiecie centrami obrébczymi elumatec do
profili aluminiowych SBZ 628, SBZ 151, SBZ 140. Oprdcz tych nowoczesnych rozwigzan zaprezentowano kilkuletnig, maszyng
SBZ 122, ktora jest Swietnym przyktadem jak wyglada i pracuje 6-cio letnia maszyna, ktérg elumatec przygotowat do produkcji.
W odpowiedzi na bardzo duze zainteresowanie maszynami uzywanymi elumatec Polska posiada w swojej ofercie rowniez
swoje maszyny z obrotu wtérnego .

Gwozdziem programu byta prezentacja centrum SBZ 628. Centrum to umozliwia zautomatyzowang obrébke profili z aluminium
w produkcji drzwi i fasad zaréwno przedsigbiorstwom rozpoczynajgcym produkcje jak i duzym zaktadom przemystowym
produkujgcym z aluminium. Jest to sprawdzona koncepcja centrum przelotowego, w ktérym profil o dtugosci do 10500 mm
przemieszcza sie przez centrum obrobcze. Ring narzedziowy sktadajacy sie z 4 do 8 elektrowrzecion o duzej mocy 6 kW,
obracajgc sie 0 360° wokot profilu, wykonuje wszystkie zaprogramowane operacje. Profil nastepnie trafia do modutu tngcego,
gdzie dostepna tarcza o $rednicy do 650 mm wykonuje uciecia i podcigecia na obu kofcach profilu.

Prezentacja we Wrzesni data mozliwo$¢ spotkania z producentami systemoéw profilowych oraz dostawcami oprogramowania
elucad oraz programu Logical. Pod okiem wykwalifikowanych technikéw mozna byto zapoznac sie z programami oraz
przeprowadzi¢ symulacje obrdbek profili.

,Prezentacje uwazamy za ogromny sukces, gdyz zrealizowali$my nasz cel i maszyny znalazty swoich nabywcow. Zamierzamy
czesciej przeprowadzaé tego typu pokazy zaréwno w mniejszym jak i wiekszym gronie zainteresowanych. Maszyny bedzie
mozna zobaczyé i przetestowa¢ podczas targow BUDMA — WINDOOR-TECH 2017, na ktdre juz dzi§ serdecznie Panstwa
zapraszamy”- podsumowat Pan Waldemar Lis Prezes Zarzadu elumatec Polska.
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SBZ 122/75: Najnowsze centrum obrobcze elumatec

Wyjatkowe w swojej klasie, najnowsze 5-osiowe centrum obrébcze dopiero co trafito do produkcji seryjnej, a juz
zachwyca producentow. Dzigki tej niezwyklej maszynie elumatec wytycza nowe standardy. Zadne inne urzadzenie w
tym segmencie rynkowym nie oferuje takiej roéznorodnosci zastosowan ani tak duzych zakresow obrobczych profili —

zachowujac przy tym minimalne gabaryty.

Kiedy klienci sktadajg zamdwienia na centrum obrobcze profili jeszcze przed rozpoczeciem produkcji seryjnej, oznacza to, ze
jest ono czyms$ wyjatkowym. SBZ 122/75 jest takie w wielu aspektach. Zaprojektowane do produkcji okien i drzwi 5-osiowe
urzadzenie pozwala na obrobke profili z PCW, aluminiowych i cienkosciennych profili stalowych o dtugosci maks. 3300 mm
(opcjonalnie z obrobkg nadwymiaréw) i wymiarami 210 x 230 mm z pigciu stron przy jednym zamocowaniu. ,, Te mozliwosci
obrobki i wszechstronno$¢ zastosowania byly dotychczas zarezerwowane dla znacznie wigkszych i znacznie drozszych
urzadzen” — Achim Schaller, odpowiedzialny za rozwdj oprogramowania objasnia niezwyktg wartos¢ uzytkowg pozadanej

nowosci.

Maksymalne mozliwosci rozbudowy przy

minimalnych gabarytach

Zespot specjalistow elumatec dziatu opracowat centrum
SBZ 122/75 w taki sposdb, aby byfo idealnie dopasowane
do potrzeb klientow. Pomimo ze SBZ 122/75 z dodatkowymi
osiami A i C jest najbardziej zaawansowanym centrum
z rodziny SBZ 122, nie powinno zabiera¢ wiecej miejsca
niz centra 3-osiowe z tej samej serii. Producenci Slusarki
okienno- drzwiowej, ktdrzy inwestujg w rozwigzania elumatec
zyskuja ogromng przewage: na niewielkiej przestrzeni dostajg
mozliwo$¢ wykonania wszystkich niezbednych procesow
obrobki profili w jednej stacji, 0szczedzajac czas i z precyzja
charakterystyczng dla elumatec.

Znana precyzja, nieznana wszechstronnos¢
Wszystkie pie¢ osi moze przesuwac sie symultanicznie
dzieki RTCP (Rotation Tool Centerpoint). Dzigki zastosowaniu
dodatkowej osi C mozliwa jest czotowa obrobka od lewe;
i prawej strony. Kolejny dodatek: Na zespole 2-osiowym
z osig A i C mozna zatozy¢ tarcze pity o Srednicy 180 mm.
Mozna dzieki temu wykonywa¢ wszystkie niezbedne
naciecia i wyciecia, choéby na elementy drzwi wpuszczane
w posadzke. Tarcza pity, za posrednictwem automatycznego
zmieniacza narzedzi trafia na wrzeciono i mozna jg nachyla¢
w zakresie katow od -120 do +120 stopni oraz precyzyjnie
obraca¢ w zakresie od -220 do +220 stopni. Mozliwe jest
ustawienie wszystkich katdw posrednich.
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Centrum obrébcze profili SBZ 122/75

Gtowica obrobcza dla osiAi C

Wrzeciono frezarskie otrzymato duzg moc 7 kW, dzieki czemu
nadaje sie do nacinania, frezowania lub formowania gwintow.
Naped z regulowang predkoscig obrotdw i zastosowanie
optymalnych  zestawdw parametrow do sterowania
napedem wspomagajg precyzyjne manipulacje przy réznych
obcigzeniach.

Za posrednictwem opcji ,0brébka nadmiaréw” mozna na
SBZ 122/75 obrabia¢ nawet profile do 6300 mm. W tym celu
do wyboru sg dodatkowe podajniki rolkowe z ogranicznikiem
po lewej stronie lub dwa krétkie podajniki ustawiane po obu
stronach urzadzenia. ,Ta opcja optaca sie zaktadom, ktore
tylko od czasu do czasu muszg obrabia¢ elementy o dtugosci
przekraczajgcej 3500 mm”, méwi Dieter Grau. Obrdbke
programuije si¢ dla catej dtugos$ci, oprogramowanie maszyny
automatycznie oblicza obrdbki czesciowe.

Zmiana w locie

Krétkie, proste zbrojenie i minimalne czasy dodatkowe zasilajg
magazyn obrotowy z 12-pozycyjnym zmieniaczem narzedzi
oraz o$ V z autonomicznym przesunieciem zacisku. W ten
sposob mozna symultanicznie przesuwac pojedyncze dociski
lub ich grupy, pozycjonujac je juz w trakcie trwajgcej obrébki.
Do tego dochodzg elementy poprawy produktywnosci: ukosne
toze maszyny, umiejscowione w celu ergonomicznego
zaktadania profilu 180 mm ponizej standardowej wysokosci
1050 mm oraz jednostka obstugi o regulowanej wysokosci.
Dzigki przesuwanej do tytu ostonie, operator moze pracowac
bezposrednio przy profilu. Centrum SBZ 122/75 sterowane
jest graficznym, intuicyjnym interfejsem obstugi ,,eluCAM”.
Dane wprowadza sie za posrednictwem przejrzystego ekranu
dotykowego.

Magazynek obrotowy z 12-krotnym zmieniaczem narzedzi

,2e wzgledu na bardzo szerokie spektrum zastosowan
rozszerzyliSmy oprogramowanie, aby mozna bylo fatwo
wprowadza¢ nowe procesy obrobki, jak ztozone wyciecia”,
mowi Schaller. Opcje, takie jak kreator wprowadzania danych
pozwalajg na szybkie przyuczanie nowych operatorow.
Przejrzyste menu programu prowadzi operatorow krok po
kroku, a wizualizacja detalu na komputerze PC maszyny
wspiera w prawidlowym wprowadzaniu wymaganych
danych, takich jak geometria i obrébka profilu. Funkcje, takie
jak standardowa kontrola kolizji oraz opcjonalny podglad 3D
eliminujg btedy przy tworzeniu programow.

Zapraszamy na BAU 2017

Dzigki spektrum mozliwosci SBZ 122/75 jest w stanie
spetni¢ najrozniejsze wymagania i rozmiary partii w sposob
ekonomiczny i z zachowaniem wysokiej precyzji. ,,Potaczenie
wszechstronnosci, predkosci i inteligentnej techniki jest
bardzo atrakcyjne dla klientdbw z branzy. Kiedy klienci
skta-dajg zamowienia na centrum obrobcze profili jeszcze
przed rozpoczeciem produkcji seryjnej, oznacza to, ze jest
ono czym$ wyjgtkowym. SBZ 122/75 jest takie w wielu
aspektach. Zaprojektowane do pro-dukcji okien i drzwi
5-osiowe urzadzenie pozwala na obrdbke profili z PCW,
aluminiowych i cienkosciennych profili stalowych. Dotychczas
te mozliwosci obrobki i wszechstronnos¢ zastosowa-nia byty
zarezerwowane dla znacznie wigkszych i drozszych urzadzen.
Osoby zainteresowane zaletami nowego centrum obrobczego
SBZ 122/75 zapraszamy do odwie-dzenia naszego stoiska
podczas Targéw BAU 2017 w Monachium w dniach
16-21.01.2017.
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Lewym pasem na Antarktyde

Dzigki nowej linii produkcyjnej PCW Aleksandar Vugrek i Marijan Rau$ rozwijaja sie dynamicznie. Dwoch przyjaciét,
ktorych potaczyta pasja do przedsigbiorczosci, najnowoczesniejszej techniki i sprzetu elumatec zatozytlo Marlex 13
lat temu. Dzi$ Marlex jest jednym z najszybciej rozwijajacych sie przedsigbiorstw w Chorwacji — a ich okna mozna

znalez¢é nawet na Antarktydzie.

To scenariusz rodem z Hollywood: Dwdch przyjaciot realizuje
swoje marzenie o wtasnym przedsigbiorstwie —i podbija rynki.
To, co zwykle udaje sie tylko na kinowym ekranie, udato sie
wecieli¢ w zycie w pdtnocnochrowackim Varazdinie, doktadnie
13 lat temu. Od tego czasu Aleksandar Vugrek i Marijan
Rau$, razem ze swoim przedsigbiorstwem Marlex podrdzuja
lewym pasem rozwoju. Doskonale widaé to w liczbach.
Powierzchnia produkcyjna, ze skromnych 200 metréow
kwadratowych rozrosta si¢ do imponujgcej przestrzeni
dwoch  petnowymiarowych boisk pitkarskich. Liczba
pracownikéw wzrosta gwattownie z dwoch do 140. Ich rynki
rowniez ciagle sie rozszerzajg, aktualnie na catg Chorwacje.
Okna Marlex montowane w kontenerach mieszkalnych

Firma Marlex w potnocnochorwackiej miejscowosci Varazdin

chronig przed zimnem nawet ws$rdd lodow Antarktydy.
Tajemnica sukcesu? Skiada si¢ na nig kilka czynnikow:
Przedsigbiorczos¢, fachowa wiedza, ale réwniez madra
strategia przedsiebiorstwa. ,Stale dostosowywali$my nasza
oferte do rynku, od samego poczatku stawiajgc na silnych
partneroéw i lideréw technologicznych, takich jak elumatec”,
mowi wiasciciel Aleksandar Vugrek. Poczatkowo w Marlex
wykorzystywano do produkcji wytgcznie tworzywa sztuczne.
Dzi§ w ofercie jest cata paleta materiatdw, we wszystkich
pozadanych kombinacjach: PCW, PCW-aluminium, aluminium
oraz aluminium-drewno i szkfo izolacyjne. Okna i drzwi z PCW
produkowane sg z wewnetrznym uszczelnieniem, w oparciu
0 najnowsze standardy bezpieczenstwa.

Elastyczne, doskonate w formie i zawsze

oparte o najnowoczesniejsze technologie
Dwdch zafascynowanych technikg wtascicieli, zawsze ze
smartfonem lub tabletem pod rekg rozumiejg kluczowa
warto$¢ najnowoczesniejszych technologii — mozliwo$¢ gry
w pierwszej lidze na rynku. ,,Wytwarzamy produkty wysokiej
jakosci. Pierwszorzedna jakos¢ jest dla nas tak samo
wazna, jak wydajnosé. W ten sposéb mozemy dotrzymywac
naszych obietnic nawet przy krétkich terminach dostaw”,
podkresla wtasciciel Marijan Rau$. Dlatego Marlex regularnie
inwestuje w poszerzanie kompetenciji swoich pracownikow
i w najnowoczesniejsze maszyny. Oba te aspekty musza ze
sobg wspotgrac. W Marlex tak wtasnie jest, o czym $wiadcza
sukcesy przedsiebiorstwa. Pofgczenie jakosci, terminowosci,
ustugi i stosunku jakosSci do ceny sg tym, co sprawia, ze firma
stale sie rozwija. Najwiekszym rynkiem, obejmujgcym 60
procent zbytu jest Chorwacja. Tu Marlex zaopatruje klientdw
koncowych i przedsiebiorstwa budowlane. Pozostate 40
procent trafia do przedsigbiorstw handlowych w Europie,
a stamtad na caty Swiat. Marlex koncentruje sie na produkcji
i organizacji realizacji zamdwien. Montaz u klientow
koncowych realizujg wybrani podwykonawcy. Dzieki temu
przedsiebiorstwo sie nadmiernie nie rozrasta, jest w stanie
dziata¢ elastycznie i jednocze$nie obstugiwaé bezposrednio
Klientow.

Oferta produktow we wszystkich pozgdanych kombinacjach

Aby rozpedzi¢ plany ekspansji, Marlex zainwestowat w nowg
instalacje do produkcji okien i drzwi z PCW, dostarczong przez
partnera elumatec, firme Stiirtz. Cel: zwiekszenie mozliwosci
produkcyjnych  poprzez  maksymalng  automatyzacje.
.Jechnologia Stiitz w kazdym aspekcie  obrobki
i automatyzacji jest o krok przed konkurencjg. W ten sposdb
my réwniez mozemy by¢ o krok przed rynkiem”, uzasadnia
podjeta decyzje Marijan Raus.

W petni zautomatyzowana linia produkcyjna

Z prosbg o zaprojektowanie nowej linii wiasciciele zwrdcili sig
do dyrektora regionalnego elumatec na Europe potudniowg
i wschodnig, NebojSy Wosela. Dzigki temu Marlex od samego
poczatku ma kompetentne wsparcie na swojej drodze do
sukcesu. ,NebojSa zna nasze przedsigbiorstwo nasze zyczenia
od podszewki. Dlatego wie doktadnie, czego potrzebujemy
i potrafi przygotowac rozwigzanie szyte na miare”, podkresla
Aleksandar Vugrek. Razem z przedstawicielami Stiirtz
ekspert elumateca opracowat nowg linig¢ w najdrobniejszych
szczegotach. Do Varazdina dostarczyto jg punktualnie 27
samochodow ciezarowych. Na miejscu odbyt sie fachowy
montaz.

Automatyzacja w najdrobniejszych

szczegotach

W ten sposob powstata jedna z najnowocze$niejszych
i najefektywniejszych fabryk w Europie. Wszystkie etapy
robocze — od docinania, przez obrdbke profili az do montazu
— s3 zautomatyzowane. Podczas jednej zmiany mozna dzigki
temu racjonalnie i efektywnie wyprodukowaé 600 jednostek
okiennych. Okretem flagowym nowej linii produkcyjnej jest
modufowe centrum obrébcze profili do okien i drzwi z PCW
i PCW ze zbrojeniem stalowym. W swoich o$miu stacjach,
z wykorzystaniem 12-krotnego zmieniacza narzedzi jest ono
w stanie réwnolegle przeprowadzaé wszystkie wymagane
procesy obrdbki profili, w tym podfrezowania uszczelek
i wycinania Slemion. Dalszg obrdbka elementdw zajmujg
sie dwie wysokotemperaturowe linie zgrzewania turbo.
Rozne gtebokosci konstrukcyjne oscieznic wykonywane s3
swobodnie dzieki automatycznej regulacji przyktadnic.

—

1



Do wykonczenia wykorzystywane sg maszyny jedno-
i dwugtowicowa. Obie maszyny wyposazone s3 W zespoty
dodatkowe do obrobki specjalnej (frezowanie z ostrym
zakonczeniem, wykonywanie otworéw pod zawiasy narozne
i nozycowe). Nastepnie linia si¢ dzieli: Gotowe oS$cieznice
uktadane sg w stos, podczas gdy skrzydta otrzymujg okucia
i sg skrecane w cyklu minutowym, w sposéb catkowicie
zautomatyzowany. Skrzydta docierajg do oscieznic poprzez
odcinek buforowy. Po potgczeniu ramy i skrzydta nastepuje
oszklenie. W tym celu bufor szyb udostepnia wymagane szyby
w trybie ,just-in-time”. Szyby podawane sg z wykorzystaniem
kodow kreskowych, ktorymi opatrzone sg wszystkie czesci.
Nastepnie elementy przechodzg do stacji montazu rolet albo
bezposrednio do magazynu wyrobdw gotowych.

od lewej: M. Raus, N. Wosel, A. Vugrek, I.Ponjavi¢
Podwojenie wydajnosci i mozliwosci
produkcyjnych
Marlex podwoit swojg wydajnos¢ i produktywnosé: ,Zamiast
600 produkujemy teraz w ciggu dwaoch zmian 1200 jednostek
okiennych — a dodatkowo na nowej linii potrzebujemy
0 potowe mniej pracownikdw. W ten sposdb przestawilismy
tor na dalszy rozwoj”, stwierdza Aleksandar Vugrek. Aby Marlex d.o.o.
zwigkszy¢ aktywno$¢ w sektorze aluminium, Marlex zamdwit Kucanska 24,
w elumatec centrum obrébcze SBZ 628. To przelotowe 42000 Varazdin
centrum umozliwia przelotowg obrébke od surowych profili MARI'EX Telefon: +385 42 305112
do w petni wykonanych i docietych elementow do okien, Faks: +385 42 305012
drzwi i elewacji. ,Chcemy rozwija¢ nasze mozliwosci, info@marlex.hr
poprawiajac poprzez optymalizacje proceséw zdolnosci
planistyczne i produkcyjne”, objasnia Marijan Rau$. Rowniez
w tej inwestycji towarzyszy mu i jego koledze swojg rada
Nebojsa Wosel. W koicu majg wspolny cel: rozwdj sieci
punktéw handlowych w Europie.

Zarezerwuj termin BAU 2017

BAU 2017: Swiatowe premiery i usprawnienia przektadaja

a BAU 20'] 7 sie na sukces ekonomiczny

0d 16 do 21.01.2017 elumatec, podczas targéw BAU 2017 w Monachium zaprezentuje

od 16 do 21 stycznia w Monachium  WYdajne innowacje i rozwiazania dla branzy produkcji okien, drzwi i elewaciji. W centrum

. zainteresowania znajdzie si¢ najnowsze 5-osiowe centrum obrobcze profili SBZ 122/75.

Hala C1 stoisko 502 Jako Kkolejnego cztonka rodziny modeli SBZ 122 elumatec zaprezentuje SBZ 122/71. Ta

3-osiowa maszyna, zaprezentowana podczas BAU 2015 jako studium koncepcyjne, stata

sie w miedzyczasie pozgdanym bestsellerem. Na SBZ 151 zaprezentujemy, w jaki sposdb klienci przemystowi moga precyzyjnie,

w petni automatycznie, z sze$ciu stron obrabiac profile aluminiowe i stalowe. To niezwykle wszechstronne urzgdzenie pozwala

na obrdébke elementéw o dtugosci do 16 300 mm i swobodne przycinanie nawet wysokich profili elewacji. Warto odwiedzi¢

nasze stoisko réwniez po to, by poznac pity dwugtowicowe (np. DG 244) i r6znorodne drobne maszyny, stale dostosowywane

do nowych potrzeb klientéw i trendéw rynkowych. Ponadto na stoisku goscie moga uzyskaé informacje o nowych, pionierskich

produktach opartych na technologii chmurowej prezentowanych przez spotke-corke elumatec, elusoft oraz o maszynach
partnera kooperacyjnego elumatec, firmy Stiirtz.

Skrot informacji

W punkt

Wskazniki sprzedazy méwig same za siebie: Centra obrdbcze profili SBZ 628 oraz SBZ 122 trafity w gusta uzytkownikow.
W przypadku SBZ 628 mozna to bylo odczué juz podczas TechDays 2015, kiedy to po raz pierwszy przedstawiono to
urzadzenie. Jeden z odwiedzajgcych natychmiast je kupit. 0d tego momentu to przelotowe centrum obrébcze sprzedaliSmy
do ponad 40 miejsc od Niemiec, poprzez Stany Zjednoczone po Namibie i Chiny, przeprowadzajgc juz ponad 30 udanych
montazy. Klasyczne fabryki konstrukcji metalowych, ale réwniez uzytkownicy przemystowi, produkujgcy jako poddostawcy
czesci dla branzy samochodowe;j, lotniczej lub meblarskiej zainwestowato w tg wszechstronng instalacje. Centrum SBZ 628
standardowo dostepne jest z kierunkiem przebiegu pracy lewo/prawo, a na zamowienie takze prawo/lewo, aby sprostac
wszystkim zyczeniom klientéw w dziedzinie wewnetrznej logistyki. Ponadto od zaraz dostepna jest wersja wydtuzona do
10,5 metradla obu kierunkdw obrdbki. W ten sposdb sktaniamy sie w szczegé6lnosci w kierunku naszych klientdw przemystowych,
udostepniajac im dodatkowe mozliwosci obrobki dtuzszych czesci.

Nowy projekt modeli z serii SBZ 122 zostat réwniez doskonale przyjety na rynku. Trzy- i czteroosiowe modele SBZ 122/70/71/74
zostaty zamowione juz ponad 70 razy, z czego ponad 40 maszyn pracuje juz dla naszych klientow. Ta seria, podobnie jak
SBZ 628 miata swojg premiere na poprzednich TechDays. Klienci cenig jej modutowg konstrukcje, pozwalajgcg na dopasowanie
maszyny do ich potrzeb. Wszystkie wersje opierajg sie na najnowoczes$niejszej platformie, cechujgcej sie niskim poziomem
drgan przy jednoczesnie duzej dynamice, z wykorzystaniem uko$nego foza maszyny, szybkobieznych osi i obszarem roboczym
do 300 x 300 mm. Elementy takie jak nowoczesne sterowniki, regulowane wrzeciona napedowe i mocne serwomotory obstuguja
precyzyjng, efektywng energetycznie i ekonomiczng obrdbke profili aluminiowych, z aluminium zbrojonego i stalowych do
grubosci 3 mm.

Rewolucyjne zwigkszenie wydajnosci produkcyjnej o 75 procent

Potudniowoafrykanskie przedsigbiorstwo konstrukcji metalowych CT Aluminium, a mowigc dokfadnie jego prezes Richter
van Renen i dyrektor produkcji Gareth Gilks, wykazali sig¢ doskonatym wyczuciem: Podczas wizyty na TechDays 2015, gdzie
zaprezentowano raz pierwszy centrum obrdbcze profili SBZ 628, podpisali umowe sprzedazy jeszcze bedgc na miejscu.
,Wydajnos¢ i wszechstronno$é tej maszyny powality nas z ndg”, mowi Gilks. Montaz maszyny w lutym 2016 roku wymagat
wprawdzie kompleksowej restrukturyzacji produkcji, jednak wysitek opfacit si¢ z nawigzkg. Zamiast zatrudnia¢ szeregu
pracownikow, ktorzy na poszczegdlnych stanowiskach zajmowali sie docinaniem, znakowaniem i wierceniem, wystarczy nam
teraz jedna osoba.

»Wystarczyto raz stworzy¢ program. Teraz do obstugi SBZ 628 potrzeba tyko jednego pracownika”, opowiada Gilks. Mimo tego
nikt nie zostat zwolniony. Wrecz przeciwnie: Pracownikow przeszkolono, dzieki czemu mogg teraz wykonywaé skomplikowane
prace montazowe. Wysoka wydajnos¢ produkcyjna przelotowego centrum obrébczego doprowadzita do gruntownych zmian
w procesie produkcji okien i drzwi. Gilks szacuje, ze nastgpit wzrost produktywnosci na poziomie od 50 do 75 procent. Dzigki
doktadnosci, jakosci i statej wydajnosci SBZ 628 CT Aluminium moze teraz bardziej efektywnie planowac. Straty materiatowe
wynikajgce z btedow ludzkich zostaty wtasciwie wyeliminowane. ,,Caly proces produkcyjny przebiega teraz sprawniej. Wrecz
wychodzimy o krok przed zyczenia naszych klientdw, co doskonale przektada sie na naszg jako$¢ i terminy dostaw”, cieszy
sie Gilks.

—

13



Powiew sSwiezosci w dobrze znanych ,,D0Sowych” centrach

obrobczych profili

Ci, ktorzy wykorzystuja od dawna sprawdzone centra obrdobcze profili elumatec nie musza rezygnowaé
z najnowoczes$niejszego oprogramowania do obrobki profili. Dzigki eluCad wymagane procesy obrébki przeprowadza
si¢ kilkoma kliknigciami, nawet jesli maszyna obstugiwana jest przez system DOS. Niesie to za soba liczne zalety

w codziennej pracy.

To, ze centra obrdbcze profili elumatec pracujg precyzyjnie
i niezawodnie nawet po kilkunastu latach od montazu nie
jest niczym dziwnym. ,,3-osiowe centrum SBZ 130, bedace
w roku 1992 kamieniem milowym w obrdbce profili, zostato
zainstalowane u ponad 1000 klientow na catym Swiecie.
Wiele z tych maszyn jest czynnie uzytkowanych do dzis”,
méwi Gunnar Lange, dyrektor sprzedazy oprogramowania
w elumatec. ,Uzytkownicy nie wiedzg jednak czesto
o tym, ze mozna przetozy¢ komfort i r6znorodno$¢ funkcii
aktualnego oprogramowania do obrdbki profili eluCad na
znaczgce korzy$ci ekonomiczne nawet w przypadku centrow
obrébczych profili, pracujgcych z systemem DOS.”

Integracja produkcyjna bez przerw

Koniec z wymagajgcymi przestojami maszyn. Dzieki eluCad
programow obrébczych nie trzeba tworzy¢ bezposrednio
na centrum obrobczym profili. Zamiast tego mozna je
napisa¢ w ramach przygotowania na dowolnym stanowisku
biurowym. Pdzniej wystarczy w miare potrzeb przenies¢ je na
maszynie. Dzieki temu praca maszyny moze trwa¢ podczas
wprowadzania programu, nawet jesli jest ona obstugiwana
przez system DOS. Gunnar Lange: ,Strata cennego czasu na
programowanie maszyny jest szczegdlnie dotkliwa w okresie
zwigkszonej ilosci zamdwien. eluCad umozliwia natomiast
produkcje bez przerw, a tym samym lepsze wykorzystanie
maszyny. Dzieki temu inwestycja w oprogramowanie szybko
sie zwraca.”

Raz stworzone - do wielokrotnego

wykorzystania

eluCad dziata na zwyklym komputerze PC, najlepiej
z poditgczeniem do sieci firmowej. Takie pofaczenie jest
korzystne dla wszystkich przedsigbiorstw, niezaleznie od tego,
czy korzystajg z jednej maszyny elumatec, czy z catego parku
maszynowego, na ktdry sktada sie wiele centréw obrébczych
profili elumatec. eluCad zarzadza programami obrébczymi
w sposob niezalezny od maszyny, dzieki czemu raz napisane
programy mozna wykorzysta¢ w kazdej maszynie elumatec.
W tym celu uzytkownik musi wybra¢ tylko odpowiednig
»maszyne docelowa”, na ktérej ma by¢ wykonane zadanie.

Gunnar Lange, dyrektor sprzedazy oprogramowania w elumatec AG:
,Z zalet nowoczesnego oprogramowania do obrobki profili korzystajg
rowniez sprawdzone maszyny z systemem DOS.”

Elastyczne wykorzystanie pracownikow
Kolejng zaletg jest intuicyjna obstuga eluCad. Wystarczy tyko
spojrze¢ na rozne interfejsy uzytkownika: z jednej strony
maszyna z systemem DOS z dtugimi tabelami i niezliczonymi
wierszami kodu IS0O. Programowanie wymaga od operatora
znacznej, specjalistycznej wiedzy i kreatywnosci. Po
drugiej stronie eluCad prezentuje graficznie faktyczny
profil i wprowadzone procesy obrobki. Wielowymiarowa
wizualizacja detalu oraz przejrzyste pola wprowadzania,
ktdre uzytkownik wypetnia istotnymi danymi produkcyjnymi,
znaczgco utatwiajg prace.

Dodatkowo zakfady zyskujg nowa przestrzen kreatywnosci
dla specjalistow. ,,Dzi$ tatwiej znalez¢ pracownikdw, ktdrzy
odnajda sie w zblizonym do Windows formacie eluCad, niz
specjaliste od DOSa”, wskazuje Gunnar Lange. Gdy takiego
eksperta z rdznych przyczyn zabraknie, moze to spowodowac
nawet zatrzymanie produkcii.

Jezelinatomiast programy tworzy sie w ramach przygotowania
pracy, przy centrum obrébczym profili moze pracowac rowniez
mniej wykwalifikowany pracownik.

Koncentracja kompetencji

Wszechstronno$¢  funkcji eluCad dodatkowo zwigksza
elastycznos¢ w ten sposdb, ze uwalnia przedsigbiorstwo
klienta od zaleznosci od wiedzy pojedynczego pracownika.
Firmy korzystaja z koncentracji kompetencji, udostepnianych
przez specjalistow ze spotki-corki elumatec, elusoft, razem
z oprogramowaniem. Mozna tu wspomnie¢ takie aspekty
jak optymalizacja drdg i narzedzi, kontrola kolizyjnosci oraz
przyporzagdkowanie narzedzi. ,Te zadania eluCad wykonuje
automatycznie. Pozwala to oszczedzi¢ czas i sprawia, ze
klient odczuwa poprawe bezpieczenstwa obrdbki profili”,
objasnia Gunnar Lange.

Zautomatyzowane zastosowanie danych
Oprogramowanie eluCad pozwala zaoszczedzi¢ naktadow
i trudu rowniez przy wykorzystaniu danych z nadrzednego
oprogramowania Kkonstrukcyjnego. Maszyny z systemem
DOS s3 wprawdzie w stanie bezpo$rednio zaimportowaé te
dane, lecz wprowadzanie w nich zmian wymaga znacznych
nakfadéw. eluCad umozliwia tatwe modyfikowanie Iub
uzupetnianie pobranych danych. Dodatkowo, odpowiednio do
potrzeb istnieje mozliwo$é zautomatyzowanego pozyskiwania
danych. W imporcie 3D eluCad, na podstawie modelu 3D
w kilka sekund rozpoznaje wymiary i procesy obrdbki profili
np.wymagajgcych elementéw przemystowych, automatycznie
generujac odpowiedni program obrébczy. W przypadku
wiekszych zadan — np. produkcji 100 000 podobnych, ale nie
doktadnie takich samych elementdw elewacji — efektywnym
rozwigzaniem jest import CSV.

Podczas importu 3D przekroj profilu i jego procesy obrobki rozpoznawane
sg automatycznie na podstawie modeli 3D i w klika sekund przeksztatcane
na program obrobczy.

Dzigki eluCad mozna stosowac bardziej elastycznie i ekonomicznie nawet
starsze centra obrdbcze profili, takie jak SBZ 130.

W ramach tego procesu eluCad, na podstawie danych zadania,
zapisanych w arkuszu Excela, programuje automatycznie
wymagane procesy obrobki.

Roéznorodne opcje

Klienci moga uzupetnia¢ eluCad wedle potrzeb modutami
takimi jak: optymalizacja profili, obrébka profili lub
zarzadzanie  zaciskami, odpowiednio do  wiasnych
potrzeb. ,Przedsigbiorstwa, kitére nadal chcg pracowac na
sprawdzonych maszynach elumatec, obstugiwanych przez
system DOS, zyskujg dzieki eluCad premie do efektywnosci”,
donosi Gunnar Lange na podstawie rozméw z uzytkownikami.
Dla tych firm zastosowanie tego oprogramowania to krok
w kierunku lepszej optacalnosci i produktywnosci, ale rowniez
W przysztosé.

elumatec utatwia swoim klientom wykorzystanie zalet eluCad.
Gunnar Lange: ,Aktualnie stworzyliSmy atrakcyjny pakiet,
ktdry mozemy zaoferowaé naszym klientom na szczegdinych
warunkach (zakup lub finansowanie). W ramach tego pakietu
klienci otrzymujag aktualng wersje oprogramowania eluCad,
odpowiedni instruktaz i import danych z rdznych programéw
do produkcji okien. W ten sposdob zwigkszenie produktywnosci
nastepuje szybko i bezproblemowo.”

e ———
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Spétka elumatec AG zyczy Paristwu Wesotych Swiat i szczesliwego Nowego Roku!

Zapowiedz kolejnego numeru

W najblizszym numerze czekajg na Panstwa: Inspiracja emocjonujgcym raportem praktycznym z branzy aluminiowej. Rzut oka
za kulisy: co moze zrobi¢ dla Panstwa niemiecki dziat sprzedazy. Informacje o nowych produktach w technologii chmurowej
spotki-corki elumatec, elusoft i nowosci targowe na rok 2017 oraz wiele innych wiadomosci ze $wiata elumatec. Na pewno
warto tez $ledzi¢ informacje o naszych TechDays 2017, podczas ktdrych zndw uchylimy rgbka tajemnicy.

STOPKA REDAKCYJNA

Serdecznie dziekujemy wszystkim kolegom, ktdrzy pracowali przy tym numerze.

Wydawca:

elumatec AG Obszar:
Ralf Haspel, prezes zarzadu caty $wiat
Pinacher StraBe 61

75417 Mihlacker Jezyki:

BG, CS, DE, EN, FR, HR, HU, IT, NL, PL, RO, RU, SK, SR
Telefon +49 7041 14-0
Faks +49 7041 14-280 elumatec 360° jest bezptatnym magazynem dla klientow,
mail@elumatec.com interesantéw, partnerdw i pracownikdw elumatec AG.
www.elumatec.com

Tre$¢ artykutdw nie zawsze jest zgodna ze zdaniem wydawcy.
Kierownictwo projektu Wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie lub przetwarzanie
Sandra Henning, Marketing elektroniczne tylko za zgodg wydawcy.



