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Az elumatec AG kepes folydirata

SBZ 122/75:
Egyediilallo a kategoriajaban

Bar a vadonatuj 5 tengelyes SBZ 122/75 profilmegmunkalokozpont
még a sorozatgyartas kezdeti szakaszaban van, de mar most is
lelkesedéssel tolti el az lgyfeleinket. Ez a berendezés ugyanis
tobb szempontbdl is kiemelkedd tulajdonsagokkal bir, melyekkel
az elumatec mar megint djra értelmezi a teljesitményhatarokat. A
piaci szegmens berendezéseinek egyike sem kinal valtozatosabb
alkalmazasi lehetdségeket vagy a profilméretek szélesebb korét — és
mindazt minimalis alapteriileten.
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Eloszo

Tisztelt tigyfeleink, lizleti partnereink, és az elumatec csoport baratai!

A hidegebb évszak bekoszontével teljes gbzerdvel zajlik az idei vasaridény.
Részvételiinket az dgazat fontos talalkozéin, mint példaul idén mar
Németorszagban, Brazilidban és az USA-ban, feltétlenil kotelezd feladatunknak
tekintjlik. A Miinchenben kétévente megrendezésre keriild BAU kidllitas
az elumatec naptarjaban is egy egészen kiilonleges vasarfénypontnak
szamit. Néhany hét mulva, 2017. januar 16. és 21. kozott ott mutatjuk be a
szakkozonségnek a vadonatlj 5-tengelyes, SBZ 122/75 profiimegmunkald
kozpontunkat. Kiilonlegessége: Az SBZ kozpontot egy interdiszciplinaris
csoport fejlesztette ki a vevok kivansagainak megfeleléen. A piaci szegmens
berendezéseinek egyike sem kinal valtozatosabb alkalmazasi lehet6ségeket
vagy a profilméretek szélesebb korét — méghozza minimalis alapteriileten. Es ez
az igyfeleinknél nyilvanvaldan jo benyomast kelt: Az els6 megrendelések mar az
SBZ 122/75 sorozatgyartasanak megkezdése el6tt el tudtuk konyvelni.

A folytonos innovacié kétségteleniil megkiilonboztetd jellemvonasaink egyike — de ezekhez tartozik a megbizhatosag és a
termékeink hosszu élettartama is. igy a jl bevalt SBZ 130 3-tengelyes kozpontok — melyeknek elsd generacioja 1992-ben Iépett
izembe — szdmos példanya még mindig kifogastalanul miikodik az iigyfeleinknél. Ezek a profilmegmunkalé kozpontok részben
— emlékszik még rajuk? — ma is a DOS operacios rendszerrel miikddnek. Ez azonban még nem jelenti azt, hogy ezek a gépek
kiselejtezend6k. Az aktualis eluCad profilmegmunkald szoftveriink ugyanis a géptél fiiggetleniil kezeli az egyszer létrehozott
megmunkalo programokat: Ezek a programok aztan csupan néhany egérkattintdssal még a DOS operacids rendszerrel miikodd
elumatec gépekre is programozhatok. igy az eluCad kényelme és sokrétii funkciti ugrasszer(i hatékonysagnovekedéshez segitik
a DOS korszak megmunkalé kozpontjait.

Az ligyfélportrénkban ezuttal az antarktiszi ablakok jatszanak szerepet: Az észak-horvatorszagi Marlex céget mutatjuk be
Onoknek. Két jo barat, Aleksandar Vugrek és Marijan Raus 13 évvel ezeldtt agy dontott, hogy tébbek kozétt az miianyag ablakok
és ajtok gyartasara szakositja magat. Id6kozben a Marlex cég mintegy 140 munkatarsaval, és a vilag legkiilonboz6bb részeirdl
szarmazo ugyfeleivel hazaja leggyorsabban novekvd vallalkozasai kozé tartozik. A lakdkonténerekbe beépitett Marlex ablakok
még a Déli-Sarok jégvilagaban is védelmet nyljtanak a fagy ellen. A Marlex a bévitési tervek tovabbi el6relenditése érdekében
egy Uj beruhazast kezdeményezett, és a kooperacios partneriink, a Stiirtz cég uj PVC ablak- és ajtdgyarté berendezését szerezte
be. NebojSa Wosel, az elumatec Délkelet-Eurdpaban illetékes regionalis igazgatoja az alapitasa ota tartja a kapcsolatot a Marlex
céggel. Tulajdonos Aleksandar Vugrek: ,NebojSa ur a legaprobb részletekig ismeri a vallalatunkat és az igényeinket. Ezért
egészen pontosan tudja, hogy mire van sziikségiink, igy a mindig pontosan testreszabott megoldasokat tud kinalni.”

A mechanikus és elektromos konstrukcio, valamint a kutatas és fejlesztés teriiletén dolgozd szakembereink természetesen
szintén kivalo ismeretekkel rendelkeznek a gépeink minden egyes alkatrészérdl és minden egyes kabelérél. A 360°-interjiban
a munkatarsaink a virtualis 3D modellek jelent6ségét ismertetik a miiszakilag megvaldsithaté megoldasok kiprobalasa soran.
Ezen kiviil elaruljak azt is, hogy mit tesznek az elumatec technoldgiai el6nyeinek biztositasa érdekében. Ezzel 6sszefliggésben
kiillonosen tetszik nekem a kovetkezd kijelentés: , Tudatosan, és azzal a céllal merészkediink Uj kutatasi teriiletekre, hogy mar
eldre felismerjiik az tigyfeleink igényeit.“

A masodik elumatic TechDays rendezvényiinket 2017 Gszére tervezziik, hogy Onok is egy atfogd képet alkothassanak az
elumatec, valamint a partnereink legudjabb innovacioirdl. A mult évi, haromnapos premier rendezvényiink teljeskorli pozitiv
visszajelzéseire tamaszkodva a jovoben kétéves ritmusban tartjuk meg a TechDays miiszaki napokat a cégik miihlackeri
kozpontjaban. A tovabbi részletekrdl és az egyes iddpontokrol kiilon tajékoztatjuk majd Onoket.

Most kellemes karacsonyi iinnepeket és boldog Uj évet, sikert és egészséget kivanok Ondknek és a csaladjuknak!

Ralf Haspel
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Egy pillantas a szinfalak mogé: Interju a konstrukcié munkatarsaival
Egészen a megvaldsithatosag hataraig

Az elumatec valamennyi termékének forrasat a mechanikus és elekiromos konstrukecid, valamint a kutatas és
fejlesztés szakembereinek kivald munkaja képezi. Géljuk: Hogy az iigyfeleinknek mindig a legkedvezdbb aron a
legjobb megoldast kinaljuk. A 360° arrdl beszélt Sascha Czirrel (a vallalati konstrukcios részleg vezetdjével), Bernd
Eggerttel (a mechanikus konstrukcio vezetdje), Matthias Ludwiggal (az elektromos konstrukciéo vezetdjével) és
Volker Schmidttel (a kutatasi és fejlesztési osztaly vezetdjével), hogy ez hogyan lehetséges, hogy milyen projekteket
terveznek, és hogy hogyan kivanjak tovabb novelni az iigyfelek hasznat.

Czirr ur, 2016 nyara ota az egész konstrukcios
részleg vezetdjeként az On feladata a mechanikus és
elektromos konstrukeid, valamint a kutatas és fejlesztés
tevékenységének dsszehangolasa. Mi az On célja?

Sascha Czirr: Az lgyfeleink a

termékeiknél egyre rovidebb
ciklusokat kivannak. Az
alkalmazasokkal kapcsolatos

kérdésekre még rovidebb id6n
belll  kivannak valaszt  kapni.
Ennek érdekében a folyamatok
optimalizalasat és az  egyes
részlegek kozotti egyittmiikodés
hatékonyabba tételét tervezziik
anélkiil, hogy a magas szintl
mindségi szabvanyainknal barmilyen
kompromisszumot kotnénk. Csak
igy érhetjiik el azt, hogy a jov6ben is
meg6rizziik az elényiinket a piaccal
szemben, és ezzel egyidejiileg
tovabbra is biztositani tudjuk a
termékeink kedvez0 ar-érték aranyat.

Melyik kovetelmények valtoztak meg?

Sascha Czirr: A piac egyre magasabb automatizalasi szinti
és egyre hatékonyabb gépeket igényel. Ez az utobbi években a
vezérléstechnika jelentdségének folyamatos novekedéséhez
vezetett. Mar ma is a vezérlés az, ami a legnagyobb hatassal
van egy gép teljesit6képességére. Az ipar 4.0 és hasonl
trendek nyomasara a vezérléstechnika részesedése a jovében
még tovabb fokozodik.

Matthias Ludwig: Az elekironika a gép idegrendszere.
Az elektronika az, ami a gép szinte valamennyi folyamatat
vezeérli.

Ezért még az (igyfél igényeihez vald legegyszeriibb
beigazitasok is mindig egyarant érintik a mechanikus
és elektronikus komponenseket. Ez az elsd tervezettdl a
sorozatgyartasig rendkiviil szoros egyiittmiikodést kovetel.

balrdl. S. Czirr, V. Schmidt, B. Eggert, M. Ludwig

A gép altal elvégzendd miiveletek meghatarozasa utan
azonnal megkezdjiik a vezérlés tervezetének a kidolgozasat.
Ennek soran a részlegiink és a mechanikus konstrukcid
kozott egymas kezére jatsszuk a labdat.

Apropo, iranyzatok: Hogyan jarul hozza a kutatas és
fejlesztés a technoldgiai elony biztositasahoz?

Volker Schmidt: Eppen az olyan témaknal, mint az
energiahatékonysag, ergonomia, vagy konnyii szerkezeti
anyagok érdemes egy pillantast vetni a hatarokon tilra is,
hogy Uj lendiiletet kapjunk mas agazatoktol is. Felkaroljuk a
legujabb fejleményeket, példaul eljarasokat és anyagokat, és
kérdésekkel alapos vizsgalatnak vetjiik ala azokat:

sy A piacot egy Ié‘l‘)éssel
megelozve

Milyen ésszeriisitések valnak igy lehet6vé? Vegyiik példanak
okaért a konnyli szerkezeti anyagokat. Nem elég, hogy
ezzel a gépeket gyorsabba tudjuk tenni, de még energiat is
meg tudunk takaritani. Mi meggondoltan, és azzal a céllal
Iépiink Uj kutatasi teriiletekre, hogy egy lépéssel még meg is
megel6zziik az tigyfeleink igényeit.

Tud olyan példakat emliteni, ahol Ondk Gj mércéket
allitottak fel?

Volker Schmidt: A K&F djitasai koziil néhanyat beépitettiink
az Uj SBZ 122-es sorozatba. Az ergondmiai Ujitasok példaul
azok a véddrendszerek, amelyek kezel6 szamara lehetévé
teszik, hogy kisebb tavolsaghol dolgozhasson a profilon.
Tovabbi, a hasznalati értéket noveld és a sorozatgyartasban
mar alkalmazott funkciok — a ferde siki gépagy, az
aluminiummegmunkalds teriiletén alkalmazott linearis
motorok, valamint az 0j energiatervezetek.

Honnan szarmaznak az 1j fejlesztésekhez vagy
hozzaigazitasokhoz vezeto kezdeményezések?

Bernd Eggert: Az értékesitési és az alkalmazastechnikai
részleglinkon keresztiil kozvetleniil kapcsolatban allunk az
tigyfeleinkkel. A napi feladataink jelentfs részét az iligyfelek
megrendelései, tehat az alkalmazasokkal kapcsolatos
kérdések teszik ki, amelyekre aztan megfelelé megoldasokat
fejlesztiink ki.

Bernd Eggert gépészmérndk, a 24 munkatarsat szamlalé mechanikus
konstrukcio vezetéje

———

Volker Schmidt tulajdonképpen repiil6- és (rhajd mérnok, és 6t f6s
csapataval a kutatast és fejlesztést dsztonzi.

Mi tovir6l hegyire ismerjiik a gépeinket, minden egyes
alkatrészt és minden egyes csavart. Ezen tdlmenden
rendszeresenelvégezziikaz iigyféligények megvalosithatdsagi
elemzését is. igy idben tudomast szerziink arrdl, hogy az
ligyfeleink hogyan kivanjak hasznalni a gépet, és mit akarnak
elérni vele. Ebbdl aztan szamos kezdeményezés adodik
Uj gépek kifejlesztésére és a sorozatban gyartott gépek
tovabbfejlesztésére.

Volker Schmidt: Ezen kivil még piaci elemzéseket is
végziink, valamint az (izemiikben is meglatogatjuk az
ligyfeleinket. Ennek soran latjuk, hogy 6k hogyan dolgoznak,
példaul melyik profilt milyen szerszammal munkaljak meg.
Ennek alapjan alakitjuk majd ki a fejlesztési terviinket.

sy Az alkalmazasokkal
kapcsolatos kérdésekre
meég rovidebb idon belil kell
valaszt adni.""

Hogyan jarnak el az iigyfél igényeinek lehetd legjobb
kielégitése érdekében?

Sascha Czirr: Az ligyfeleinknél és a piacon fellépd
kovetelményeket egy feltétfiizetben gydjtjiik 0ssze. Aztan
ellendrizziik, hogy az egyes otletek hogyan valdsithatok meg
a gyakorlatban. Mindenki iigyel arra, hogy: Mi lehetséges
mechanikai, és mi lehetséges elekironikai szempontokbol?




Hol huzodnak a megvalosithatdsag hatarai? Milyen (j
meghajtd rendszerek és anyagok allnak rendelkezésre?
Ebben a szakaszban épiilnek be a K&F Uj fejlesztései is. Aztan
meghatarozzuk a gép teljesitményének hatarait a sebességet,
az alkalmazasokat, a szerszamokat, a tengelyeket és a
beruhazasi koltségeket illet6en, tehat az 0Osszes olyan
jellemz6t, amelyekkel az ligyfél, vagy

Példaul meg tudjuk hatarozni az Ugyfeliink szamara a
megmunkalasi idoket: Mennyi idére van sziikségem egy
bizonyos megmunkalas elvégzéséhez? A konstrukcios
részlegliink  szoftverfejleszt6i  mar  dolgozhatnak a
program kifejlesztésén, tesztelhetik azt, elvégezhetik a
finombeallitasat is, még miel6tt a gép egyaltalan elkésziilne.

igy a piaci bevezetéshez sziikséges

a piac igényei a lehetd legjobban ”A |89]0bb megoldést id6 Iényegesen lerdvidithetd.
a legkedvez6bb aron

kielégithetok.

Hogyan mérlegeli a
megvalodsithatdsag hatarait?

Bernd Eggert: A  mechanikus

elemeknél f6ként a végeselemes mddszert (Finite elemente
Methode FEM) alkalmazzuk. Ez egy virtualis technika,
amellyel az alkatrészek kiilonbozd feltételek mellett tanusitott
viselkedését a CAD adatok alapjan egy szamitégépen
tudjuk szimulalni. Az eredmények értékes informaciokat
szolgaltatnak a gépre hatd er6k és fesziiltségek alakulasaval,
vagy a gép rezgési magatartasaval kapcsolatban. A
berendezéseknek egyre konnyebbnek és ezzel egyidejlileg
egyre dinamikusabbnak kell lenniiik. Meg tudjuk allapitani,
hogy hol van sziikség merevitésekre, és hol csokkenthetjiik
a falvastagsagot. Az FEM analizis lehet6vé teszi a gép
optimalizalasat egy prototipus elkészitése nélkiil is. Ez
jelentds idémegtakaritast jelent a fejlesztési folyamatban.

Matthias Ludwig: Mi is egy kiilon erre a célra kifejlesztett
szimulacios programot alkalmazunk. gy el tudjuk késziteni
egy egész gép virtualis 3D képét, valos id6ben tudjuk
szimulalni az egyes folyamatokat, és fel tudjuk fedni a
megvalosithatdésag hatarait.

Matthias Ludwig a 25 munkatarsat foglalkoztatd elektromos
konstrukciomunkajaért felelds.

T 1
kinalni

Sascha Czirr gépészmérnok, 20 éves agazati tapasztalattal rendelkezik, és
2016 nyara 0ta az elumatec egész konstrukcids részlegének vezetéje.

Az iigyfeleink nem csak egy miiszakilag élvonalbeli,
hanem egy, a sajat igényeikre szabott megoldast is
kivannak. Hogyan tudjak teljesiteni ezt?

Sascha Czirr: Modulrendszer(i kialakitassal és el6relato
fejlesztéssel, amely mar a tervezés szakaszaban figyelembe
veszi az 0sszes lehetséges valtozatot. Az SBZ 122-nél igy
csupan néhany alkatrész kicserélésével a gyakorlatban
létre tudjuk hozni a kiilonb6z6 kialakitasi szinteket. Ez volt a
kulcsa annak, hogy az ligyfeleinknek a legjobb megoldast a
legkedvezbbb aron tudtuk kinalni.

Elarulna még, hogy éppen milyen projekteken dolgoznak?

Sascha Czirr: It természetesen még nem szabad tul sokat
elarulnunk, de azt mar elmondhatjuk, hogy: A meglévd
gépeink kiilénboz6 fejlesztési szintjein, és a tobbtengelyes
profilmegmunkald kozpontok Uj generacidjan dolgozunk,
amelyet a Fensterbau Frontale 2018 kiallitason mutatunk
majd be a kdzonségnek.

Sikeres termelés fejlesztés

Fejlesztés a legnagyobb magyar ALU homlokzat gyartonal
Az ALUFE Kft. székesfehérvari telephelyén mar 1968-ban megkezdték a korszer(i aluminium nyilaszarok, homlokzati elemek,
fliggonyfalak gyartasat, ez akkor Kozép-Eurdpa legnagyobb és legkorszeriibb nyilaszard gyartéiizeme volt.

A 90-es évek elején az ALUFE Vallalat énallésodott, majd
a privatizacio keretében német tulajdondba keriilt, mely
széleskor(i lehetdségeket nyitott a német és nemzetkozi
piacokon. 2003. novemberében a FRONTAL HOLDING Rt.
megvasarolta az ALUFE Kft-t. Az ALUFE a magyar aluminium-
liveg homlokzattechnikai piac meghatarozo és piacvezetd
cégévé valt és sikeriilt tovabbi jelentds nemzetkozi
kapcsolatokat kiépitenie, els6sorban az elemes homlokzatok
tervezése és gyartasa tertiletén.

, . , . , X Profilmegmunkalé kézpont SBZ 151
A 2015-ben végrehajtott termelés fejlesztés soran

lizembehelyezésre keriilt egy elumatec SBZ 151 tipusu 5-tengelyes CNC megmunkalokozpont, valamint a hozza kapcsolodo
eluCAD tervezd szoftver. A beruhdzas lehetdséget adott olyan kimondottan nagy projektek preciz és gazdasagos kivitelezésére,
mint a berlini Charité Korhaz elemes homlokzatainak gyartasa, valamint utat nyitott a még komplexebb gyartmanyok iranyaba.
A siker sikert hozott, igy a tovabbi elnyert projektek (AUDI A64 — Ingolstadt, Daimler irodahdz — Stuttgart) sziikségessé tették
a tovabbi fejlesztéseket.

igy 2016-ban a gyartds tobb teriiletén is beruhdzasokat
hajtott végre a cég. A profilok gyors és pontos darabolasahoz
egy elumatec DG 244 fiirésszel boviilt a géppark, mely az
eluCAD szoftver szabaslistajaval vezérelhet6 és lehetGséget
ad az elére programozott darabszamu és méret(i alkatrészek
(pl. sarokelemek, bekotdk) teljesen automatikus gyartasara
is. A gép kialakitasanak és az 550 mm-es flirészlapoknak
koszonhet6en a nagy keresztmetszetii homlokzati profilok is
konnyen darabolhatdak. A megmunkalasi teriilet egy tovabbi
SBZ 151 CNC kozponttal béviilt, igy a legbonyolultabb elemes
homlokzati termékek is rovid id6 alatt és egy megfogasban
elkészithet6ek, legyen sz6 akar ferde feliileten torténd
furasrol-marasrol, menet készitésrol, akar kivago fiirészelésrél vagy egyedi szogben torténd vagasrol. A két azonos tipust
SBZ 151 berendezés biztositja a nagyfoku rugalmassagot és termelési hatékonysagot. A CNC-k és a gyartaseldkészit6
mérnok PC-je kozotti folyamatos kapcsolat garantalja, hogy az eluCAD-ben mindig az aktudlis szerszamok és szerszamtar
figyelembevételével torténjen a gyartmanytervezés. A darabolas és a megmunkalas mellett a keretképzés is a fejlesztés targyat
képezte. A meglév6 elumatec sarokprések mellé tovabbi rogyasztdgép keriilt, valamint a nagyméreti profilokra valo tekintettel
egy EP 124/20 rogyasztogép is, amely lehetfséget biztosit akar 200 mm méretii profilok sarokkotésének kialakitasara is.

Kett6sgérvago fiirész DG 244

A berendezések prdbaja azonnal ,élesben” zajlott, hiszen mar a telepités és oktatas soran is az éppen futd projekt aktualis
darabjainak gyartasaval tortént meg a tesztelés. Az egyiittmiikodés itt még nem ért véget, hiszen az elumatec a beruhazas
utan is folyamatos hattértamogatast nyuijt, legyen sz6 akar kopoalkatrész vagy szerszam ellatasrol, akar alkalmazastechnikai
és programozasi kérdések megvalaszolasarol.

A kialakult kolcsonos bizalmi viszonynak kdszonhet6en jelenleg a felmeriilt nagymennyiség(, kisméretii termék gazdasagos
gyartasara a megrendel és a beszallito kozosen keresi a megoldast, amire valdsziniileg egy elumatec SBZ 131 CNC kozpont
lesz a valasz.

——



SBZ 122/75: Egyediilallo a kategoriajaban

A legujabb, 5 tengelyes SBZ 122/75 profilmegmunkalé kozpont mar a sorozatgyartas kezdeti szakaszaban is
lelkesedéssel tolti el az iigyfeleinket. Ez a berendezés ugyanis tobb szemponthdl is kiemelkedé tulajdonsagokkal
rendelkezik, melyekkel az elumatec megint tjra értelmezi a teljesitményhatarokat. A piaci szegmens berendezéseinek
egyike sem kinal valtozatosabb alkalmazasi lehetdségeket vagy a profilméretek szélesebb korét — méghozza minimalis

alapteriileten.

Ha az iigyfelek még a sorozatgyartas megkezdése el6tt megrendelnek egy profilmegmunkald kézpontot, akkor annak egészen
kiilénleges kinalattal kell csabitania. Az SBZ 122/75-nél ez tébb szempontbdl is igy van. Az ablak- és ajtdgyartas céljara
tervezett 5-tengelyes berendezéssel PVC, aluminium és vékonyfalu acélprofilok munkalhatok meg. A profilok hossza legfeljebb
3300 mm (opciondlisan tilméret megmunkalassal), a profilméret pedig 210 x 230 mm lehet, a megmunkalas 6t oldalon
torténik. ,Ezt megmunkalasi kapacitast és az alkalmazasi lehet6ségek ilyen valtozatossagat kiilénben csak a lényegesen
nagyobb és sokkal dragabb berendezések kinaljak”, magyarazza Achim Schaller, felel6s programtervezé a kapos ujonc

rendkiviili hasznalati értékét.

Maximalis kiépitettségi szint minimalis
alapteriileten

Az SBZ 122/75 berendezést egy a gyartas, konstrukcio,
alkalmazastechnika és értesités teriiletérél dsszeallitott csapat
fejlesztette ki, pontosan kovetve az (igyfelek kivansagait.
A munkajuk soran tobb kemény didt is fel kellett tornilik.
Arra torekedtek, hogy az SBZ 122/75 berendezés — annak
ellenére, hogy két tovabbi tengelyével, az A és C tengellyel
az UOjonnan tervezett SBZ 122-es csalad legmagasabb
kiépitettségi szintjét képviseli — ne foglaljon el nagyobb
alapteriiletet, mint az azonos sorozat 3-tengelyes kdzpontjai.
A konstrukcios csapat egy jol atgondolt platformstratégianak

koszonhet6en sikeresen oldotta meg ezt a feladatot. ,Elég
volt csupan néhany alkatrészt kicseréIni”, tuddsit Dieter
Grau, a mechanikus konstrukcido munkatarsa. Az ablak- és
ajtogyartasra szakosodott (izemek szamara ez driasi el6nyt
jelen: Minimalis teriileten, egy dllomason végezhetik el
az 0Osszes sziikséges profilmegmunkalasi miiveletet, id6t
takaritanak meg, és munkajuk kozben megbizhatnak az
elumatec cégtél mar megszokott pontossagban.

Megszokott pontossag, szokatlan sokrétiiség
Az RTCP (Rotation Tool Centerpoint) segitségével mind az 6t
tengely egyidejlileg mozgathato.

elumatec ||

Profilmegmunkalé kdzpont SBZ 122/75

Megmunkalo fej A és C tengellyel

Az (j Ctengelynek kdszonhet6en a homlokoldali megmunkalas
balrdl és jobbrol is lehetséges. Egy tovabbi kiilonlegesség: A
2-tengelyes gépegység az A- és C-tengellyel lehet6vé teszi
még egy 180 mm atmérdjii flirészlap hasznalatat is.

A megmunkald iizemek ennek koszonhetden el tudjak
késziteni példaul az ajtok padldbeallitasahoz sziikséges 6sszes
toldometszetet és kivagast. A flirészlapot az automatikus
szerszamcseréld segitségével az orsd veszi fel, ez -120
és +120 fok kozott donthetd és -220 és +220 fok kozott
pontosan a kivant helyre fordithatd. Valamennyi kézbensd
szog lehetséges. A f6orsd méretezése 7 kW teljesitménnyel
elég erbtelies, hogy kiilonbdz6 menetgyartasra —vagas,
maras, formazas- is hasznalhato legyen. A valtoztathatd
fordulatszamu meghajtasok, és a meghajtas vezérlésnél
az optimalis paraméterkészlet alkalmazasa még a
legkiilonboz6bb megterhelések esetén is rendkiviil preciz
kezelést tesz lehetdvé.

Az SBZ 122/75 berendezésen a ,tulhossz megmunkalas”
opciénak koészonhetben még 6300 mm-es profilok is
megmunkalhatok. Ennek érdekében az igényeknek
megfeleléen egy baloldali litkoz6vel ellatott tovabbi gorgdsor,
vagy a berendezés mindkét oldalan egy-egy rovid gorg6sor
allithatd fel. ,Ezt a megoldast az olyan lizemeknek érdemes
valasztaniuk, amelyeknek csak nagyon ritkan kell 3500 mm-
nél hosszabb munkadarabokat kezelniiik”, mondja Dieter Grau.
A megmunkalas programozasa az egész hosszra torténik, a
részmegmunkalasokat gép szoftvere automatikusan szamitja
Ki.

Gyors cseréld

A 12-szeres szerszamcserél6t magaban foglald forgd tar,
valamint a sajat befogdeltolassal rendelkezd V tengely gyors
és egyszer(i atallitast, valamint minimalis kiesési iddoket
biztosit.

Forg6 tar 12-szeres szerszamcserélGvel

igy az egyes befogdk, vagy tobb befogé is egyidejiileg, mar
a folyamatban 1év6 megmunkalas soran is Uj helyzetbe
allithatd. Ehhez még tovabbi, a termelékenységet noveld
részlet is jarul: a ferde siki gépagy, amely az 1050 mm-es
szabvanyos magassagnal 180 mm-rel alacsonyabb, lehetévé
téve a profil ergonomikus behelyezését, valamint az allithato
magassagl kezel6egység. A véd6burkolat a hozzaférés
megkonnyitése érdekében hatra tolhato, lehetévé téve, hogy
a kezeld lehetdleg a profil kozelében dolgozhasson.

Az SB 122/75 berendezés vezérlése az ,eluCAM” grafikus,
intuitiv érthetd kezel6feliiletén keresztiil térténik. Az adatok
beviteléhez egy attekinthetd érint6 képernyd all rendelkezésre.
oAz alkalmazasok sokrétlisége a program Kkibdvitésére
késztetett benniinket, hogy megkonnyitsiik az Ujonnan
beallitott megmunkalasok, mint példaul a bonyolult kivagasok
adatbevitelét is”, mondja Schaller dr. Kiilonb6z6 opcidk, mint
példaul az adatbeviteli asszisztens, lehetdvé teszik, hogy az
Uj kezeldk is gyorsan elsajatithassak a kezelését. Ez a beviteli
meniin keresztlil vezeti a kezel6t és a munkadarabnak a
gép szamitdgépén vald megjelenitése Utjan tamogatja 6t
a sziikséges adatok, mint példaul a profilgeometria és a
profilmegmunkalas helyes meghatarozasaban. Funkcidk,
mint példaul az standard gyarthatdsagi vizsgalat, vagy az
opcionalis 3D-megjelenités el6segitik az adatok hibatlan
bevitelét.

Premier a BAU 2017 kiallitason

Az SBZ 122/75 berendezés a rendelkezésre 4ll6
teljesitménykinalataval  gazdasagosan és  rendkiviili
pontossaggal elégiti ki a legkiilonbdz6bb kdvetelményeket
és sorozatméreteket. Achim Schaller és Dieter Grau
meggy6z6dése, hogy a sokoldalisag, a sebesség és
az intelligens technolégia az, ami ezt a berendezést a
fémmegmunkalé ipar felhasznaléi korében olyan vonzova
teszi. Az érdekl6d6k januarban, Miinchenben, a BAU 2017
kiallitason tajékozodhatnak az SBZ 122/75 elényeirdl.

——



Az el6zosavon egészen az Antarktiszig

Aleksandar Vugrek és Marijan Raus$ egy uj PVG-ablakgyartosorral még egyszer igazan gazt ad. A két jo barat 13 évvel
ezeldtt rendkiviili vallalkozoi szellemmel, az uj technoldgia iranti lelkesedéssel, valamint az elumatec berendezésével
hivta életre a Marlex vallalkozasat. Ma Marlex Horvatorszag leggyorsabban fejlodé vallalkozasai kozé tartozik — és

még az Antarktiszen is talalkozhatunk az ablakaival.

Hollywoodba ill§ torténet: A két j6 barat valora valtja a sajat
vallalatrdl kialakitott aimat — és meghdditja azzal a piacot. Ami
kiilénben csak a mozivasznon sikeriil ilyen csodalatosan, az
az észak-horvatorszagiVarazdinben pontosan 13 évvel ezel6tt
tényleg igy tortént. Aleksandar Vugrek és Marijan Rau$ azota
a Marlex vallalkozasukkal, és annak novekedésével mindig
az el6zosavban maradt. Err6l a szamok is taniskodnak.
Itt megemlithetjiik a gyartasi teriiletet, amely a kezdeti,
szerényen méretezett 200 négyzetméterrél két labdartgo
palya méretiire novekedett. Vagy az alkalmazottak szamat,
amely kettor6l ugrasszerlien 140-re emelkedett. A piac is
egyre boviilt, és id6kozben Horvatorszag hatarain tulra terjed.
A lakokonténerekbe beépitett Marlex ablakok még az

A Marlex cég az észak-horvatorszagi Varazdinben

Antarktisz jégvilagaban is védelmet nyljtanak a fagy ellen.
A siker titka? Ez szamos tényezé osszjatéka: A vallalkozo
szellem, a szaktudas, de egy atgondolt iizleti stratégia is. ,A
termékpalettankat kezdett6l fogva mindig a piac igényeihez
igazitottuk, és erds partnerekre, valamintatechnoldgia élenjard
vallalkozasaira, mint az elumatec cégre tamaszkodtunk”,
igy a vallalat tulajdonosa, Aleksandar Vugrek. Ahogy a
Marlex gyartasa kezdetben a miianyagra korlatozodott, tigy
termékeiben ma mar az egész nyersanyagkinalat barmilyen
kombinacidja képviselteti magat: PVC, PVC-aluminium,
aluminium és aluminium-fa, valamint szigetel§ (iveg. A
PVC ablakok és ajték a legujabb biztonsagi eldirasoknak
megfelelden kozéptomitéssel késziilnek.

Agilis, jol képzett és miiszakilag mindig egy
Iépéssel eldre

A két, a technikaért lelkesedd tulajdonos okos telefon
vagy tablet nélkiil szinte elképzelhetetlen, tisztaban van a
legkorszer(ibb technolégia kulcsszerepével, ha a piacon
mindig vezetd szerepet akar betolteni. ,Kivald mindségii
termékeket allitunk eld. A kivald minGség ezért legalabb
annyira fontos, mint a magas termelékenység, hogy a
szlik szallitasi hatarid6k esetén is be tudjuk tartani a
markaigéretiinket”, hangsulyozza a tulajdonos, Marijan
Raus. A Marlex ezért rendszeres beruhazasokat végez a
munkatarsak tovabbképzésébe, valamint a legkorszer(ibb
gépekbe. Mindkettének megfeleldnek kell lennie. A Marlexnél
ezigy van, mint ezt a meggy6z0 siker is bizonyitja. A minéséget,
a megbizhato szallitast, a szervizt és a koltséghatékonysagot
magaba foglalo egész csomag az, amia vallalkozas folyamatos
novekedését biztositja. A forgalomban valé 60 szazalékos
részesedésével Horvatorszag a cég legnagyobb felvevépiaca.
A Marlex itt a végso felhasznalok és a kivitelez6 vallalkozasok
szamara teljesit szallitasokat. A fennmaradd 40 szazalékot az
eurépai forgalmazokhoz, onnan pedig a vilag minden tajara
szallitjak. A Marlex a figyelmét els6 sorban a gyartasra és a
megrendelések lebonyolitasanak szervezésre dsszpontositja.
A végs6 felhasznaloknal elvégzendd szerelési munkakat
gondosan kivalasztott alvallalkozok végzik el. Ez lehet6vé
teszi a vallalkozas szamara, a karcsu felépités megtartasat, a
tovabbi rugalmas miikodést, és ezzel egyidejiileg az iigyfelek
centralizalt kiszolgalasat.

Termékvalaszték barmilyen kivant kombindcioban

A Marlex a bdvitési tervek tovabbi Gsztonzése érdekében
egy Uj beruhazast kezdeményezett, és az elumatec
kooperacids partnerétdl, a Stiirtz cégtdl egy uj PVC ablak-
és ajtogyartd berendezését vasarolt. A beruhazas célja: a
maximalis automatizalas segitségével a gyartasi kapacitasok
novelése. ,A Stiirtz cég technoldgidja a megmunkalas és az
automatizalas minden tekintetében maga mdégott hagyja a
versenytarsakat. Ez a piaccal szemben egy [épésnyi elonyt
biztosit szamunkra”, indokolja meg Marijan Rau$ a dontést.

Teljesen automatikus gyartosor

A cégtulajdonosok az Uj sor tervezését NebojSa Woselre
biztak, aki az elumatec Délkelet-Eurdpaért felels regionalis
igazgatojaként az alapitasa 6ta tamogatja és sikerekkel teli
Utjukon szakértelmével kiséri a Marlex céget. ,NebojSa ur
minden részletében ismeri a vallalatunkat és az igényeinket.
Ezért pontosan tudja, hogy mire van sziikségiink, igy a
megoldasokat pontosan a céglinkre szabta”, hangsulyozza
Aleksandar Vugrek. Az elumatec szakembere a Stiirtz cég
képviselGivel egyiitt a legaprobb részletekig kidolgozta az
Uj megmunkalé sort. A berendezést 27 tehergépkocsival
pontosan szallitottak Varazdinba, és ott nagy hozzaértéssel
telepitették

Automatizalas minden lehetséges fortéllyal
Végeredményként  Eurdpa egyik legkorszerlibb  és
leghatékonyabb gyartéiizeme jott Iétre. A darabolastol
kezdve a megmunkalason keresztiil egészen a szerelésig
minden munkalépés automatikusan torténik. Ez egy
miiszakban 600 db ablak gazdasagos és hatékony gyartasat
teszi lehet6vé. Az Uj gyartdsor kiemelkedd jelent6ségli
része egy, a modulrendszer elvén felépitett, a PVC és az
acéllal megerdsitett PVC ablakok és ajtok gyartasat szolgald
profilmegmunkald kézpont. Ez a nyolc allomasaval és egy
12-szeres szerszamcserél6vel egyidejiileg el tudja végezni
az Osszes standard megmunkalast, beleértve a tomités
alamarast és az osztdborda végmarast is. Az elemek tovabbi
megmunkalasa a két kovetkez6 magas hdmérsékletli turbd
hegesztGsoron torténik.

A tamaszok automatikus atallitasanak koszonhetden a tokok
kiilonboz6 beépitési mélységei sem jelentenek nehézséget. Az
azt kovetd saroktisztitasi miiveletet egy 1-fejes és egy 2-fejes
gép végzi el. Mindkét berendezés kiegészitd gépegységekkel
is rendelkezik, amelyekkel specialis megmunkalasok
(keretcsticsmaras, sarok- és ollécsapagy furas, sarokpant
furas) is elvégezhetdk. A sor aztan elagazik:

——
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A mar kész tokokat lerakjak, kozben a szarnyakat
sarokpantokkal latjak el és percenkénti ritmusban
0sszecsavarozzak. Az utdbbi alkatrészeket egy koztes tarold
szakaszon keresztiil a kiils6 ablakkeretekhez vezetik. A keret
és a szarny ,0sszehazasitasat” az livegezés koveti. Az ehhez
sziikséges livegtablakat az iivegtabla koztes tarolé bocsatja
a kivant idépontban rendelkezésre. Az adagolas az egyes
alkatrészek jelzését szolgald vonalkdd segitségével torténik.
Az egységek tovabbi Utja vagy a red6nyszerelési részlegbe,
vagy kozvetleniil a készaru raktarba vezet.

A gyartasi hozam és a kapacitas
megduplazodott

A Marlex az elumatec SBZ628-as berendezését: ,A korabbi
600 db helyett most két miiszakban 1200 db ablakot
gyartunk, és az Uj sornak koszonheten a munkaerd igény
is felére csokkent. Ezzel kikdveztiik a tovabbi fejlddés utjat”,
allapitia meg Aleksandar Vugrek. Marlex az elumatec egy
SBZ 628-es berendezését rendelte meg, annak érdekében,
hogy az aluminium &gazattal is kovesse a PVC részleg
fejlédését. A gyartokozpont lehetdvé teszi az ablakok,
ajtok és homlokzatok alkatrészeinek szalanyagbol torténd Marlex d.o.o.
automatikus darabolasat és megmunkalasat is. ,Fokozni Kucanska 24,

akarjuk a kapacitast és az egyes folyamatokra optimalizalt 42000 Varazdin
eljarasokkal novelni kivanjuk a tervezhetGséget és MARI"EX Telefon: +385 42 305112
termelékenységet”, magyarazza Marijan Raus. A két lizlettars Fax: ~ +385 42 305012
ennél a beruhdzasnal is NebojSa Wosel tanacsadasara info@marlex.hr
tamaszkodik. Végiilis egy ambicidzus célt kovetnek: és ez az
eurdpai keresked6haldzat kibdvitése.

balrél M. Rau$, N. Wosel, A. Vugrek, I.Ponjavi¢

Jegyezze el6 az idopontot BAU 2017

uzleti siker érdekében

Az elumatec 2017.01.16-t6l 01.21-ig a miincheni BAU 2017 kiallitason az ablak-, ajto- és
Januar 16-21, - Miinchen  homlokzatgyartas kivalo teljesitményt igér6 vjitasait és megoldasait mutatja be. Kiilonos
C1 csarnok - 502-es Stand  hangsulyt helyez a legdjabb, 5-tengelyes SBZ 122/75 profilmegmunkald kozpontra. Az

elumatec az SBZ 122 modellsorozat (j tagjaként az SBZ 122/71 berendezést mutatja be. A
BAU 2015 kiallitason tanulmanytervként bemutatott 3-tengelyes gép id6kozben egy sokak altal keresett kozonségsikerré valt.
Az SBZ 151 azt szemlélteti, hogy az ipari fogyasztok hogyan munkalhatjak meg mérethiien, magas szintii automatizalassal,
és hat oldalrdl az aluminium és acél profiljaikat. Az er6s mindentudé még 16 300 mm-es profilhossz megmunkalasara is
képes, de a magas homlokzatprofilokat is konnyedén szabja le. Erdemes megtekinteni a kettds gérvago fiirészeket (pl. a
DG 244) és a kiilonboz6 kisebb gépeket is, amelyeket folyamatosan az iigyfeleink igényeihez és a piaci iranyzatokhoz igazitunk.
A kiallitasi standunk latogatdi ezen tilmenden tajékozodhatnak az elumatec-leanyvallalat, az elusoft felhdalapt termékeir6l, és
az elumatec kooperacios partnerének, a Stiirtz cégnek a gépeirdl is.

a B AU 201 7 BAU 2017: Vilagpremierek és tovabbfejlesztések a még nagyobb

Rovid hirek

Telitalalat

Az értékesitési adatok bizonyitjak: Az SBZ 628 és SBZ 122 profilmegmunkalé kozpontokkal a felhasznalok elevenébe talaltunk.
Az SBZ 628 berendezésnél ez mar a TechDays 2015 miiszaki napokon, a berendezés els6 bemutatasakor is gyanithaté volt,
amikor egy latogatd a gépet mar a kiallitason megvette. A gyartokozpontot azdta Németorszagtol kezdve, az USA-n keresztill
egészen Namibidig és Kindig mar tébb mint 40-szer adtuk el, és tobb mint 30 alkalommal mar fel is allitottuk az tigyfeleinknél.
A jarmii- és |égikozlekedési agazatot, vagy a butoripart alkatrészekkel ellatdo hagyomanyos fémmegmunkald lizemek, de még
az ipari felhasznalok is invesztalnak a rendkiviil sokoldalt berendezésbe. Az SBZ 628 id6kdzben mar egy tiikrozott valtozatban,
jobb/bal megmunkalasi irannyal is kaphatd, lehet6vé téve az ligyfelek belsd logisztikaval kapcsolatos barmilyen igényének
is rendelkezésre all, hogy kiilonosképpen az ipar teriiletén miikodd iigyfeleinknek tovabbi lehetdségeket kinaljunk a hosszu
munkadarabok megmunkalasahoz.

Az Gjonnan tervezett SBZ 122 modellsorozat szintén nagy kedveltségnek orvend a piacokon. Az SBZ 122/70/71/74 3- és
4-tengelyes modellekbdl mar tobb mint 70 darabot rendeltek meg, 40-nél tobb gép mar lizemel az ligyfeleinknél. A modellsorozat
az SBZ 628-hoz hasonldan a legutdbbi TechDays rendezvényen iinnepelte a premierjét. A modulrendszer(i felépitésével gydzi
meg a kozonséget, amely lehetdvé teszi az ligyfelek kiilonboz6 igényeihez valo igazitasat. Valamennyi valtozat bazisa egy
a legmagasabb miiszaki szinvonalnak is megfeleld, csekély rezgési, de mégis dinamikus platform a ferdesiki gépaggyal,
a nagysebességli tengelyekkel, és egy 300 x 300 mm nagysagu munkateriilettel. Komponensek, mint példaul a korszeri
vezérlés, a szabalyozott forsd és az erdteljes szervomotorok tdmogatjak az aluminium, a merevitéssel megerésitett miianyag
és az legfeljebb 3 mm-es vastagsagu acélprofilok megmunkalasat.

Forradalmi, 75 szazalékkal magasabb arukibocsatas

A dél-afrikai CT Aluminium fémmegmunkald vallalatot, pontosabban mondva a cég lizletvezet6jét, Richter van Renent és a
termelés vezetdjét, Gareth Gilks-t, nem csalta meg az el6érzete: A TechDays 2015 miiszaki napokon, ahol els6 izben mutattuk
be az SBZ 628 profilmegmunkald kozpontot, mar helyben alairtak az adasvételi szerzddést. , A berendezés teljesitménye és
sokoldalisaga valdsaggal bamulatba ejtett benniinket”, igy Gils ar. Jollehet, 2016 februarjaban a gép felallitasa a termelés
széles kor(i atszervezését jelentette, de az er6feszités kifizetddott. Az egyes allomasokon a méretre szabast, jelolést és flrast
végz6 szamos munkatars helyett, itt most egyetlen személy elegend®.

A programok egyszeri elkészitése utan, mar egy munkatars is ki tudja szolgalni az SBZ 628 berendezést”, tudosit Gilks Ur.
Ennek ellenére egyetlen munkatérsat sem bocsatottunk el. Eppen ellenkezéleg: A személyzetet 4tképeztiik és képessé tettiik
az igényesebb szerelési munkak elvégzésére is. A folyamatos gyartokozpont az ablak- és ajtogyartas folyamatait is alapvetéen
megvaltoztatta. Gilks ur 50 és 75 szazalék kozottire becsiili a hatékonysag novekedését. Az SBZ 628 altal garantalt pontossag,
mindség és marado teljesitmény a CT Aluminium cégnek hatékonyabb tervezést tesz lehet6vé. Az emberi hibakbdl adédo
anyagveszteség szinte kizarhatd. ,A gyartasi folyamat most sokkal feszesebb lett. Ma mar szinte el6re latjuk az iigyfeleink
kivansagat, és ez pozitiv hatassal van a mindségiinkre és a szallitasi hatarid6inkre”, magyarazza 6rommel Gilks Ur.

—
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Uj életerd a bevalt ,,D0S” profilmegmunkalé kozpontok szamara

A korabbi, jol bevalt elumatec profilmegmunkalé kozpontok felhasznaléinak nem kell lemondaniuk a legkorszeriibb
profilmegmunkalé programok altal kinalt lehetoségekrol. A kivant megmunkalasok az eluCad-nak kdszonhetden
csupan néhany egérkattintassal még egy DOS operacios rendszerrel miikodd gépre is programozhatok. Ez a

mindennapi munka soran szamos eldonyt kinal.

Nem megy ritkasdgszamba, hogy az elumatec
profilmegmunkald kézpontjai t6bb mint tiz éves (izem
utan is pontosan és megbizhatéan miikodnek. ,Az 1992-
ben a profilmegmunkalas mérfoldkoveként piacra dobott
SBZ 130, 3-tengelyes kdzpontot a bevezetése 6ta vilagszerte
tobb mint 1000 alkalommal allitottuk fel az tgyfeleinknél. A
berendezés elsd generacidjanak szamos példanya még ma is
j6 szolgalatot teljesit”, tajékoztat Gunnar Lange az elumatec
Szoftver értékesitési vezetbje. ,Amit a felhasznalok koziil
tobben nem tudnak: A DOS operacids rendszerrel miikodd
profilmegmunkald koézpontok lzemeltetdi is kézzelfoghatd
gazdasagi el6nyokké alakithatjdk az aktualis eluCad
profilmegmunkald szoftver kényelmét és funkcidinak a
sokrétiiségét.”

Megszakitas nélkiili gyartasi folyamat

igy elkeriilheték a zavard gépallasiddk. Az eluCad-nak
koszonhet6en a megmunkald programokat mar nem kell
kozvetleniil a gépen elkésziteni. Ellenkezbleg, azok a
munkael6készités barmelyik munkahelyén programozhatok,
és az igényeknek megfelelden a kivant gépre atvihetdk. igy
a DOS gépek most a program betaplalasa soran is tovabb
iizemelhetnek. Gunnar Lange: ,Eppen a j6 rendelésallomany
esetén, mikor minden kapacitasunkat ki kell hasznalnunk,
megy értékes id6 veszenddbe, ha a kezel6nek a gépen kell
létrehoznia a programot. Az eluCad ezzel szemben lehet6vé
teszi a folyamatos, megszakitas nélkiili gyartast, és biztositja
ezaltal a gép jobb kihasznaltsagat. A szoftverbe végzett
befektetés tehat nagyon gyorsan megtériil.

Egyszer létrehozva, sokszorosan hasznalhatd
Az eluCad egy standard szamitégépen, kedvez6 esetben a
vallalati halozatra csatlakoztatva miikodik. Egy ilyen halozat
kialakitasa minden vallalatnak hasznara valik, mindegy,
hogy egy elumatec géppel, vagy egy egész, tobb elumatec
profilmegmunkald kozpontot is magaba foglald gépparkkal
rendelkezik-e. Mivel az eluCad az egyszer létrehozott
programokat a gépekidl fiiggetlenil kezeli, azok minden
elumatec gépen ujra felnasznalhatok. A felhasznalénak ehhez
csak azt a ,célgépet” kell kivalasztania, amelyen el kivanja
végezni a megmunkalast.

Gunnar Lange az elumatec AG Szoftver értékesitési vezetdje: , A bevalt DOS
gépek is profitalnak a korszer(i eluCad profilmegmunkald szoftverbdl.“

A személyzet rugalmasabb bevetése

Az eluCad egy tovabbi elénye az intuitiv kezelhetdség. Ehhez
mar elég egy pillantast vetni a kiilonb6z6 kezeldi felliletekre:
az egyik oldalon a DOS gépekkel, azok hosszl tablazataival
és szamtalan ISO-kod soraval. A programok bevitele a
kezel6tdl alapos szaktudast és képzelerdt kovetel. Az eluCad
ezzel szemben grafikusan jeleniti meg a tényleges profilt és
az el6irt megmunkalasokat. A munkadarab tobbdimenzios
megjelenitése, valamint az attekinthetd beviteli mezok,
amelyekbe a felhasznald a termék relevans adatait irja be,
jelentdsen megkonnyitik a kezel6 munkajat.

Az lizemek ezen tulmenden szabadabban rendelkezhetnek a
szakszemélyzettel. ,Ma sokkal konnyebb olyan munkavallalot
talalni, aki az eluCad windowshoz hasonl6 felépitését konnyen
megérti, mint egy DOS szakembert”, tudésit tapasztalatbol
Gunnar Lange. Ha egy ilyen DOS szakember egyszer hianyzik,
akkor ez bizonyos koriilmények kozott a gyartas leallasahoz
is vezethet.

Ha azonban a program bevitelére a munka el6készitése soran
keriil sor, akkor a profilmegmunkalé kozpontok kevésbé
képzett személyzettel is miikodhetnek.

Osszpontositott szakértelem

Az eluCad altal kinalt funkciok sokrétiisége még tovabb fokozza
a rugalmassagot azaltal, hogy az lgyfelek vallalkozasat
fiiggetlenné teszi az egyes munkatarsak szaktudasatol. Ok
ugyanis hasznosithatjak azt az 6sszpontositott szakértelemet,
amelyet az elumatec elusoft leanyvallalatanak a szakemberei
a szoftveren keresztiil rendelkezésiikre bocsatanak.
Ide tartoznak az olyan funkciok, mint példaul az at- és
szerszamoptimalizalas, az osszelitkozésfeliigyelet vagy a
szerszam hozzarendelés. ,Ezeket a feladatokat az eluCad
automatikusan végzi el. Ez az iligyfeleknél id6t takarit meg
és a profilok megmunkalasat lényegesen biztonsagosabba
teszi”, magyarazza Gunnar Lange.

Automatizalt adatatvétel

Az eluCad az adatoknak az el6z6 szakaszt képviseld
ablakgyartasi szoftverbdl valo atvételével is raforditast
és veszOdséget takarit meg. Jollehet, a DOS gépek
kozvetleniill at tudjak venni az adatokat, a sziikséges
modositasok végrehajtasa azonban jelentds raforditast
igényel. Az importalt adatok az eluCad segitségével
konnyen modosithatok és kiegészithet6k. Ezen tilmenden
a kovetelmények fiiggvényében az automatizalt adatatvétel
gazdag valasztéka is rendelkezésre all. Az eluCad példaul
bonyolult ipari alkatrészek 3D importja esetén egy 3D modell
segitségével pillanatok alatt felismeri a profilméreteket és
a megmunkalasokat, és onalléan létrehozza a megfeleld
megmunkaléd programot. Nagy terjedelmli megbizasok
esetén — példaul 100 000 hasonld, de nem teljesen azonos
homlokzatrésznél — a CSV import egy hatékony megoldas.

A program a 3D import esetén a 3D modellek alapjan énalléan felismeri
a profil keresztmetszetét, és pillanatok alatt egy megmunkalé programba
lilteti at az adatokat.

Az eluCad szoftvernek koszonhetéen még a régebbi profilmegmunkald
kozpontok, mint példaul az SBZ 130 is rugalmasabban és gazdasagosabban
hasznalhatok.

ltt az eluCad az Excel fajlban rendelkezésre allo
megbizasadatokbdl onalléan programozza a megfeleld
megmunkalasokat.

Valtozatos opciok

Az ligyfelek sziikség esetén az egyedi igényeiknek
megfeleléen  kiilonb6z6  modulokkal, mint  példaul
szalanyagoptimalizalassal, rddmegmunkalassal, befogd
kezeléssel egészithetik ki az eluCad alkalmazast. ,Az
eluCad-nak kdszonhet6en azok a vallalkozasok is élvezhetik
a hatékonysag ugrasszer(i novekedését, amelyek tovabbra
is az elumatec bevalt DOS gépeivel kivannak dolgozni”,
err6l értesiilt Gunnar Lange a felhasznaldkkal folytatott
beszélgetései soran. Ezeknél a vallalkozasoknal a szoftver
alkalmazasa egy lépést jelent a jobb jovedelmezOség és
termelékenység, de a jov0 iranyaba is.

Az elumatec megkonnyiti az (gyfeleinek, az eluCad
elényeinek hasznositasat. Gunnar Lange: ,Jelenleg egy
kedvez6 csomagot allitottunk Ossze, ezeket kiilénleges
feltételek mellett (vasarlas vagy finanszirozas) tudjuk
kinalni az lgyfeleinknek. Ez magaban foglalja az eluCad
szoftver aktudlis valtozatat, a sziikséges oktatast, és a
kiilonb6z6 ablakgyartd programokbol torténd adatatvételt.
A termelékenység ugrasszer(i novekedése igy gyorsan és
minden nehézség nélkiil elérhetd.”
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Az elumatec AG boldog karacsonyi tinnepeket és sikerekben teli boldog Uj évet kivan!

Kitekintés a kovetkezo kiadasra

Ezek a témak varnak Onre: Meritsen Uj 6tletet egy az aluminium teriiletérdl szarmazd érdekfeszitd gyakorlati beszamoldbol.
A szinfalak mégé pillantva tajékozodjon arrdl, hogy a németorszagi értékesités milyen tamogatéast tud nydjtani Onnek.
Tajékozodjon az elumatec elusoft leanyvallalatanak, uj felhdalapu termékeirdl és a 2017-es év kiallitasi ujdonsagairdl, valamint
az elumatec-vilag egyéb hireirgl. Es legyen mar most kivancsi a TechDays 2017 rendezvényiinkre, amelynek egyik-masik
részletét el fogjuk arulni.
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