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1 | UNTERNEHMEN

1 | EIN UNTERNEHMEN MIT TRADITION SEIT 1928

Bereits 1928 wurde elumatec am Stammsitz in Miihlacker bei Stuttgart gegriindet. Zunichst fertigte elumatec Leichtmetall-Sandgussteile.
Heute sind wir der fiihrende Premiumanbieter im Bereich Profilbearbeitung fiir unterschiedlichste Anforderungen und Werkstoffe. Mit 720
Mitarbeitern sowie eigenen Tochtergesellschaften, Niederlassungen und Handlern in tGiber 50 Landern sind wir dabei immer in lhrer Ndhe.
Einzigartige Referenzen, eine Vielzahl an Patenten und Erfindungen, iiber 28.000 Kunden sowie mehr als 5.000 produzierte Stabbearbeitungs-
zentren sind Ergebnis und Ausdruck unserer jahrelangen Arbeit.

Nur Qualitdt produziert Qualitat — Maschinen made by elumatec Lean & Green

Flr uns als fihrenden Premiumanbieter richtet sich der Fokus nicht Aufgrund der groRen Vielfalt unserer Maschinen und Losungen setzen
allein auf die Verkaufszahlen, sondern vor allem auf eine fiihrende wir auf eine flexible und schlanke Produktion. Konsequent folgen wir in
Position in den Bereichen Qualitat und Service. Unsere Maschinen unsrem Produktionsprozess dem Leitgedanken ,Lean & Green“: Bei allen
bekommen erst dann das Pradikat ,markttauglich”, wenn sie unsere Prozessen —vom Zulieferer bis zum fertigen Produkt — achten wir auf
hohen Anspriiche an Zuverldssigkeit, Effizienz und MalRgenauigkeit Schonung der Material- und Energieressourcen.

erflllen. Eine garantierte Ersatzteilversorgung von zehn und mehr
Jahren sorgt zudem fiir ein hohes MaR an Produktionssicherheit.

Grundlage hierfir ist die Nahe zu lhnen sowie Verstandnis und
Verldsslichkeit auf allen unseren Unternehmensebenen —von der
Entwicklung und Konstruktion tber die Fertigung bis hin zu Vertrieb und
Aftersales. Mit Engagement und Leidenschaft entwickeln wir fir Sie die
optimale Losung und verstehen uns dabei sowohl als Dienstleister wie
auch verlasslichen Partner.

Unser Plus an Know-how

Wir bewegen uns in einem Umfeld von sehr dynamischen Kunden —in
verschiedensten Branchen und mit vollig unterschiedlichen Anforde-
rungen —und missen in kirzester Zeit auf veranderte Anforderungen
und Beddrfnisse eingehen. Durch unsere kurzen Reaktionszeiten,

die weltweite Nahe und ein HochstmaR an Verbindlichkeit sind wir
dazu jederzeit in der Lage. In diesem Zusammenhang tGberprifen

wir permanent unsere Fahigkeiten und wissen, dass dies standiges
Lernen und eine dauerhafte Weiterentwicklung unserer Kompetenzen
erfordert. So kdnnen wir Veranderungsprozesse initiieren und
mitgestalten.







2 | SERVICE

2 | WELTWEIT IN IHRER NAHE - UNSER GARANT FUR IHREN ERFOLG

Weltweit fiir Sie vor Ort

Wir sind mit eigenen Tochtergesellschaften, Niederlassungen und
Handlern in Gber 50 Landern vor Ort und haben Kooperationspartner
in einer Vielzahl weiterer Lander. Wir sind weltweit vertreten, direkt
vor Ort und immer fiir Sie erreichbar. Von der Implementierung bis zu
Wartung und Reparatur profitieren Sie schnell und unkompliziert von
unserem Service.

Und wir gehen noch einen Schritt weiter: Gerne helfen wir Ihnen, lhre
Maschinen aufzubauen, Ihren Mitarbeitern wertvolles Praxiswissen
zu vermitteln oder wichtige Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten
durchzufiihren. Dazu erarbeiten wir gemeinsam mit lhnen individuelle

Wartungsvertrage, die exakt auf lhre Anspriiche zugeschnitten sind.




elumatec AG:
Stammhaus Deutschland
elumatec Australien
elumatec Bosnien und Herzegowina
elumatec Bulgarien
elumatec China, Shanghai
elumatec Frankreich
elumatec Indien, Mumbai
elumatec Italien
elumatec Kanada
elumatec Kosovo
elumatec Korea, Std
elumatec Kroatien
elumatec Malaysia
elumatec Middle East
elumatec Niederlande
elumatec Norwegen
elumatec Osterreich

elumatec Polen

elumatec Rumanien

elumatec Russische Foderation
elumatec Schweden

elumatec Schweiz

elumatec Serbien

elumatec Singapur

elumatec Slowakische Republik
elumatec Spanien / Portugal
elumatec Sudafrika, Johannesburg
elumatec Stdafrika, Capetown
elumatec Tschechische Republik
elumatec Tirkei

elumatec Ungarn

elumatec Vereinigtes Konigreich
elumatec Vereinigte Staaten

A

Sales & Service Partner Argentinien
Sales & Service Partner Brasilien
Sales & Service Partner Chile

Sales & Service Partner Danemark
Sales & Service Partner Estland

Sales & Service Partner Finnland
Sales & Service Partner Griechenland
Sales & Service Partner Indonesien
Sales & Service Partner Irland

Sales & Service Partner Israel

Sales & Service Partner Japan

Sales & Service Partner Kasachstan
Sales & Service Partner Lettland und Litauen
Sales & Service Partner Mexiko
Sales & Service Partner Taiwan

Sales & Service Partner Thailand
Sales & Service Partner Ukraine
Sales & Service Partner Vietnam

Unsere Ansprechpartner in Ihrer Ndhe finden Sie unter: https://www.elumatec.com/de/location-worldwide




3 | ALUMINIUM-BEARBEITUNG

3 | FUR JEDE ANFORDERUNG DIE PASSENDE LOSUNG

Wir bieten lhnen ein HochstmaB an Lésungskompetenz

Wir denken weiter — und breiter. Mit unserem umfangreichen Portfolio
an Prozessen, Verfahren und Produkten finden wir genau die Lésung, die
auf Ihre spezielle Anforderung passt. Egal, ob Handwerksbetrieb oder
industrieller Profilbearbeiter.

Bei uns bekommen Sie einfache Maschinen mit manueller Bedienung
ebenso wie komplexe Stabbearbeitungszentren mit CNC-Steuerung
nach modernstem Standard. Darliber hinaus bieten wir lhnen

alle weiteren notwendigen Komponenten fir eine effiziente,

sichere und ergonomische Gestaltung Ihrer Produktionslinien,

wie z. B. Montageeinrichtungen, Rollenbahnen, Transportwagen,
Verglasungseinheiten und Werkzeuge. Unsere Maschinen und
Betriebseinrichtungen sind modular aufgebaut und untereinander
kompatibel. Das gibt Ihnen die Moglichkeit, Ihre Produktionsausristung
jederzeit flexibel an Ihr Unternehmenswachstum anzupassen — ganz
nach lhrem Bedarf, alles aus einer Hand.

Auf Wunsch stehen wir Ihnen auch bei der Planung lhrer Produktion zur
Seite. Dabei setzen wir erfolgreich auf die Erfahrung von Generationen
und haben immer die praktische Umsetzbarkeit im Blick. Alle unsere
Produkte sind ,,made by elumatec”: unser Qualitdtsversprechen fir
dulerste Prazision, Langlebigkeit und Stabilitat.










4 | SAGEN

Wir bieten Ihnen eine groRe Vielfalt an Sdgen und Ausstattungsvarianten fiir nahezu jede Anforderung und fiir den exakten Zuschnitt in
Lange und Winkel. Unser Sageprogramm reicht dabei von 280 mm bis 650 mm Sédgeblattdurchmesser. Bei den Doppelgehrungssdgen erfolgt
zudem der Zuschnitt im AuBenmaR, wodurch Profiltoleranzen automatisch nicht in die Schnittlinge eingehen. Uber die optional erhiltliche
PC-Steuerung konnen Sie die benétigten Zuschnitt-Daten aus den gangigen Kalkulationsprogrammen bequem per Netzwerk oder mittels
USB-Schnittstelle iibernehmen.

Bei der Entwicklung der Sdgen haben wir insbesondere auf eine schwingungsarme Konstruktion sowie auf hochste Prazision, iiberdurch-
schnittliche Robustheit und garantierte Langlebigkeit geachtet. Vor dem Hintergrund, dass eine langfristige 6konomische Fertigung immer
den Menschen mit einbezieht, liegt uns zudem die ergonomische Ausgestaltung des Arbeitsplatzes sehr am Herzen. Ein weiteres absolutes
Highlight unserer Sagen ist deshalb die im Markt einmalige ergonomische Konstruktionsweise. Alle Sagen ermoglichen ein ermiidungsfreies
Arbeiten und konnen ergonomisch be- und entladen werden. Basis hierfiir sind unsere iiber lange Jahre gesammelten Erfahrungen und der
damit verbundene kontinuierliche Optimierungsprozess.

Produktiibersicht Produkt Seite
Doppelgehrungssage DG 244 12
Doppelgehrungssage DG 104 14
Doppelgehrungssage DG 142 XL 16
Doppelgehrungssage DG 79 18
Gehrungssage MGS 245 20
Gehrungssage MGS 105 22
Gehrungssage MGS 72 24
Gehrungssage MGS 73 25
Tischsage TS 161/00 26
Sageautomat SAS 142 28
Sageautomat SA 142 30
Sdgeautomat SA73 31
Glasleistensage GLS 192 32
Tischsage TS 161/21 33
Ausklinksage AKS 134 34
Ausklinksdge AKS V-550 38
Manuelle Schnittlangenverstellung mit Digitalanzeige E111 40
Positioniersteuerung E 390 40
PC-Steuerung E 570 40
PC-Steuerung E 580 40

PC-Steuerung E 590 40




4 | SAGEN

4.1 | DOPPELGEHRUNGSSAGEN

Doppelgehrungssdge DG 244
Das bewdhrte elumatec-Prinzip ,Sagen von unten”:

e Dadurch frei zugangliche Auflagetische

e GroRer Sageblattdurchmesser und optimale Ausnutzung
des Sageblattes bieten ausreichend Schnittkapazitat fir alle
Schnittvarianten

e Bei elumatec selbstverstandlich: AuBenmaRzuschnitt bei allen
Winkeleinstellungen. Dadurch bei unterschiedlichen Profilhéhen
keine unterschiedlichen Langenberechnungen noétig. GroRer Vorteil
bei Sonderwinkeln

e Das universelle Schwenken und Neigen der Sdgeaggregate ermoglicht
das Ségen von hohen und breiten Profilen sowie alle Arten von
Schifterschnitten. Dadurch kénnen viele Profile ohne Beilagen
geschnitten werden

e Schutzhauben

e SerienmaRig mit Sageblattern

e Dosierspriiheinrichtung

o Softwaremodul fiir Kapp- und Uberldngenschnitte

@ 550 mm

Optionen

Technische Daten

e Kleinste Schnittlange bei 90° 375 mm

e Kleinste Schnittldnge bei 45° geneigt 375 mm

e Schwenkbereich nach innen pneumatisch 90° —45° (manuell bis 22,5°
innen und bis 140° nach aulRen mit digitaler Anzeige)

¢ Neigungsbereich nach innen pneumatisch 90° —45° (Zwischenwinkel
manuell mit digitaler Anzeige und Revolveranschlag)

e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm

e Sageblattdurchmesser 550 mm

e Sigeblattdrehzahl 2.240 1/min

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe je Motor 4 kW

e Druckluftanschluss 7 bar

e Luftverbrauch je Arbeitstakt 40 | ohne Spriihen, 64 | mit Sprithen

Schnittldangenvarianten

e 4500 mm
e 6.000mm
e 7.500 mm

DG 244 M Maschinenbett in Stahlblechausfiihrung
(nur bei Schnittlange 4.500 mm und 6.000 mm)
Hydropneumatischer Sagevorschub
Sagevorschub — kleinste Schnittlange 400 mm
Profilanhebeleisten

Fahrbare oder automatisch abschwenkbare
Werkstiickauflagen
Materialspanneinrichtungen

Kampferanschlag und Anschnittanschlag
Etikettendrucker

Absauggerdte

Takteinrichtung

Rollenbahn

Sageblatter

Hochleistungsschneidmittel




Steuerungsvarianten
Positioniersteuerung E 390

PC-Steuerung E 590

Siehe Seite 40

DG 244 + E 590 + Sonderzubehdr




4 | SAGEN

4.1 | DOPPELGEHRUNGSSAGEN

Doppelgehrungssige DG 104

e Optimale Doppelgehrungssage fiir die Serienproduktion und den Schnittlangenvarianten
Sonderbau
e Das universelle Schwenken und Neigen der Sdgeaggregate ermoglicht e 3,000 mm
das Ségen von hohen und breiten Profilen sowie alle Arten von e 4.500 mm
Schifterschnitten. Dadurch kénnen viele Profile ohne Beilagen e 6.000 mm
geschnitten werden
e AuBenmaRzuschnitt bei allen Schnittvarianten moglich. Dadurch Optionen
keine umstandlichen Langenberechnungen nétig. GroRer Vorteil bei
Sonderwinkeln e DG 104 M Maschinenbett in Stahlblechausfiihrung
e Schwenkbereiche mit digitaler Winkelanzeige (Schnittlange 4.500 mm, 6.000 mm)
e Schutzhauben e Profilanhebeleisten
e SerienmaRig mit Sageblattern o Software fiir E 590: Softwaremodul fiir Kapp- und Uberldngenschnitte
e Ausflihrungen mit Steuerung E 390 oder E 590 e Fahrbare oder automatisch abschwenkbare Werkstiickauflagen
e Dosierspriheinrichtung e Materialspanneinrichtungen

e Kampferanschlag und Anschnittanschlag
Technische Daten o Etikettendrucker bei Ausfiihrung mit E 390 und E 590
e Absaugstutzen, Absauggerate

e Kleinste Schnittlange bei 90° 350 mm e Takteinrichtung
e Kleinste Schnittlange bei 45° geneigt 350 mm ¢ Rollenbahnen
e Schwenkbereich nach innen 90° - 45° e Sageblatter
(bis 22,5° manuell mit digitaler Anzeige) e Hochleistungsschneidmittel

e Neigungsbereich nach innen pneumatisch 90° —45°
e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm

e Sageblattdurchmesser 420 mm

e Sigeblattdrehzahl 2.800 1/min.

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe je Motor 4 kW

e Druckluftanschluss 7 bar
e Luftverbrauch je Arbeitstakt 40 | ohne Spriihen, 64 | mit Sprithen

o+rrrrr 1Tt T T T
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Steuerungsvarianten
Positioniersteuerung E 390
PC-Steuerung E 590

Siehe Seite 40

DG 104 + E 390 + Sonderzubehor




4 | SAGEN

4.1 | DOPPELGEHRUNGSSAGEN

Doppelgehrungssdge DG 142 XL

e AuBenmaRzuschnitt bei allen Schnittvarianten maoglich

¢ |deale Maschine fir die GroRserienfertigung bei 90°- und
45°-Zuschnitten

e SerienmafRig mit Sageblattern und Schutzhauben

e SerienmaRig mit Digitalanzeige E 190 und Handradverstellung

e Vertikale pneumatische Materialspanneinrichtung

o Softwaremodul fiir Kapp- und Uberldngenschnitte bei
E 590 und E 390 im Standard

Optionen

Technische Daten

e Kleinste Schnittlange bei 90° 400 mm
e Kleinste Schnittlange bei 45° geneigt 400 mm
e Neigungsbereich nach innen 90° - 45°
e Schnittbereich siehe Schnittdiagramme (Einzelprospekt)
e Sageblattdurchmesser 550 mm
e Sigeblattdrehzahl: 2.760 1/min (PVC) oder 2.280 1/min (ALU)
o Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz
e Leistungsabgabe je Motor 4 kW
e Druckluftanschluss 7 bar
e Luftverbrauch je Arbeitstakt 40 | ohne Spriihen,
64 | mit Sprihen

Schnittlangenvarianten

e 3.000 mm
e 4,500 mm
e 6.000 mm
e 7.500 mm
Weitere Langen auf Anfrage!

e Winkelverstellung manuell pro Aggregat, digital

o Etikettendrucker bei Ausfiihrung mit E 390 und E 590
e Fahrbare Werkstlickauflage

e Materialspanneinrichtungen

o Kampferanschlag und Anschnittanschlag

e Absauggerat

e Rollenbahn stationdr und/oder mitfahrend

e Sdageblatter

e 5,5 kW Motoren fiir Aluminiumbearbeitung

e Hydrovorschub fuir Aluminiumbearbeitung

e Hochleistungsschneidmittel fiir Aluminiumbearbeitung
e Dosierspriheinrichtung fir Aluminiumbearbeitung

e Takten

e Schutzzaun




Steuerungsvarianten

Manuelle Schnittlangenverstellung
mit Digitalanzeige E 190

Positioniersteuerung E 390
PC-Steuerung E 590

Siehe Seite 40

Mehr Informationen finden Sie in unserem Einzelprospekt
»,DG 142 XL“

https://www.elumatec.com/de/kataloge

13
alumatec

DG 142 XL + PC-Steuerung E 590 + Etikettendrucker




4 | SAGEN

4.1 | DOPPELGEHRUNGSSAGEN

Doppelgehrungssdge DG 79

e Solide Gusskonstruktion mit integriertem Rundtisch garantiert eine Schnittlangenvarianten
einwandfreie Profilauflage flr winkelgenaues Abldngen
e Schwenkbereich der Sagekdpfe von 0° bis 45° stufenlos nach links und e 3,000 mm
rechts einstellbar. Dadurch AuRen- und InnenmaRzuschnitte moglich e 4,500 mm
e Vertikale und horizontale pneumatische Materialspanneinrichtungen e 6.000 mm
gewahrleisten optimale Profilfixierung
e SerienmalRig mit Sdgebladttern Optionen
e Serienmalig mit Digitalanzeige E 190
e Dosierspriheinrichtung e Werkstlckauflagen
e Kampferanschlag
Technische Daten e Absauggerite
e Materialspanneinrichtungen
e Kleinste Schnittlange bei 90° 520 mm ¢ Rollenbahnen
e Kleinste Schnittlange bei 45° geschwenkt 520 mm e Sageblatter
e Rastpunkte bei 15°, 30° und 45° e Hochleistungsschneidmittel

e Schwenkbereich von 0° bis 45° stufenlos einstellbar
e Hydropneumatischer Sagevorschub

e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm

e Sageblattdurchmesser 380 mm

e Sigeblattdrehzahl 2.800 1/min.

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe je Motor 3 kW

e Druckluftanschluss 7 bar




T T T T [ T T T T [ T PT T T T T[T 1T 1 1 1711
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@ 380 mm

Steuerungsvarianten

Manuelle Schnittlangenverstellung mit
Digitalanzeige E 190

Positioniersteuerung E 390

Siehe Seite 40

DG 79 +E 111




4 | SAGEN

4.2 | GEHRUNGSSAGEN

Gehrungssidge MIGS 245/00 Gehrungssige MGS 245/31
Die Maschine fiir den Sonderbau Siehe MGS 245/00, jedoch:
e 3-Achs-PC-Steuerung E 580 fir elektronisches Schwenken und Neigen

e Das bewahrte elumatec-Prinzip ,Sdgen von unten”: e Elektronisch gesteuerte Langenverstellung des Anschlag- und
e Freie Tischflache ermdglicht optimale Beschickung und Mess-Systems

Entnahme der Profile e 10,4“-Touch-Farbdisplay
e Die patentierte Sdgearmaufhadngung erzeugt einen Schnittdruck e Netzwerkanschluss RJ45, 10/100 MBit

gegen die Werkstilickanlage, dadurch sicheres Spannen des e Ladngenverstellung 6.000 mm

Werkstuickes

e Automatisch 6ffnende Schutzhaube

e Dosierspriheinrichtung

e SerienmaRig mit Sageblatt

e Schwenkbereich manuell bis 22,5° nach rechts und links
mit digitaler Winkelanzeige

e Neigungsbereich 90° — 45° pneumatisch (Zwischenwinkel mit
Revolveranschlag und digitaler Anzeige)

Technische Daten

e Schwenkbereich manuell, 22,5° nach links und rechts mit
Digitalanzeige E 111

e Neigungsbereich pneumatisch von 90° bis 45° mit digitaler Anzeige

e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm

e Sageblattdurchmesser 550 mm

e Sigeblattdrehzahl 2.250 1/min.

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe 4 kW

e Druckluftanschluss 7 bar

o Luftverbrauch je Arbeitstakt 20 | ohne Spriihen, 32 | mit Spriihen

e Ladnge 1.900 mm, Tiefe 1.550 mm, Hohe 2.100 mm, Gewicht 1.150 kg




Gehrungssidge MIGS 245/30

Siehe MGs 245/31, jedoch:
e Langenverstellung 4.500 mm

Gehrungssidge MGS 245/32

Siehe MGS 245 /31, jedoch:
e Langenverstellung 7.500 mm

Optionen

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450
@ 550 mm

e Hydropneumatischer Sagevorschub
e Absauggerat
e Sageblatter

Hochleistungsschneidmittel

MGS 245/00 + Sonderzubehor
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4.2 | GEHRUNGSSAGEN

Gehrungssage MGS 105
Maschine fiir den Sonderbau

e Das bewahrte elumatec-Prinzip ,Sdgen von unten”:

e Freie Tischflache ermoglicht optimale Beschickung und Entnahme der
Profile

e Die patentierte Sdgearmaufhdngung erzeugt einen Schnittdruck
gegen die Werkstilickanlage, dadurch sicheres Spannen des
Werkstuckes

e Automatisch 6ffnende Schutzhaube

e Dosierspriheinrichtung

e SerienmaRig mit Sageblatt

Technische Daten

e Schwenkbereich manuell, 22,5° nach links und rechts
mit Digitalanzeige E 111
e Neigungsbereich pneumatisch von 90° bis 45°
e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm
e Sageblattdurchmesser 420 mm
e Sageblattdrehzahl 2.800 1/min.
e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz
e Leistungsabgabe 4 kW
e Druckluftanschluss 7 bar
e Luftverbrauch je Arbeitstakt 20 | ohne Spriihen, 32 | mit Spriihen
e Ldnge 1.400 mm, Tiefe 1.500 mm, Hohe 1.880 mm, Gewicht 750 kg

50 100 150 200 250 300 350

@ 420 mm

Optionen

e Absauggerat

e Anschlag- und Mess-Systeme
e Rollenbahnen

e Sageblatter

e Hochleistungsschneidmittel




MGS 105
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4.2 | GEHRUNGSSAGEN

Gehrungssidge MGS 72/30 Gehrungssiage MIGS 72/10
o Stabiler, geschliffener, durchgehender Auflagetisch mit prazise Siehe MGS 72/30, jedoch:
gelagertem Rundtisch. e Untergestell
o VerschleiRfreier und leiser Vielkeilriemenantrieb * Pneumatische Materialspanneinrichtungen (2x horizontal, 1x vertikal)
e Manueller Sdgevorschub e Dosierspriheinrichtung
e SerienmaRig mit Sageblatt
e Tischgerat Technische Daten
Technische Daten e Ldnge 780 mm, Tiefe 900 mm, Hohe 1.600 mm, Gewicht 210 kg

e Schwenkbereich 0°—45° nach links und rechts stufenlos einstellbar
e Rastpunkte bei 15° 30° und 45°

e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm

e Sageblattdurchmesser 380 mm

e Sigeblattdrehzahl 2.800 1/min.

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe 3 kW

e Lange 780 mm, Tiefe 900 mm, Hohe 815 mm, Gewicht 120 kg

Optionen

e Untergestell

® Pneumatische Materialspanneinrichtung
e Schnellspannbacken

e Anschlag- und Mess-Systeme siehe

e Rollenbahnen

e Sageblatter

e Dosierspriheinrichtung

e Hochleistungsschneidmittel




Gehrungssiage MGS 73/33

Siehe MGS 72/10, jedoch:
e Hydropneumatischer Sagevorschub
e 2-Hand-Bedienung

Technische Daten

o Druckluftanschluss 7 bar
e Ldnge 850 mm, Tiefe 900 mm, Hohe 1.450 mm, Gewicht 220 kg

Optionen

e Absauggerat

e Anschlag- und Mess-Systeme
e Rollenbahnen

e Sdageblatter

e Hochleistungsschneidmittel

T T T T [ T T T T [T T T T T T 1T T 1T 1T rrrr1
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@ 380 mm

MGS 73/33 + AMS 200 + Rollenbahn




4 | SAGEN

4.3 | TISCHSAGEN

Tischsdge TS 161/00

e Prazises Arbeiten durch Sageschnitt von unten

e GrolRer Schwenkbereich bis 45° nach links und bis 0° nach rechts

e Die besondere Schwenkmechanik mit integriertem Rundtisch erlaubt
bei allen Winkeleinstellungen ein Arbeiten von vorn

e Ein nach hinten verschiebbarer Werkstiickanschlag ermoglicht eine
optimale Ausnutzung der Sageblattkapazitat bei breiten und flachen
Profilen

e Manueller Sagevorschub

¢ Manuelle Materialspanneinrichtung (vertikal)

e SerienmaRig mit Sageblatt

e Tischgerat

Tischsdge TS 161/22

Prazises Arbeiten durch Sageschnitt von unten

GroRer Schwenkbereich bis 45° nach links und bis 0° nach rechts

Die besondere Schwenkmechanik mit integriertem Rundtisch erlaubt
bei allen Winkeleinstellungen ein Arbeiten von vorn

Der Maschinenkorper wird nicht bewegt

Ein nach hinten verschiebbarer Werkstiickanschlag ermdglicht eine
optimale Ausnutzung der Sageblattkapazitat bei breiten und flachen
Profilen

Maschine mit Untergestell

Pneumatische Materialspanneinrichtung

Digitalanzeige Schwenken E 111

Technische Daten

Technische Daten:

e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm

e Sageblattdurchmesser 280 mm

e Sigeblattdrehzahl 3.200 1/min.

o Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe 1,05 kW

e Lange 650 mm, Tiefe 750 mm, Hohe 1.300 mm, Gewicht 130 kg

Tischsdge TS 161/21

Siehe TS 161/00, jedoch:

e Mit Untergestell

* Pneumatische Materialspanneinrichtung (vertikal)
e Dosierspriheinrichtung

e Wartungseinheit

Optionen

e Digitalanzeige beim Schwenken
e Absauggerat

¢ Anschlag- und Mess-Systeme

e Rollenbahnen

e Sageblatter

e Hochleistungsschneidmittel

Schnittbereich siehe Schnittdiagramm
Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz
Leistungsabgabe 1.1 kW
Sageblattdurchmesser 280 mm
Sageblattdrehzahl 3.200 1/min.
Druckluftanschluss 7 bar

Luftverbrauch je Arbeitstakt mit Spriihen: 10 |

Mitgeliefertes Zubehor:

Ein Hartmetallsdgeblatt fiir Aluminium und PVC,
280 mm Durchmesser, 88 Zdahne

Untergestell

Pneumatische Materialspanneinrichtung (vertikal)
Dosierspriheinrichtung

Tischsédge TS 161/30

Siehe TS 161/21, jedoch:

Pneumatischer Sdagevorschub
Schutzhaube manuell
Lange 650 mm, Tiefe 750 mm, Hohe 1.300 mm, Gewicht 170 kg



Tischsdge TS 161/31
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Siehe TS 161/22, jedoch: 1.

e Pneumatischer Sagevorschub ] :I:I: g

e Schutzhaube S0 L

e 2-Hand-Bedienung ] :I:EI: /

e Digitalanzeige Schwenken E 111 _;u;uu-uf..-....-..:..............
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Technische Daten

@ 280 mm

o Luftverbrauch je Arbeitstakt mit Sprithen: 15 |

TS161/21

TS 161/30
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L.L | SAGEAUTOMATEN

Sdgeautomat SAS 142/44 Sdgeautomat SAS 142/43

o Leistungsstarker Sdgeautomat mit 2-Achs-Steuerung und Siehe SAS 142/44, jedoch:
groRdimensioniertem Sageblatt fir effiziente Massenschnitte Einstellen des Schnittwinkels Gber Handrad und Digitalanzeige
von Aluminiumprofilen

e Bewadhrtes elumatec-Prinzip ,,Sdgen von unten” fir optimale Technische Daten
Zuganglichkeit und bestmogliche Ausnutzung des Sageblattes

e Schnittspaltoffnung gewahrleistet hochste Oberflachenqualitat der e Vorschublange 5 mm - 695 mm (bei 90°-Schnitten)
Schnittflache nur bei 90° Sdgeschnitten e Schnittwinkel 90° bis 45° geneigt

e Oberflachenschonender Materialvorschub (Takten) durch
Profilanhebesystem an der Auflage- und Anlageflache
e Groler Schnittbereich bei breiten Profilen

e Abschaltautomatik bei Erreichen des Profilendes 0=
e Materialvorschub lber Servo-Achse gesteuert fir

Transportgeschwindigkeit und Teileldnge
e Sagevorschub Gber Servo-Achse gesteuert fir Sdgegeschwindigkeit

und Sagehohe
e Eingabe der Profilparameter in Profildatenbank

Technische Daten

e Vorschublange 5 mm - 780 mm (bei 90°-Schnitten)
e Maximaler Schnittbereich siehe Schnittdiagramm
e Sageblattdrehzahl 2.800 1/min.

e Leistung 5,5 kW bei 400V /50 Hz
e Druckluftanschluss 7 bar
e Luftverbrauch 50| je Arbeitstakt, mit Minimalmengenschmierung 64 |

Mitgeliefertes Zubehor

e Hartmetall-Sdgeblatt fir Aluminium mit 500 mm Durchmesser
und 120 Zdhnen

e Je ein vertikaler und horizontaler Spanner links und rechts
vom Sageblatt

e Hochleistungsschneidmittel 500 ml
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4L.L | SAGEAUTOMATEN

Sigeautomat SA 142/35

e Fir Massenzuschnitte von Aluminiumprofilen im Fensterbau
und in der Industrie

e Oberflachenschonender Materialvorschub (Takten) durch
Profilanhebesysteme an der Auf- und Anlageflache

e 1-,2- oder 3-fach-Vorschub Giber Wahlschalter

e Schragschnitte bis 45° moglich durch Neigen des
Sageaggregates (Option)

e Groler Schnittbereich bei breiten Profilen

e Serienmalig mit Sageblatt

Technische Daten

e Schwenkbereich von 90° bis 45° (optional)

e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm

e Sdgeblattdurchmesser 500 mm

e Sageblattdrehzahl 2.800 1/min.

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e |eistungsabgabe 4 kW

e Druckluftanschluss 7 bar

e Luftverbrauch je Arbeitstakt 50 | ohne Spriihen, 64 | mit Sprithen

e Lange 2.850 mm, Tiefe 1.400 mm, Hohe 1.580 mm, Gewicht 770 kg
e Vorschubldange pro Takt 5-600 mm (bis zu drei Takte méglich)

Optionen

e Digitalanzeige E 111

e Hydropneumatischer Sagevorschub
e Absaugeinrichtung

¢ Rollenbahnen

o Sageblatter

e Hochleistungsschneidmittel

e Spanntechnik fir Mehrteilespannung
e Spanntechnik fur Teile kleiner 5 mm

Sageautomat SA 142/37

Siehe SA 142/35, jedoch:

Technische Daten

e Leistungsabgabe 5,5 kW
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Sageautomat SA 73/36

e Fir Massenzuschnitte von Aluminiumprofilen im Fensterbau
und in der Industrie

e Oberflachenschonender Materialvorschub (Takten) durch
Profilanhebesystem in einer Ebene

e 1-,2- oder 3-fach-Vorschub tGber Wahlschalter

e Sicherer Materialvorschub durch zwei horizontale Spannzylinder

e Abschaltautomatik bei Profilende

e Dosierspriheinrichtung

e Serienmalig mit Sageblatt

e Serienmalig mit Digitalanzeige

Technische Daten

TT T T rrrrrrrr1rrrr_»rrrrrrrrrrri

50 100 150 200 250
@ 380 mm

e Schnittbereich 150 x 110 mm

e Sdgeblattdurchmesser 380 mm

e Sageblattdrehzahl 2.800 1/min.

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe 3 kW

e Druckluftanschluss 7 bar

e Luftverbrauch je Arbeitstakt 19 | ohne Spriihen, 31 | mit Sprihen

e Lange 1.500 mm, Tiefe 1.100 mm, Hohe 1.550 mm, Gewicht 290 kg
e Vorschublange pro Takt 5—250 mm (bis zu drei Takte méglich)

Optionen

e Absaugeinrichtung

e Rollenbahn

e Sdgeblatter

e Hochleistungsschneidmittel

SA73/36
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4.5 | GLASLEISTENSAGEN

Glasleistensédge GLS 192/07

e V-Schnittsage ausgeriistet mit zwei Sageblattern fiir 45°-Sageschnitte Optionen
e Serienmalig ausgeriistet mit zwei vertikalen
Materialspanneinrichtungen o Profilspannsystem fiir spezielle Glasleisten
¢ Integrierte Absaugstutzen zum Anschluss eines Absauggerates e Absauggerat flr Reststlicke
e Dosierspriheinrichtung ¢ Rollenbahnen
e Automatischer Sageablauf, Bedienung mittels Fuschalter e Anschlag- und Mess-Systeme

e Profilbeilagen
Technische Daten o Sageblatter

e Hochleistungsschneidmittel
e Sdgeblattdurchmesser 200 mm e Glasleisten-Mess-Systeme
e Sageblattdrehzahl 2.800 1/min.
e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz
e Leistungsabgabe 0,9 kW
e Druckluftanschluss 7 bar
e Luftverbrauch je Arbeitstakt 20 |
e Lange 510 mm, Tiefe 1.200 mm, Hohe 1.180 mm, Gewicht 140 kg

!
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GLS 192 + EMA 201




Tischsdge TS 161/21

e Prazises Arbeiten durch Sageschnitt von unten

e GrolRer Schwenkbereich bis 45° nach links und bis 0° nach rechts

e Die besondere Schwenkmechanik mit integriertem Rundtisch erlaubt
bei allen Winkeleinstellungen ein Arbeiten von vorn

e Ein nach hinten verschiebbarer Werkstiickanschlag ermoglicht eine
optimale Ausnutzung der Sageblattkapazitat bei breiten und flachen
Profilen

e Manueller Sdgevorschub

e SerienmaRig mit Sageblatt und Untergestell

e Pneumatische Materialspanneinrichtung (vertikal)

e Dosierspriiheinrichtung

e Wartungseinheit

Technische Daten

Sageblattdurchmesser 280 mm

Sageblattdrehzahl 3.200 1/min.

Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

Leistungsabgabe 1,05 kW

Léange 650 mm, Tiefe 750 mm, Hohe 1.300 mm, Gewicht 130 kg

Optionen

Digitalanzeige beim Schwenken
Absauggerat

Anschlag- und Mess-Systeme
Rollenbahnen
Hochleistungsschneidmittel

TS161/21
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4.6 | AUSKLINKSAGEN

Ausklinksdge AKS 134/64

e Hochleistungs-Ausklinksage fiir Aluminiumprofile mit besonders
groBem Schnittbereich

e Flr anspruchsvolle Anwendungen beim Bau von Fassaden,
Wintergarten und Sonderkonstruktionen

e Bearbeitung am ruhenden Profil mit beweglichen Sageaggregaten,
dadurch hohe Genauigkeit und geringer Platzbedarf

e Aufspannung mehrerer Profile durch breite Anschlagplatte

o Auflagetisch mit Kreuzschlitten und Schwenkanschlag manuell
verstellbar fur optimale Ausnutzung des Schnittbereiches

e Horizontale und vertikale Spannung der Profile

e Automatischer Ablauf des Sagevorganges bei Schwenkwinkel 90°
(2-Hand-Bedienung bei Sonderwinkeln)

e Hydropneumatischer Sagevorschub

e Minimalmengenschmierung fiir Sageblatter

Technische Daten

Sageaggregat unten (vertikal):

e Sageblattdurchmesser 650 mm

e Neigen max. um 45° nach vorne und max. um 55°
nach hinten, Grundstellung: Sageblatt senkrecht

e Schnitthhe max. 260 mm bei 90°

e Schnitth6he max. 187 mm bei 135°

e Schnitth6he max. 130 mm bei 30°

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistung 3 kW mit Motorbremse

e Sageblattdrehzahl 1.400 1/min.

sl Ll

Sageaggregat oben (horizontal):

e Sageblattdurchmesser 500 mm

e Neigen max. um 55° nach unten und max. um 60°
nach oben, Grundstellung: Sageblatt waagerecht

o Ausklinktiefe max. 190 mm

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistung 3 kW mit Motorbremse

e Siageblattdrehzahl 2.710 1/min.

e Hub 950 mm

Auflagetisch mit Arbeitshohe 990 mm:
e Schwenkbereich von 30° links bis 30° rechts, Grundstellung 0°
e Schwenkbereich manuell mit Digitalanzeige

e Druckluftanschluss 7 bar
o Luftverbrauch je Arbeitstakt ohne Spriihen 35 |, mit Spriihen 45 |
e Lange 3.000 mm, Tiefe 1.570 mm, Hohe 1.770 mm, Gewicht 1.400 kg

AKS 134/64 + Sonderzubehdor



Ausklinksdge AKS 134/65

Siehe AKS 134/64, jedoch:

e Mit 4-Achs-Steuerung zum automatischen Einstellen der
Schnittwinkel von horizontalem und vertikalem Sageblatt, der
Schnitthéhe und der Ausklinktiefe

e Werte aus Konstruktionszeichnungen kdnnen direkt an der Tastatur
eingeben werden

Optionen

e Linienanzeige mit Laser

e Larmschutzpaket

e Sdgeblatter

e Hochleistungsschneidmittel

wei gV rE e

~

AKS 134/65 + Sonderzubehdr

35
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4.6 | AUSKLINKSAGEN

Ausklinksdge AKS 134/00

e Variable Ausklinkungen fiir Pfosten-Riegelprofil-Kombinationen,
z. B. Fassaden, Wintergarten, Pyramiden- und Sonderkonstruktionen

e Das Werkstiick ist fest gespannt, d.h. nur die Sdgeaggregate
bewegen sich, dadurch exaktes und sicheres Ausklinken

¢ Beide Sdgeaggregate werden gemeinsam Uber ein Handrad
in der Hohe verstellt (Analoganzeige am Handrad)

e Schnitttiefeneinstellung mittels Analoganzeige

e Manuelle Winkeleinstellung der Sageblatter mit digitaler
Anzeige der Neigungswinkel

e Auflagetisch mit Kreuzschlitten und Schwenkanschlag manuell
verstellbar fir optimale Ausnutzung des Schnittbereiches

e Schwenkwinkel des Schwenkanschlages am Maschinentisch
mit digitaler Anzeige

e Horizontale und vertikale Spannung der Profile

e Automatischer Ablauf des Sdagevorganges bei Schwenkwinkel
90° (2-Hand-Bedienung bei Sonderwinkeln)

e Hydropneumatischer Sagevorschub

Technische Daten

Sageaggregat unten (vertikal):

e Sageblattdurchmesser 550 mm

e Neigbereich von 45° vorne bis + 60° hinten

e Schnitthéhe max. 210 mm

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe 3 kW mit Motorbremse

e Sigeblattdrehzahl 2.800 1/min.

¢ Neigeinstellung manuell mit Digitalanzeige (Standard)
e Hub max. 830 mm

Sageaggregat oben (horizontal):

e Sageblattdurchmesser 500 mm

¢ Neigbereich von 55° nach unten bis 60° nach oben

e Ausklinktiefe max. 190 mm

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe 3 kW mit Motorbremse

e Sigeblattdrehzahl 2.800 1/min.

¢ Neigeinstellung manuell mit Digitalanzeige (Standard)
e Hub max. 830 mm

Auflagetisch mit Arbeitshohe 990 mm:

e Schwenkbereich von 30° links bis 30° rechts, Grundstellung 0°
e Schwenkbereich manuell mit Digitalanzeige

e Druckluftanschluss 7 bar

o Luftverbrauch je Arbeitstakt 35| ohne Spriihen, 45 | mit Sprihen
e Ldnge 3.000 mm, Tiefe 1.420 mm, Hohe 1.600 mm, Gewicht 1.250 kg




Ausklinksdge AKS 134/10

Siehe AKS 134/00, jedoch:

Mit 4-Achs-Steuerung zum automatischen Einstellen der
Schnittwinkel von horizontalem und vertikalem Sageblatt, der
Schnitthéhe und der Ausklinktiefe

Werte aus Konstruktionszeichnungen kénnen direkt an der Tastatur
eingeben werden

Optionen

Linienanzeige mit Laser
Larmschutzpaket
Sageblatter
Hochleistungsschneidmittel

AKS 134/10
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4.6 | AUSKLINKSAGEN

Ausklinksage AKS V-550

Ausklinkungen fiir Querriegel im Fassadenbau Optionen

Das Werksttick ist fest gespannt, d.h. nur die Sdgeaggregate bewegen

sich, dadurch exaktes und sicheres Ausklinken e Sageblatter
Schnitttiefeneinstellung mittels Analoganzeige e Hochleistungsschneidmittel

Manuelle Winkeleinstellung des Sageblatt mit 550 mm mit digitaler
Anzeige des Winkels

Horizontale und vertikale Spannung der Profile

Ablauf des Sdgevorganges liber 2-Hand-Bedienung

Technische Daten

Sageaggregat fir Klinkschnitt fix 0°:

Sageblattdurchmesser 350 mm
Leistungsabgabe 2 kW mit Motorbremse
Sageblattdrehzahl 2.800 1/min.

Sageaggregat fur Klinkschnitt 90°+45° und 90°-20°:

Sageblattdurchmesser 550 mm
Leistungsabgabe 3 kW mit Motorbremse
Sageblattdrehzahl 2.800 1/min.

Ausklinkbereich maximal: 210 mm x 100 mm

Druckluftanschluss 7 bar
Gewicht 480 kg
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4.7 | STEUERUNGSVARIANTEN

Manuelle Schnittlangenverstellung mit
Digitalanzeige E 111 [01]

e Genaue MaReinstellung durch Digitalanzeige

e Umschaltung von Absolutmal auf KettenmaR

e [stwertspeicherung der Anzeige bei Netzabschaltung

e Schnelles Ablesen durch digitale Anzeige. Auflésung 0,1 mm

e Umschaltung mm/inch

e Eingabe eines beliebigen Referenzwertes tber die Fronttastatur

Positioniersteuerung E 390 [02]

e Antriebsunabhangiges Absolut-Messsystem
e Pneumatische Blockierung auf Position

e Ergonomische Anordnung der Bedieneinheit
e Positioniergenauigkeit +/-0,1 mm

e Speicher fir 999 Datensatze

e Mehrsprachige Bedienoberflache

e Umschaltung mm/inch

e 5,7"-Touchscreen

e Touchoptimierte Bedienoberflache

e Schnittstellen fir NEDO-Messstab und Etikettendrucker
e USB-Schnittstelle zum Datenaustausch

PC-STEUERUNG E 570 [03]

e Maschinenvariante in 1- oder 3-Achs-Ausfiihrung erhéltlich

e Antriebsunabhangiges Absolut-Messsystem

e Pneumatische Blockierung auf Position

e Robuster, verschleiBarmer Direktantrieb des fahrbaren
Sageaggregates

e Ergonomische Anordnung der Bedieneinheit

e Positioniergenauigkeit +/-0,1 mm

e PC mit Windows-Betriebssystem zur Bedienung der Maschine

¢ Mehrsprachige Bedienoberflache

e Fernwartung uber Internet

e Umschaltung mm/inch

e 10,4“-Touchscreen

e Touchoptimierte Bedienoberflache

e Schnittstelle flir NEDO-Messstab, Etikettendrucker und
Barcodescanner

e USB-Schnittstelle zum Datenaustausch

e Netzwerkanschluss zur Integration in Firmennetzwerk

PC-Steuerung E 580 [04]

e Maschinenvariante in 1-, 3- oder 5-Achs-Ausfiihrung erhaltlich

e Antriebsunabhangiges Absolut-Messsystem

e Pneumatische Blockierung auf Position

e Robuster, verschleiBarmer Direktantrieb des fahrbaren
Sageaggregates

e Ergonomische Anordnung der Bedieneinheit

e Positioniergenauigkeit +/-0,1 mm

e PC mit Windows-Betriebssystem zur Bedienung der Maschine

e Mehrsprachige Bedienoberflache

e Fernwartung tber Internet

e Umschaltung mm/inch

e 12"-Touchscreen

e Touchoptimierte Bedienoberflache

e Schnittstelle flir NEDO-Messstab, Etikettendrucker und
Barcodescanner

e USB-Schnittstelle zum Datenaustausch

e Netzwerkanschluss zur Integration in Firmennetzwerk

PC-Steuerung E 590 [05)

e Maschinenvariante in 1-, 3- oder 5-Achs-Ausfiihrung erhaltlich

e Antriebsunabhangiges Absolut-Messsystem

e Pneumatische Blockierung auf Position

e Robuster, verschleiBarmer Direktantrieb des fahrbaren
Sageaggregates

e Ergonomische Anordnung der Bedieneinheit

e Positioniergenauigkeit +/-0,1 mm

e PC mit Windows-Betriebssystem

¢ Mehrsprachige Bedienoberflache

e Fernwartung Uber Internet

e Umschaltung mm/inch

e 12"-Touchscreen

e Touchoptimierte Bedienoberflache

e Schnittstelle flir NEDO-Messstab, Etikettendrucker und
Barcodescanner

e USB-Schnittstelle zum Datenaustausch

e Netzwerkanschluss zur Integration in Firmennetzwerk
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5 | FRASEN

Als Erfinder der stationdren Kopierfriase AS 70 (1966) bieten wir lhnen im Bereich Frasen nicht nur ein breites, sondern vor allem auch ein
innovatives Produktprogramm. Das Spektrum reicht von der universellen 1-Spindel-Kopierfrase bis hin zur Mehrspindelkopierfrase fiir die
rationelle Fertigung von Tiiren. Alle Frasen sind extrem stabil, prazise und verfiigen Gber kraftvolle Motoren. Leichtgdngiges und genaues
Frasen liber Anschldge oder Schablonen ist somit selbstverstandlich.

Auch im Bereich der Ausklinkfrasen bieten wir lhnen eine breite Palette an verschiedenen Modellen. Diese verfiigen iiber dieselben
technischen Vorteile wie unsere Kopierfrasen und bieten zudem serienmaBig fiir alle Varianten eine variable Winkeleinstellung.

Produktiibersicht Produkt Seite
3-Spindel-Kopierfrase KF 178 44
2-Spindel-Kopierfrase KF 78 45
1-Spindel-Kopierfrase AS 170 46
1-Spindel-Kopierfrase AS 70 48
Ausklinkfrase AF 223 50

Ausklinkfrase AF 222 50
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5.1 | MEHRSPINDELKOPIERFRASEN

3-Spindel-Kopierfrase KF 178/10

e Die ideale Maschine fir die rationelle Tlirenfertigung

e Zum Frasen von Profilzylindern und Rundrosetten
(Sicherheitsschldsser) in Profilsysteme bzw. Mehrkammerprofile mit
groRer Bautiefe

e Drei vollig unabhangig voneinander arbeitende Kopierfrasaggregate

e Separate Bedienung der horizontalen und vertikalen Fraskopfe

e Spannen des Werkstiickes nach oben zur Anlageflache des Schlosses,
dadurch entfallt das Neueinstellen der Maschine fiir das DornmaR bei
unterschiedlich hohen Profilen

e Einfacher Werkzeugwechsel durch ,,Spindle lock”

e Flexibles Anschlagsystem mit Auflagerollen und verstellbaren
Klappanschlagen

Leistungsabgabe je Motor 0,74 kW

Druckluftanschluss 7 bar

Luftverbrauch je Arbeitstakt 12 | ohne Spriihen, 24 | mit Sprihen
Lénge 980 mm, Tiefe 1.250 mm, Hohe 1.610 mm, Gewicht 360 kg

3-Spindel-Kopierfrdase KF 178/13

Siehe KF 178/10, jedoch:

Stufenlose Drehzahlregelung von 3.000 1/min. bis 12.000 1/min.
Dadurch konnen auch diinnwandige Stahl- und Edelstahlprofile
gefrast werden

Technische Daten

Optionen

Frasaggregat oben:
e Frasbereich nach Anschlag und Kopierschablone 340 x 100 mm
e Hub 110 mm

Frasaggregat unten:
e Frasbereich nach Anschlag und Kopierschablone 240 x 85 mm

e Hub vorne 95 mm

e Hub hinten 45 mm

e Frasspindeldrehzahl 12.000 1/min.

e Spannbereich der Profile 115 x 100 mm

Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz '

KF 178/10

44

Kopierschablonen
Kopierschablonenrohlinge
Spannzangen
Anschlagsysteme
Fraswerkzeuge
Hochleistungsschneidmittel



2-Spindel-Kopierfrase KF 78/23

e Frasen von SchlieRzylindern und Driickerlchern bis 70 mm Optionen
Profilstarke
e Frasen in zwei Ebenen (vertikal und horizontal) durch zwei vollig e Kopierschablonen
unabhéngig voneinander arbeitende Frasaggregate e Kopierschablonenrohlinge
e Kopierfrasen im Verhéltnis 1:1 mit beiden Frasspindeln e Spannzangen
e Frasen nach Anschlag und Schablone e Stative und Fiihrungsstangen
e Kunststoffbeschichteter Tisch zur Profiloberflachenschonung e Werkstilickauflagen und -anschlage
e Pneumatische Spannung, waagerecht e Fraswerkzeuge
e Dosierspriheinrichtung e Hochleistungsschneidmittel

Technische Daten

Frasbereich waagerecht:

e Frasbereich mit Anschlag 300 x 100 mm
e Frasbereich mit Kopierschablone 270 x 70 mm

e Hub 80 mm q l
Frasbereich senkrecht:

e Frasbereich nach Anschlag 290 x 100 mm

e Frasbereich nach Kopierschablone 230 x 70 mm
e Hub 120 mm

e Frasspindeldrehzahl 12.000 1/min.

e Spannbereich der Profile 150 x 150 mm

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe 0,74 kW

e Druckluftanschluss 7 bar

e Luftverbrauch je Arbeitstakt 12 | ohne Spriihen, 24 | mit Sprithen
e Linge 940 mm, Tiefe 1.150 mm, Hohe 1.600 mm, Gewicht 260 kg

KF 78/23
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5.2 | 1-SPINDEL-KOPIERFRASEN

1-Spindel-Kopierfrase AS 170/00 1-Spindel-Kopierfrase AS 170/10
e Groler Frasbereich trotz kompakter Bauweise Siehe AS 170/00, jedoch:
o Kopierfrasen nach Seitenanschlagen oder Schablone im Verhaltnis 1:1 ¢ Inklusive Anschlagsystem
e Pneumatischer Kopierstift zweistufig fiir zwei verschiedene

Fraserdurchmesser Optionen
¢ Die patentierte Aufhdangung des Kopierhebels garantiert prazise

Ausfrasungen bei geringem Kraftaufwand e Kopierschablonen
e Tischhohenverstellung fiir extrem hohe Profile bis 400 mm e Kopierschablonenrohling
e Einfacher Werkzeugwechsel durch ,,Spindle lock” o Kopierstifte
e Pneumatische Materialspanneinrichtung e Spannzangen
e Dosierspriheinrichtung e Anschlagsysteme

e Materialspanneinrichtungen

Technische Daten e Fraswerkzeuge

¢ Hochleistungsschneidmittel
e Frasbereich horizontal nach Anschlag 300 x 120 mm
e Frasbereich horizontal nach Kopierschablone 285 x 110 mm
e Frasspindeldrehzahl 12.000 1/min.
e Spannbereich der Profile 150 x 130 mm bis 400 mm verstellbar
e Hub 105 mm
o Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz
e Leistungsabgabe 0,74 kW
e Druckluftanschluss 7 bar
o Luftverbrauch je Arbeitstakt 12 | ohne Spriihen, 24 | mit Spriihen
e Lange 780 mm, Tiefe 790 mm, Hohe 1.545 mm, Gewicht 210 kg 4




AS 170/10
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5.2 | 1-SPINDEL-KOPIERFRASEN

1-Spindel-Kopierfrase AS 70/44 1-Spindel-Kopierfrase AS 70/45
o Vielseitig verwendbar in der Aluminium- und Kunststoff- Siehe AS 70/44, jedoch:

Profilbearbeitung e Drehzahlumschaltung von 12.000 1/min. auf 6.000 1/min.
o Prazise Ausfrasung bei geringem Kraftaufwand, einfache zum Frasen von diinnwandigen Stahlprofilen

Zweihebelbedienung
o Kopierfrasen im Verhiltnis 1:1, dadurch Ubertragung des

Frasbildes von einer Schablone auf das Profil 1-Spindel-Kopierfrise AS 70/50
o Herstellung eigener Schablone maglich (Kopieren der
Schablone auf einen Rohling) Siehe AS 70/44, jedoch:
o Kopierfrasen auch nach Anschlagen maoglich (nur rechteckige e Tischgerat
Frasbilder) ¢ Manuelle Materialspanneinrichtung
e Mit wenigen Handgriffen einzustellen e Ohne Dosierspriiheinrichtung
® Pneumatische Materialspanneinrichtung e Lange 720 mm, Tiefe 650 mm, Hohe 960 mm, Gewicht 75 kg

e Manueller Kopierstift dreistufig fiir verschiedene

Fraserdurchmesser Optionen

e Dosierspriheinrichtung
e Kopierschablonen

Technische Daten * Spannzangen
e Stative und Flihrungsstangen
e Frasbereich horizontal nach Anschlag 230 x 90 mm e Werkstilickauflagen und -anschlage
e Frasbereich horizontal nach Kopierschablone 230 x 90 mm e Materialspanneinrichtungen
e Frasspindeldrehzahl 12.000 1/min. e Fraswerkzeuge
e Spannbereich der Profile 180 x 130 mm e Hochleistungsschneidmittel
e Hub 110 mm
o Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz
e Leistungsabgabe 0,74 kW
e Druckluftanschluss 7 bar '

e Luftverbrauch je Arbeitstakt 12 | ohne Spriihen, 24 | mit Spriihen
e Linge 720 mm, Tiefe 650 mm, Hohe 1.440 mm, Gewicht 120 kg

AS 70/50
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5.3 | AUSKLINKFRASEN

Ausklinkfriase AF 223/01

e Zum Frasen von Kampfer- und Turprofilen aus Aluminium

e GrolRer Frasbereich bis 400 mm

o Stufenlose Tischhohenverstellung

e Automatischer Arbeitsablauf

e Werkzeuge bis 280 mm Durchmesser einsetzbar

e Materialanschlag nach rechts und links bis 60° schwenkbar.
Ausklinkungen bis 30° (spitze Winkel links und rechts). Rastung bei 90°
mit Indexstift

e Zwei Anbaupositionen fiir Materialanschlag

¢ Mit Werkzeugschnellwechselsystem und ,,Spindle lock” fiir einfachen
Werkzeugwechsel

e Prazise, leichtgangige und verschleiBarme Kugelumlauffiihrungen

e Flexibel durch horizontale und vertikale pneumatische
Materialspannung

¢ Tiefenanschlag fir vier verschiedene Ausklinktiefen

e Dosierspriheinrichtung

e Automatischer Sicherheitsvorhang

Technische Daten

e Fraserdurchmesser max. 280 mm

e Fraserbohrung 40 mm

e Profilhohe max. 200 mm

e Frashohe 145 mm

e Frastiefe 110 mm

e Fraslange 400 mm

e Frasspindeldrehzahl 2.800 1/min.

e Hub 550 mm

e Leistung 2,5 kW bei 400 V/50 Hz

e Druckluftanschluss 7 bar

e Leistungsabgabe 2 kW

o Luftverbrauch je Arbeitstakt 15 | ohne Spriihen, 25 | mit Sprihen
e Lange 1.540 mm, Tiefe 905 mm, Hohe 1.000 mm, Gewicht 280 kg

Optionen

e Absauggerat

e Revolveranschlag 4-fach fur Tischhohe
e Digitalanzeige

e Fraser

¢ Hochleistungsschneidmittel

Ausklinkfriase AF 222/02

Siehe AF 223/01, jedoch:

e Manueller Vorschub des Frasaggregates

e Integrierter Stutzen mit Absaugschlauch zum Anschluss an eine
Absauganlage

Technische Daten

e Profilhéhe max. 165 mm
e Luftverbrauch 101 je Arbeitstakt, mit Minimalmengenschmierung 20|
e Lange 1.540 mm, Tiefe 905 mm, Héhe 1.000 mm, Gewicht 248 kg

Optionen

e Absauggerat

¢ Revolveranschlag 4-fach fir Tischhhe
o Digitalanzeige

e Fraser

e Hochleistungsschneidmittel









6 | ECKVERBINDUNGSPRESSEN

Unsere Eckverbindungsmaschinen sind fiir eine Vielzahl an Profilsystemen — wie z. B. Fenster, Tiiren, Rahmen oder Fliegengitter — einsetzbar.
Sie zeichnen sich durch eine liberdurchschnittliche Stabilitdt und garantierte Langlebigkeit aus. Aufgrund der hohen Presskraftreserve sind sie
auch fiir groBe Profile optimal einsetzbar.

Produktiibersicht Produkt Seite

Eckverbindungspresse EP 124 54
Eckverbindungspresse EP 120 56
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6 | ECKVERBINDUNGSPRESSEN

Eckverbindungspresse EP 124

e Pressen von groRdimensionierten Profilen bei héchsten Technische Daten

Qualitatsanforderungen
e Einfache Einstellung und Bedienung der Maschine, kurze e Presshohe 140 mm

Umrustzeiten durch einfaches Messerwechselsystem e Presskraft 70 kN (7 t)
e Hohe Presskraftreserve mittels grovolumigem Balgzylinder e Pneumatischer Antrieb

(wartungsfrei) e Elektrischer Anschluss 230V, 1~, 50/60 Hz
e Mit absenkbarem, hydropneumatisch gesteuertem Widerlager e Druckluftanschluss 7 bar
e Durch spezielle Ausbildung des Widerlagerkopfes ist ein Pressen von e Luftverbrauch je Arbeitstakt 351

Rahmen ab InnenmaR 150 mm (lichtes MaR) méglich e Ldnge 1.100 mm, Tiefe 950 mm, Hohe 1.230 mm, Gewicht 534 kg
e Einpresstiefe je Werkzeugschlitten separat einstellbar
e Verstellbare Pressmesser zum Ausgleich des Profilkammerversatzes Optionen

(von 5 bis 15 mm serienmaRig, 15 bis 35 mm optional) lieferbar
e Serienmalig mit Auflagearmen und Pressmessern o Auflagetisch zur Vormontage bzw. Ablage
e 2-Hand-Bedienung e Widerlager

e Sonderpressmesser




Eckverbindungspresse EP 124/20

Siehe EP 124, jedoch:

e Presshéhe 200 mm

e Ldnge 1.100 mm, Tiefe 950 mm, Hohe 1.230 mm, Gewicht 545 kg
e |deale Maschine flr Elementfassade
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Eckverbindungspresse EP 120

e Pressen von Profilen bis Profilhéhe 68 mm

e Hohe Presskraftreserve mittels groRvolumigem Balgzylinder
(wartungsfrei)

e Einfache Einstellung und Bedienung der Maschine

e Pneumatisch verschiebbares Gegenlager, mechanisch verriegelt

e SerienmaRig mit Auflagearmen und Pressmessern

e 2-Hand-Bedienung

Technische Daten

e Presshohe 68 mm

e Presskraft 40 kN (4 t)

e Pneumatischer Antrieb

e Druckluftanschluss 7 bar

e Luftverbrauch je Arbeitstakt 30 |

e Lange 650 mm, Tiefe 820 mm, Hohe 1.270 mm, Gewicht 205 kg

Optionen

e Zusatzauflage

e Sonderpressmesser




EP 120







7 | STABBEARBEITUNGSZENTREN

Mit ihrem ebenso robusten wie kompakten Aufbau kommen unsere Stabbearbeitungszentren bei den unterschiedlichsten
Profilbearbeitungen von Aluminium, PVC und Stahl sowohl im Fenster-, als auch im Tiiren- und Fassadenbau zum Einsatz.

Ein optionaler Pendelbetrieb mit abwechselnder Beschickung Weitere Produkt-Highlights sind:
der Arbeitsbereiche — beispielsweise bei Tliren — ermdglicht eine ¢ Die automatische Spannerverschiebung
Produktivitatssteigerung von bis zu 30 Prozent, da der Teilewechsel ¢ Die automatische Ldngenmessung des Profilstabs, inkl. Barcode-
wahrend der Bearbeitung des vorherigen Teils stattfindet. Scanner mit Funkibertragung

e eluCad (Office-Softwarepaket fir das optimierte
Die Oberflache der Profile wird auf optimale Weise geschiitzt: Alle Produktionsmanagement)
Arbeitsgdnge wie Frasen, Bohren und Gewindeschneiden finden bei e Eine umfangreiche Serienausstattung

ruhendem Profilstab statt (SBZ 151 bis SBZ 122).
Durchlaufanlagen:

Robuste und verschleifarme Direktantriebe aller Achsen ermoglichen e Durchlaufanlagen als schneller Sdgeautomat oder flexibles
eine schnelle Grundpositionierung des Bearbeitungsaggregates mit einer Bearbeitungszentrum
Geschwindigkeit von bis zu 150 m/min. e Profilschonendes Transportsystem mit Rollen
e Profilbe— und -entlademagazin
Die Stabbearbeitungszentren mit eluCam kénnen einfach und direkt an e Kontinuierliches Bearbeiten von Fenster— und Tlrenprofilen sowie
der Maschine programmiert werden. Optional kann die Programmierung einfachen Fassaden-Konstruktionen

im Buro Uber die umfangreiche eluCad-Software erfolgen.

Produktiibersicht Produkt Seite
5-Achs-Stabbearbeitungszentrum SBZ 151 Edition 90 60
5-Achs-Stabbearbeitungszentrum SBZ 150 eluCam 62
4-Achs-Stabbearbeitungszentrum SBZ 141/SBZ 140 eluCam 64
3-Achs-Stabbearbeitungszentrum SBZ 131 eluCam 66
3-Achs-Stabbearbeitungszentrum SBZ 130 eluCam 68
3-,4-,5-Achs-Stabbearbeitungszentren SBZ 122/7x 70
Zuschnittzentrum, Durchlaufanlage SBZ 616/02 72
Stabbearbeitungszentren, Durchlaufanlagen SBZ628S | 628 XL | 628 XXL 74
Stabbearbeitungszentrum, Durchlaufanlage SBZ 630 76

Stabbearbeitungszentrum, Durchlaufanlage SBZ 631 76
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Stabbearbeitungszentrum SBZ 151 Edition 90

e 5-Achs-Stabbearbeitungszentrum

o Fur die flexible und effiziente Bearbeitung von Aluminium- und
diinnwandigen Stahlprofilen konzipiert

o Alle Arbeitsgdange wie Frasen, Bohren, Gewindeschneiden,
Gewindefrasen, Klinken und Sagen finden bei ruhendem Profilstab zur
Schonung der Profiloberflache statt

e Schnelle Positionierung des Bearbeitungsaggregates mit bis
zu 66 m/min. durch dynamische Servoantriebe

* 6-Seiten-Bearbeitung. Von unten mit Winkelkopf (Option)

e Die mitfahrenden Werkzeugmagazine sorgen fir kurze
Werkzeugwechselzeiten und damit fiir optimale Bearbeitungszyklen

e Ein Magazin ist mit 13 Standardwerkzeugen und sieben
Sonderwerkzeugen (Winkelfraskopf und Sonderfraser) besttckbar.
Ein weiteres Magazin fur das Sageblatt mit Durchmesser 400 mm
oder 500 mm.

e Autonome Spannerpositionierung mit Absolutmesssystem

e Zwei getrennte Bearbeitungszonen erlauben eine Bearbeitung
im Pendelbetrieb. Zutrittssicherung mit Schutzzaunen und
Lichtschranken

e 5-Achs-CNC-Steuerung mit autarker CNC fur raumliche
Bearbeitungen, Klinkungen und Zuschnitte

e Keine Referenzfahrt der Achsen erforderlich durch Einsatz von
Absolutdrehgebersystem

¢ Netzwerkanschluss und USB-Schnittstelle

e Bedienterminal mit Windows-Betriebssystem und
15"-Flachbildschirm

e Fernwartung Uber Internet

e eluCloud-ready

Technische Daten

e Verfahrweg X-Achse 6.000 mm, 7.300 mm, 9.000 mm, 10.300 mm,
12.000 mm, 13.300 mm, 15.000 mm, 16.300 mm, Vmax. 66 m/min.
e Verfahrweg Y-Achse 1.150 mm, Vmax. 40 m/min.
e Verfahrweg Z-Achse 715 mm, Vmax. 40 m/min.
e Schwenkwinkel A-Achse bei Sdgeblatt mit Durchmesser
500 mm +/- 100° (bei Sageblatt mit Durchmesser 400 mm +/- 110°)
e Schwenkwinkel C-Achse +/-182°
e Positioniergenauigkeit
0 X-/Y-/Z-Achse +/- 0,1 mm/m
o A-/C-Achse +/- 0,1°
¢ Spindeldrehzahl max. 24.000 1/min.
e Spindelleistung 20 kW S1
o Werkzeugwechsler rechts 20 Werkzeugplatze
e Werkzeugwechsler links ein Sdgeblatt, Sdgeblattdurchmesser
500 mm (400 mm optional)
e Auf Sonderwerkzeugplatzen moglich

0 13x max. 50 mm
0 1x max. 180 mm (Sageblatt)
0 1x max. 100 mm
0 5x max. 63 mm (optional 2x WFK moglich)
e Werkzeugaufnahme HSK-63F
e Druckluftanschluss 7 bar
e Elektrischer Anschluss 400V, 3~, 50 Hz, 50 A
e Luftverbrauch pro Minute ca. 265 | mit Spriihen

Bearbeitungsldngen

SBZ 151 Edition 90 -6,0 m
e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 5.680 mm
e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 6.000 mm

SBZ 151 Edition 90—-7,3 m
e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 6.980 mm
e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 7.300 mm

SBZ 151 Edition 90—-9,0 m
e Max. Bearbeitungsldange mit stirnseitiger Bearbeitung 8.680 mm
e Max. Bearbeitungsléange ohne stirnseitige Bearbeitung 9.000 mm

SBZ 151 Edition 90-10,3 m
¢ Max. Bearbeitungsldnge mit stirnseitiger Bearbeitung 9.980 mm
e Max. Bearbeitungsldange ohne stirnseitige Bearbeitung 10.300 mm

SBZ 151 Edition 90—-12,0 m
e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 11.680 mm
e Max. Bearbeitungslénge ohne stirnseitige Bearbeitung 12.000 mm

SBZ 151 Edition 90-13,3 m
e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 12.980 mm
e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 13.300 mm

SBZ 151 Edition 90 -15,0m
e Max. Bearbeitungsldange mit stirnseitiger Bearbeitung 14.680 mm
e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 15.000 mm

SBZ 151 Edition90-16,3 m
e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 15.980 mm

e Max. Bearbeitungsldnge ohne stirnseitige Bearbeitung 16.300 mm

Langere Ausfiihrungen auf Anfrage moglich
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Optionen

e Automatische Ldangenmessung beidseitig

300
e Automatische Langenmessung beidseitig mit Z-Hub

e Werkzeuglangenmessung und Bruchkontrolle

e Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter

e Takteinrichtung

e 3D-Funkmesstaster
e Werkzeuge 80 80
e Werkzeugaufnahmen

e Spannzangenfutter

e Spannzangen

e Winkelfraskopfe zur Bearbeitung von unten
e Sageblatter

e Spaneférderband

e Schwadenabsaugung

o Etikettendrucker

e Barcode-Scanner

SBZ 151 Edition 90 + Sonderzubehor
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Stabbearbeitungszentrum SBZ 150 eluCam

e 5-Achs-Stabbearbeitungszentrum

e Fur die wirtschaftliche und rationelle Bearbeitung von Aluminium-
und diinnwandigen Stahlprofilen konzipiert

o Alle Arbeitsgdange wie Frasen, Bohren, Gewindeschneiden,
Gewindefrasen, Klinken und Sagen finden bei ruhendem Profilstab zur
Schonung der Profiloberflache statt

e 6-Seiten-Bearbeitung. Von unten mit Winkelkopf (Option)

e Bediener-Software mit graphischer 3D-Darstellung der Werkstiicke

e Das Magazin ist mit neun Standardwerkzeugen, fiinf
Sonderwerkzeugen (Winkelfraskopf und Sonderfréaser) und einem
Sageblatt besttickbar

e Robuste und verschleiarme Direktantriebe in allen
Achsen ermoglichen die schnelle Grundpositionierung des
Bearbeitungsaggregates

e Automatische Spannererkennung und -positionierung

e 5-Achs-Steuerung flr raumliche Bearbeitungen, 15“-Farbbildschirm,
USB-Anschliisse, Netzwerkanschluss

e Windows-Betriebssystem

e eluCam

Technische Daten

o Verfahrweg X-Achse 6.500 mm, 7.800 mm, 9.500 mm, 10.800 mm,
12.500 mm (weitere Langen auf Anfrage) Vmax. 70 m/min.

¢ Verfahrweg Y-Achse 1.000 mm, Vmax. 40 m/min.

¢ Verfahrweg Z-Achse 630 mm, Vmax. 40 m/min.

e Schwenkwinkel A-Achse +/- 110° frei programmierbar in
1/10°-Schritten

e Schwenkwinkel C-Achse +/- 182° frei programmierbar in
1/10°-Schritten

¢ Spindeldrehzahl max. 24.000 1/min.

e Spindelleistung 15 kW S1

e Fraserdurchmesser max. 100 mm

e Scheibenfraserdurchmesser max. 100 mm

e Sageblattdurchmesser max. 400 mm

e Werkzeugaufnahme HSK-63F

e Druckluftanschluss 7 bar

e Elektrischer Anschluss 400V, 3~, 50 Hz, 80 A

e Luftverbrauch pro Minute ca. 200 | mit Sprithen

Bearbeitungslingen

SBZ150-6,0m
¢ Max. Bearbeitungsldnge mit stirnseitiger Bearbeitung 5.900 mm
¢ [Max. Bearbeitungsldnge ohne stirnseitige Bearbeitung 6.220 mm

SBZ150-7,3m
e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 7.200 mm
e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 7.520 mm

SBZ150-9,0 m
e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 8.900 mm
e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 9.220 mm

SBZ150-10,3m
e Max. Bearbeitungsldange mit stirnseitiger Bearbeitung 10.200 mm
e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 10.520 mm

SBZ150-12,0m
e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 11.900 mm
e Max. Bearbeitungsldange ohne stirnseitige Bearbeitung 12.220 mm

Optionen

e 2-lLagen-Bearbeitung fiir Pendelbetrieb

o Winkelfraskopf zur Bearbeitung von unten

e Automatische Langenmessung

e Spdneférderband

e Barcode-Scanner

e Etikettendrucker

e Takteinrichtung

e Werkzeugaufnahmen

e Spannzangenfutter

e Spannzangen

e Sageblatter

e Werkzeuge

e eluCad (Office-Softwarepaket fir das
optimierte Produktionsmanagement)
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SBZ 150 + Sonderzubehor
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Stabbearbeitungszentren SBZ 141 / SBZ 140 elucam

e 4-Achs-Stabbearbeitungszentrum

o Fur die wirtschaftliche und rationelle Bearbeitung von
Aluminium- und diinnwandigen Stahlprofilen

e Standardausfihrung mit luftgeklhlter Frasspindel (Ausfihrung mit
wassergekiihlter Frasspindel optional verfiigbar)

o Alle Arbeitsgange wie Frasen, Bohren, Gewindeschneiden finden bei
ruhendem Profilstab zur Schonung der Profiloberflache statt

o Stufenlose Bearbeitung mit allen Werkzeugen von -90° bis +90°

e Autonome Spannerpositionierung mit Absolutmesssystem (SBZ 141)

e Automatische Spannerpositionierung mittels Index (SBZ 140)

e Das mitfahrende Werkzeugmagazin sorgt fiir kurze
Werkzeugwechselzeiten und damit fir optimale Bearbeitungszyklen

e Das Magazin ist mit acht Werkzeugen bestiickbar

e Flr die Doppelstab- und Stirnbearbeitung stehen bis zu zwei
Rotationswinkelkopfe mit jeweils zwei unterschiedlichen Werkzeugen
zur Verfugung (0° —90° — 180° — 270°) (Option)

e Zwei getrennte Bearbeitungszonen erlauben eine Bearbeitung im
Pendelbetrieb (Option. Bereichsabsicherung erfolgt mit Laserscanner
an der Bedienerseite fiir maximale Sicherheit)

e 4A-Achs-Steuerung

e 18,5“-Farbbildschirm, USB-Anschliisse und Netzwerkanschluss

e Windows-Betriebssystem

e eluCam

Technische Daten

o Verfahrweg X-Achse 4.320 mm, 7.720 mm, 9.820 mm
(weitere Langen auf Anfrage) Vmax. 63 m/min.

¢ Verfahrweg Y-Achse 845 mm, Vmax. 60 m/min.

e Verfahrweg Z-Achse 620 mm, Vmax. 60 m/min.

e Schwenkbereich A-Achse: -90° 0° +90°

¢ Spindeldrehzahl max. 24.000 1/min.

e Spindelleistung 11 kW S1

e Werkzeugwechsler acht Werkzeuge, weitere Werkzeugplatze
auf Anfrage

e Druckluftanschluss >7 bar

e Elektrischer Anschluss 400V, 3~, 50 Hz, 63 A

e Luftverbrauch pro Minute ca. 180 I/min. mit Spriihen

Mehr Informationen finden Sie in unserem Einzelprospekt
»SBZ 141/140 Produktfamilie”

https://www.elumatec.com/de/kataloge




Bearbeitungslingen Optionen

SBZ141/SBZ140-4,2m o Ausfiihrung mit wassergekiihlter Spindel

e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 4.200 mm e 2-Lagen-Bearbeitung fir Pendelbetrieb

e Max. Bearbeitungslénge ohne stirnseitige Bearbeitung 4.320 mm e Automatische Langenmessung beidseitig
e Spanneinrichtung zur Doppelstabbearbeitung

SBZ141/SBZ140-7,6 m e Barcode-Scanner

e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 7.600 mm e Stationdres Werkzeugmagazin (16-fach)

e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 7.720 mm o Mitfahrende Werkzeugwechsler fiir Winkelkopf oder Sagekopf
o Winkelfraskopfe

SBZ 141 /SBZ140-9,7 m o Sagekopf

e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 9.700 mm e Werkzeugaufnahmen

e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 9.820 mm e Spannzangenfutter

e Spannzangen

e Werkzeuge

e eluCad (Office-Softwarepaket fir das
optimierte Produktionsmanagement)
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Stabbearbeitungszentrum SBZ 131 eluCam

e 3-Achs-Stabbearbeitungszentrum

e Fur die wirtschaftliche und rationelle Bearbeitung von Aluminium-,
Stahl- und Edelstahlprofilen konzipiert

o Alle Arbeitsgdnge wie Frasen, Bohren und Gewindeschneiden finden
bei ruhendem Profilstab zur Schonung der Profiloberflache statt

e Mitfahrender Revolverkopf sorgt fiir sehr kurze Werkzeugwechsel-
zeiten und damit fiir optimale Bearbeitungszyklen

e Der Revolverkopf ist mit acht Werkzeugen oder vier
Winkelfraskopfen bestiickbar

e Autonome Spannerverschiebung erméglicht die Positionierung
der Materialspanner in der Nebenzeit

e 3-Achs-Steuerung

e Werkzeugspindel als zusatzliche Achse ausgefiihrt

o Winkelkopfe zur seitlichen und stirnseitigen Bearbeitung

e 18,5" Panel-PC, USB-Anschliisse und Netzwerkanschluss

e Windows-Betriebssystem

e eluCam

Bearbeitungslingen

Technische Daten

e Verfahrweg X-Achse 4.200 mm, 7.200 mm, 8.500 mm, 10.200 mm,
11.500 mm (weitere Langen auf Anfrage), Vmax. 60 m/min.

¢ Verfahrweg Y-Achse 485 mm, Vmax. 60 m/min.

e Verfahrweg Z-Achse 340 mm, Vmax. 60 m/min.

e Spindeldrehzahl max. 6.000 1/min. mit Schnelllaufspindel
18.000 1/min.

e Spindelleistung 5,5 kW

o Werkzeugwechsler acht Werkzeuge auf Revolver

e Druckluftanschluss 7 bar

e Elektrischer Anschluss 400V, 3~, 50 Hz, 63 A

e Luftverbrauch pro Minute ca. 100 | mit Spriihen

SBZ131-4,2m
e Max. Bearbeitungsldange mit stirnseitiger Bearbeitung 4.080 mm
e Max. Bearbeitungsldnge ohne stirnseitige Bearbeitung 4.200 mm

SBZ131-72m
e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 7.080 mm
e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 7.200 mm

SBZ131-8,5m
e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 8.380 mm
e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 8.500 mm

SBZ131-10,2m
e Max. Bearbeitungsldange mit stirnseitiger Bearbeitung 10.080 mm
e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 10.200 mm

SBZ131-11,5m
¢ Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 11.380 mm
e Max. Bearbeitungsldange ohne stirnseitige Bearbeitung 11.500 mm

Optionen

e Zwei getrennte Bearbeitungszonen erlauben eine Bearbeitung
im Pendelbetrieb. Bereichsabsicherung erfolgt zusatzlich mit
Laserscanner an der Bedienerseite fiir maximale Sicherheit.

e Taktprogramm mit Sonderspanneinrichtung
und Austransportband

e Automatische Ldngenmessung

e Winkelfraskopfe

e Schnelllaufspindeln

e Langsamlaufspindeln

o Sagekopf

e Spanneinrichtung zur Doppelstabbearbeitung
e Barcode-Scanner

e Werkzeugaufnahmen

e Spannzangenfutter

e Spannzangen

e Werkzeuge

e eluCad (Office-Softwarepaket fiir das optimierte
Produktionsmanagement)
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Stabbearbeitungszentrum SBZ 130 eluCam

3-Achs-Stabbearbeitungszentrum

Fur die wirtschaftliche und rationelle Bearbeitung von Aluminium-,
Stahl- und Edelstahlprofilen konzipiert

Alle Arbeitsgénge wie Frasen, Bohren und Gewindeschneiden finden
bei ruhendem Profilstab zur Schonung der Profiloberflache statt
Mitfahrender Revolverkopf sorgt fuir sehr kurze
Werkzeugwechselzeiten und damit fir optimale Bearbeitungszyklen
Der Revolverkopf ist mit acht Werkzeugen oder vier Winkelfraskopfen
bestlickbar

Automatische Spannerverschiebung ermoglicht die Positionierung
der Materialspanner durch die Maschine

3-Achs-Steuerung

Werkzeugspindel als zusatzliche Achse ausgefiihrt

Winkelkopfe zur seitlichen und stirnseitigen Bearbeitung

18,5" Panel-PC, USB-Anschlisse und Netzwerkanschluss
Windows-Betriebssystem

eluCam

Bearbeitungslingen

Technische Daten

Verfahrweg X-Achse 4.200 mm, 7.200 mm, 8.500 mm, 10.200 mm,
11.500 mm (weitere Langen auf Anfrage), Vmax. 60 m/min.
Verfahrweg Y-Achse 485 mm, Vmax. 60 m/min.
Verfahrweg Z-Achse 340 mm, Vmax. 60 m/min.
Spindeldrehzahl max. 6.000 1/min.

mit Schnelllaufspindel 18.000 1/min.

Spindelleistung 5,5 kW

Werkzeugwechsler acht Werkzeuge auf Revolver
Druckluftanschluss 7 bar

Elektrischer Anschluss 400V, 3~, 50 Hz, 63 A

Luftverbrauch pro Minute ca. 100 | mit Spriihen

SBZ130-4,2m
e Max. Bearbeitungsldange mit stirnseitiger Bearbeitung 4.080 mm
e Max. Bearbeitungsldnge ohne stirnseitige Bearbeitung 4.200 mm

SBZ130-72m
e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 7.080 mm
e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 7.200 mm

SBZ130-8,5m
e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 8.380 mm
e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 8.500 mm

SBZ130-10,2m
e Max. Bearbeitungsldange mit stirnseitiger Bearbeitung 10.080 mm
e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 10.200 mm

SBZ130-11,5m
¢ Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 11.380 mm
e Max. Bearbeitungsldange ohne stirnseitige Bearbeitung 11.500 mm

Optionen

e Zwei getrennte Bearbeitungszonen erlauben eine Bearbeitung
im Pendelbetrieb. Bereichsabsicherung erfolgt zusatzlich mit
Laserscanner an der Bedienerseite fiir maximale Sicherheit.

e Automatische Ldngenmessung

e Winkelfraskopfe

¢ Schnelllaufspindeln

e Langsamlaufspindeln

o Sagekopf

e Spanneinrichtung zur Doppelstabbearbeitung

e Barcode-Scanner

e Spannzangenfutter

e Spannzangen

e Werkzeuge

o eluCad (Office-Softwarepaket fiir das optimierte
Produktionsmanagement)
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Stabbeabeitungszentrum SBZ 122/7x

Dank der verschiedenen Modelle und vielféltigen Ausstattungs- Ausstattungsoptionen

optionen kdnnen Anwender genau die Maschine auswahlen, die ihren
Beddrfnissen entspricht: e Schutzkabine wahlweise rundum geschlossen, mit zuséatzlicher
Schallschutzddmmung

e SBZ 122/70 plus: 3-Achs-Grundmodell e Einfache Bedienung durch das moderne elumatec Customer Interface

automatische Spannerverschiebung, Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter, groBer Bearbeitungsbereich, Bearbeitung von oben,
5-Seiten-Bearbeitung optional mit drehbarem Winkelkopf

(ECI)
Stationdres Werkzeugmagazin
StandardmaRig vier Spanner. Erweiterbar auf bis zu acht Spanner

e Rechter Materialreferenzanschlag zum Anlegen der Werkstiicke mit
e SBZ 122/71: 3-Achs-Variante fiir Metallbaukunden Uberlangenbearbeitung
u.a. automatische Spannerverschiebung, Gewindeschneiden ohne e Zusatzanschlag fiir Uberlangenbearbeitung links
Ausgleichsfutter, 5-Seiten-Bearbeitung durch drehbaren Winkelkopf e Liangenmessung beidseitig
e Doppelspannung sowie weiteres Zubehor auf Anfrage
e SBZ 122/73: 4-Achs-Variante fiir Metallbaukunden
u.a. automatische Spannerverschiebung, Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter, A-Achse fiir stufenlose Winkeleinstellung, Mehr Informationen finden Sie in unserem Einzelsprospekt
3-Seiten-Bearbeitung »,SBZ 122 Modellfamilie”
e SBZ 122/74: 4-Achs-Variante fiir Metallbaukunden und
industrielle Anwender

https://www.elumatec.com/de/kataloge

u.a. autonome Spannerverschiebung mit Spannern auf
Linearfihrungen, Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter,
A-Achse fir stufenlose Winkeleinstellung, 3-Seiten-Bearbeitung

e SBZ 122/75: 5-Achs-Variante fiir Metallbaukunden und
industrielle Anwender
u.a. autonome Spannerverschiebung mit Spannern auf
Linearfihrungen, Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter, C-Achse fir stirnseitige
Bearbeitung von links und rechts,
5-Seiten-Bearbeitung

SBZ122/74




Maschinenbett

Die Neukonzeption ist grundlegend. Der Fahrstander verfahrt auf einem
Maschinenbett, welches als modernes Schragbett ausgefiihrt ist. Durch die
45°-Neigung fallen die Spane nach unten ab, was die Reinigung erheblich erleichtert.
Beim Einlegen des Profils kann der Maschinenbediener nah an den Maschinentisch
herantreten und so ergonomisch arbeiten. Das Bett ist dimensioniert fir hohe
Verfahrgeschwindigkeiten bei minimalem Schwingungsverhalten. Die Maschine

hat einen groRen Arbeitsbereich bei gleichzeitig minimaler Aufstellflache. Die
Schutzkabine dient auch der Larmreduktion.

Spanner

StandardmaRig ist das SBZ 122 mit vier vollig neu konzipierten Spannern ausgeristet die

sich durch ihre schmale Form und hohe Steifigkeit auszeichnen. Eine Erweiterung bis zu acht
Spanner ist moglich. Bei der SBZ 122/74 und SBZ 122/75 sind diese mit Linearfiihrungen anstatt
Rundwellenfiihrungen ausgerdistet.

Werkzeugmagazin (SBZ 122/70 plus, SBZ 122/71)

Die SBZ 122-Modelle mit vier Meter Bearbeitungslange werden standardmaRig mit einem
stationaren Werkzeugmagazin mit vier Platzen ausgeliefert. Bei Bedarf lassen sich zusatzliche
Werkzeugmagazine entlang der X-Achse anbringen. (16 Standardwerkzeuge und zwei
Winkelkopfe)

Werkzeugmagazin (SBZ 122/73/74/75)
Fir ein kurzes, einfaches Riisten und minimale Nebenzeiten sorgt das Werkzeugmagazin mit
12-fach-Werkzeugwechsler

A-Achse Winkelverstellung (SBZ 122/73/74/75)
Stufenlose Winkelverstellung von -120° bis +120°

C-Achse (SBZ 122/75)
Stufenlose Winkelverstellung von -220° bis +220°
Stirnseitige Bearbeitung von links und rechts moglich




7 | STABBEARBEITUNGSZENTREN

7 | STABBEARBEITUNGSZENTREN

Zuschnittzentrum SBZ 616/02

Sageautomat fiir Aluminiumprofile

Belademagazin flr bis zu neun Profilstabe

Anhebefunktion flr Taktung der Leerfacher

Ein- und Austransport mit motorisch stufenlos verstellbarer Greifzange
Gummierte Greiferbacken zum Verhindern von Profilbeschddigungen
Hydropneumatischer Sagevorschub

Dosierspriheinrichtung

Teileaustransport Giber Riemenférderer, plus Anhebefunktion fir

das Austransportieren der fertigen Profile ohne Beeinflussung des
Automatikablaufs

—|
00—y

150

Technische Daten

e GroRdimensioniertes Sdageblatt mit 550 mm Durchmesser
e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm
e Sdagemotor 4 kW

¢ Stufenloser Schwenkbereich mit Servoachse von -22,5° bis +22,5°

Option

o Etikettendrucker




SBZ 616/02
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Stabbeabeitungszentrum SBZ 628

Dank der verschiedenen Modelle kdnnen Anwender genau die Maschine

auswahlen, die ihren Bedirfnissen entspricht:

e SBZ 628 S: Durchlaufanlage fiir Fenster, Tiiren und Fassaden
o Vier Spindeln zum Frasen oder Bohren
o Trennschnitte von -45° bis 90°(Anschnitt),
von 90° bis 45° (Abschnitt) stufenlos

e SBZ 628 XL: Durchlaufanlage fiir Fenster, Tiiren und Fassaden

o Bis zu acht Spindeln zum Frasen oder Bohren

o Verschiedene Trennschnittstrategien von 22,5° bis 157,5° und
Klinkschnitte (schwenken)

o Schnellwechselsysteme bei Spannrollen und Spannplatten
flir atypische Profile

o Modus fuir manuelles Einlegen und Spannen von
nichtlagestabilen Profilen

e SBZ 628 XXL: Durchlaufanlage fiir Fenster, Tiiren und Fassaden

o Bis zu acht Spindeln zum Frdsen oder Bohren

o Verschiedene Trennschnittstrategien von 22,5° bis
157,5°(schwenken)

o Zusatzliches Sageaggregat von 45° bis 135° (neigen)

o Kombinierte Klinkschnitte

o Schnellwechselsysteme bei Spannrollen und Spannplatten
flr atypische Profile

o Modus fiir manuelles Einlegen und Spannen von

nichtlagestabilen Profilen

Maschinenausstattung

e Lademagazin links flir automatischen Produktionsablauf

e 360° stufenlos zum Profilstab positionierbare Frasspindeln sowie
stufenlos verstellbare Schnittwinkel zur Bearbeitung von Profilen in
verschiedenen Spannsituationen

e Gerdumige Schallschutzkabine sowie leicht zugéngliche Bedien- und
Wartungselemente erleichtern das Arbeiten

e Bearbeitete Profile werden materialschonend auf dem
Entlademagazin abgelegt

e Kundenspezifische Ausfiihrungen auf Anfrage projektierbar

Mehr Informationen finden Sie in unserem Einzelprospekt
,»,SBZ 628 Modellfamilie”

https://www.elumatec.com/de/kataloge
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Stabbearbeitungszentrum SBZ 630 Stabbearbeitungszentrum SBZ 631
e Stabbearbeitungszentrum mit Belade- und Austransportmagazin Siehe SBZ 630, jedoch:
e Dank des modularen Aufbaus kann das SBZ 630 je nach Bedarf e Mit Ausklinkmodul AM 631

als reiner Sdgeautomat SBZ 630/01 oder als komplettes e SBZ630/11/L + Sonderzubehdr

Stabbearbeitungszentrum SBZ 630/11 konzipiert werden

e Beider Auslegung als Stabbearbeitungszentrum fiir Aluminium
erfolgen die Bearbeitungen in einer Bearbeitungsstation mit der
Moglichkeit von bis zu 30 Bearbeitungseinheiten

e Der Zuschnitt erfolgt dann nachfolgend mit der 7-Achs-Sadgestation

e Beim Arbeitsablauf geben Sie die Richtung an —von links nach rechts
oder rechts nach links

Technische Daten

o Profillangen und Reststlick von 500 —7.500 mm

¢ Belademagazin fir sieben Profilstangen fiir Profilbreiten bis 250 mm

e Automatische Hohen-, Seiten-, Drehachse (350°) des Greifarms

e Automatische horizontale Einstellung (5-70 mm) der Vertikalspanner

e Bearbeitungsmodul fiir bis zu 30 Fraseinheiten

e 1-Blattsdge 7 kW fiir variable Sdgeschnitte 45°-135° geneigt oder
geschwenkt

e Profilaustransport iber Austransportband

Optionen

o Etikettendrucker

e Barcode-Scanner

e Belademagazin fiir zehn Profilstangen fiir Profilbreiten bis 130 mm
e eluCad (Office-Softwarepaket fiir das optimierte

Produktionsmanagement)




SBZ 630/11/L + Sonderzubehor
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8 | PRODUKTIONSPLANUNG - OPTIMIERTE FERTIGUNGSPROZESSE

Eines der wichtigsten Themen bei der Auswahl des individuell passenden Produktes ist die Integration der Maschine(n) in die Produktion —
unter der MaBRgabe hochster Wirtschaftlichkeit.

Wir bieten lhnen in diesem Zusammenhang ganzheitliche Losungen in So erhalten Sie bei uns alles perfekt aufeinander abgestimmt aus
Kombination mit internationaler Erfahrung. Egal, ob Sie Serien- oder einer Hand; die Grundlage fir den wirtschaftlichen Fortbestand
Auftragsfertiger sind — wir helfen Ihnen bei der Einrichtung geeigneter Ihres Unternehmens — bei Neuplanungen wie auch bei
Produktionsstrukturen. Veranderungsprozessen.

Gemeinsam mit lhnen durchleuchten wir Ihre Werkstatt oder lhre

Fertigung, analysieren lhre Umgebung und unterstitzen Sie bei Die elumatec-Betriebs- und Montageeinrichtungen finden Sie in unserem
der anschlieRenden Gestaltung oder Optimierung. Kurze Wege, separaten Katalog “Montage & Logistik”.

Materialbereitstellung und Materialfluss sind dabei nur einige Merkmale

eines optimierten Fertigungsprozesses. Hinzu kommt unser umfassendes

Produktportfolio vom Arbeitstisch iber Bearbeitungszentren bis hin

zum Glaspuffer inkl. Sortierung fur eine effektive Produktionsplanung.

30000

=

i M AF222
(4

H DG 244 6,0m | E [ [
T T T T <)

&b 58712071 - - i
e T 1T 1

=
==

L
PWW2000

=)
=P
v a
.
) ﬁ(’ﬁ/\ = | g
w20 8
&

[ KTH 3000
F
i . —
%___ 8 L [ Al
IFFH & T | 0 =
s MTA3000
{%%Wz ZS 170N
TR, TMT 2000 Vs
[= == N AT = g
1 Emi ey L

Produktionsplanung fiir Fenster und Tiiren




i\
|
v/
=1
N
N
7]
Y =
N
i7]
Y
N
]
U
N
N

il

b

il
= C T 1 1 « sBZ628™

§./gzZ) Z2as

30000

Produktionsplanung fiir Fenster,- Tiiren und Fassaden




9 | SOFTWARE

9 | SOFTWARE ELUCAD VON ELUSOFT

elusoft

elusoft GmbH — Losungen fiir intelligente und wirtschaftliche Profilbearbeitung

Die elusoft GmbH entwickelt Softwarelosungen, mit denen schnell und einfach Bearbeitungsprogramme fiir elumatec-Stabbearbeitungs-

zentren erstellt werden konnen. Dazu gehort ,,eluCad”, eine praxisbewdhrte Software fiir Profilbearbeitung, die weltweit in unterschiedlichen

Branchen eingesetzt wird. Das Dienstleistungsspektrum von elusoft umfasst Support, Seminare und Produktionsbegleitungen.

Die elusoft GmbH ist eine Tochtergesellschaft der elumatec AG.

eluCad erleichtert es, Stabbearbeitungszentren zu programmieren.
Diese benutzerfreundliche Software ist so konzipiert, dass der Anwender
nicht selber ISO-Code programmieren muss — er braucht lediglich seine
Daten in eine sinnvoll strukturierte, grafische Oberflache einzugeben.
Das Programm ist intuitiv bedienbar, individuell anpassbar und zeichnet
sich durch praxisorientierte Funktionalitat aus. Fiir eine Ubersichtliche
Darstellung sorgt die 3D-Ansicht, welche konstruierte Teile realistisch
am Bildschirm darstellt. Die Profilbearbeitungssoftware kann Daten
aus unterschiedlichen Konstruktionsprogrammen tibernehmen

und weiterverarbeiten. eluCad erzeugt das Bearbeitungsprogramm
und bietet dabei Werkzeug- und Wegeoptimierung in Bezug auf das
ausgewahlte Stabbearbeitungszentrum. Eine Kollisionskontrolle

beugt teuren Maschinencrashs und dadurch Ausfallzeiten vor. Neue
Werkzeuge lassen sich schnell und einfach anlegen.

Bearbeitungen automatisch erkennen
und programmieren

Den groRten Profit ziehen Sie als unser Kunde aus dem Know how
des Teams, das hinter dieser Arbeit steht: erfahrene Praktiker, die
sich mit Kreativitat, Wissen und Leidenschaft fur die Entwicklung
unserer zielgerichteten Losungen einsetzen. Eigenschaften, die es
dem Team ermoglichten, eine Vorreiterrolle einzunehmen und zu
behaupten. Die sich stetig wandelnde Produktvielfalt bei Kunden

G
— e
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erfordert standige Innovationsbereitschaft und Anpassungsfahigkeit
bei elusoft. Das Team hat die Bereitschaft und die Fahigkeit dazu. Zu
den Produkt-Highlights gehort ein 3D-Konverter, der die in einem
3D-Modell vorliegenden Informationen zu Profillange, Profilquerschnitt
und Bearbeitungen sekundenschnell erkennt und programmiert.
Diese automatische Konvertierung erspart die Dateneingabe per
Hand. Bearbeitungsprogramme lassen sich so schnell erstellen und
auf die Maschine bringen. Der Konverter richtet Profile aufgrund
von Datenbank-Informationen gleich in die richtige Spannlage aus.
Beispielsweise kénnen Fassadenelemente mit mehreren Profil-
Teilen als ganze Baugruppe zusammen importiert werden.

Das Angebot von elusoft umfasst Software-Produkte wie Stangen-
optimierung, Stangenbearbeitung, Spannermanagement, Takten
(schnelle Herstellung von Kleinteilen), CSV-Schnittstellen sowie andere
Schnittstellen. Zum Dienstleistungsspektrum gehdéren: Support durch
erfahrene Anwendungstechniker, Seminare zur Profilbearbeitungs-
software eluCad und den ergdnzenden Modulen, Produktionsbegleitung
beim Kunden, Entwickeln von fertigungsspezifischer Software oder
Speziallésungen, Einbindung von Sonderausstattungen an der Maschine,
Unterstiitzung bei problematischen Auftragen, ISO-Code-Schulung, Ein-
fahren von Programmen und das Monitoring iber die Qualitat des Fras-
ergebnisses. Mehr Informationen erhalten Sie unter unserer Homepage
www.elusoft.de

Anschrift

elusoft GmbH
Breitwasenring 4

D-72135 Dettenhausen

Tel: +49 (0) 71 57 / 526 65 00
Fax: +49 (0) 71 57 / 526 65 26
E-mail: info@elusoft.de
www.elusoft.de
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elusoft-Firmensitz in Dettenhausen bei Stuttgart.

Intuitiv bedienbar, Gbersichtliche Darstellung, individuell anpassbar.
Mit eluCad lassen sich schnell und einfach Bearbeitungsprogramme
erstellen.

3D-Modell eines 2.400 mm langen Profils, auf dem 261
Bearbeitungen zu programmieren sind. 3D-Modelle, die z. B. als
step-file, sat-file oder Parasolid-Datei vorliegen, konnen mit dem
3D-Konverter automatisch programmiert werden.

Ergebnis nach Anwendung des 3D-Konverters: Der Konverter hat
den Querschnitt des Profils erkannt sowie samtliche Bearbeitungen,
die dann automatisch programmiert wurden. All das hat nur wenige
Sekunden gedauert.

Die vom 3D-Konverter gelieferte ncw-Datei kann nun zur Ansteuerung
des Stabbearbeitungszentrums genutzt werden. So lasst sich
sekundenschnell programmieren und wirtschaftlich arbeiten.

81
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eluCloud

eluCloud — Maschinendaten zu entscheidungsrelevanten Informationen aufbereiten

eluCloud ist die gemeinsame ,,Industrie 4.0“-Lésung von elumatec und elusoft zur Digitalisierung und Analyse von Maschinen- und

Produktionsdaten. Die Analyse dieser Daten hilft, Produktionsvorgéange zu optimieren und vorausschauend Wartungen zu planen. Dadurch

konnen Kosten gesenkt, die Maschinenverfiigbarkeit erh6ht und die Produktivitit gesteigert werden.

Die eluCloud erfasst Maschinen- und Produktionsdaten wahrend des
laufenden Betriebs. Diese Daten werden in Echtzeit bereitgestellt.
Dadurch ist jederzeit von Uberall ersichtlich, was aktuell in der
Produktion geschieht und was riickblickend in der Produktion geschehen
ist. Die eluCloud ermdglicht es auf diese Weise, Abweichungen vom
gewdlinschten Fertigungsablauf schnell zu erkennen. Dabei helfen
unter anderem die Liveanzeige des aktuellen Maschinenstatus und die
Echtzeitberechnung der aktuellen Maschineneffizienz. Probleme in
der Produktion sind dartiber sofort ersichtlich und die gesammelten
Daten helfen auch bei der strukturierten Fehlersuche und Analyse.
eluCloud bietet dariiber hinaus eine Ubersicht zu laufenden Auftragen
und detaillierte Informationen tGber gefertigte Teile. Basierend auf
diesen Informationen kénnen Produktionszeiten exakt analysiert und
individuell optimiert werden. Die eluCloud-Produktgruppe hilft dabei,
gegenlber potenziellen Auftraggebern klarzumachen: ,Wir sind ein
verlasslicher und fortschrittlicher Partner”.

Die eluCloud-Produktgruppe

Die Module der eluCloud-Produktgruppe erméglichen das Erfassen und
Analysieren von Maschinen- und Produktionsdaten. Die Analyse dieser
Daten kann standardisiert direkt in der eluCloud erfolgen. Zusatzlich
besteht auch die Moglichkeit, die Daten fir eigene individuelle
Auswertungen zu verwenden, um sie beispielsweise im eigenen ERP-

System zu verarbeiten.
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eluCloud-Monitor

Der eluCloud-Monitor sammelt die erfassten Maschinen- und
Produktionsdaten der lokalen Maschine. Er ist daher der Grundbaustein
der gesamten eluCloud-Lésung. Die Bezeichnung leitet sich aus dem
Begriff ,,Monitoring” ab. Die modernen Steuerungen der elumatec-
Maschinen kénnen hierbei in Echtzeit vielfaltige Daten erfassen. Dazu
zdhlen beispielsweise Informationen Uber die gefertigten Stiickzahlen,
Fehlermeldungen oder detaillierte Zeitprotokolle hinsichtlich der
Verwendung von Werkzeugen oder Laufzeiten der Spindeln. Diese
genauen Zeitinformationen helfen z.B. dabei, die Notwendigkeit von
Wartungsintervallen friihzeitig zu erkennen und besser einzuplanen zu
konnen.
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CLOUD 4.0 MONITORING

eluCloud-Server

Der eluCloud-Server sammelt alle Daten der angeschlossenen
Maschinen. Er speichert alle Statusmeldungen und stellt diese fir die
Auswertung und Nutzung zur Verfugung. Der eluCloud-Server wurde
speziell daflir entwickelt, in die bestehende IT-Infrastruktur eines
Betriebs integriert zu werden. Sofern bereits freie Serverhardware im
Unternehmen vorhanden ist, kann der eluCloud-Server spielend einfach
auf bestehenden Systemen installiert werden. Die Module eluCloud-
Monitor und eluCloud-Server sind die Basisausstattung fir Kunden, die
eluCloud nutzen méchten.

eluCloud-Analytics

eluCloud-Analytics ist ein erganzendes Modul zur nachtraglichen
Auswertung von Produktions- und Maschinendaten. Dies ermdglicht
detaillierte Analysen z.B. zu folgenden Themen: Produktionsauslastung,
Fortschritt der Auftragsbearbeitung, Bearbeitungszeiten von Auftrégen,
Auswertung fir einzelne Maschinen, Auswertungen zum gesamten
Maschinenpark oder Bearbeitungszeiten von Teilen. eluCloud-
Analytics unterstiitzt mit den ausgewerteten Informationen und
benutzerfreundlichen Filtermdéglichkeiten z.B. auch die Optimierung
der Produktionszeiten. Durch die Erfassung und Analyse von
Nebenzeiten wie etwa Spannerverschiebungen, Werkzeugwechsel oder
Lagenwechsel kénnen die Produktionstechnik verfeinert und die Zeiten
nachhaltig reduziert werden. Das Modul hilft auch bei der Fehlersuche
und Nachkalkulation. Mit Hilfe der Filterfunktionen kdnnen exakte
Aussagen Uber die benétigte Produktionszeit eines Auftrags oder Teils
getroffen werden. Dieses Wissen dient auch als sehr gute Grundlage
flr die Kalkulation kinftiger Auftrage. Auf Basis dieser Informationen
kénnen auch Fragestellungen wie ,Wann sind welche Stillstandszeiten
aufgetreten?” und ,Was war der Grund dafiir?“ nachtraglich einfach
beantwortet werden.

eluCloud-API

Eine Kerneigenschaft jeder , Industrie 4.0“-Losung ist die nahtlose
Kommunikation zwischen einzelnen Maschinen oder zwischen
Maschine und Software, was auch haufig unter dem Begriff ,, Internet
der Dinge” zusammengefasst wird. Dies wird mit Hilfe der eluCloud-
APl umgesetzt. Der Begriff ,API“ bezeichnet eine Schnittstelle, mit der
die eluCloud-Lésung in bestehende Losungen integriert und an andere
Softwareldsungen angebunden werden kann. Die Maschinendaten und
Auswertungen, die in der eluCloud gesammelt sind, kdnnen dafir von
externen Programmen, wie z.B. Kalkulationsprogrammen, ERP- oder
MES-Systemen, abgerufen und weiter verwendet werden.




10 | NOTIZEN







10 | NOTIZEN




elumatec



elumatec AG
Pinacher Strafie 61
D-75417 Mihlacker

Telefon +49 7041 14-0
Telefax +49 7041 14-280
mail@elumatec.com
www.elumatec.com

Technische Anderungen vorbehalten | 000 61 01 63 | 2022-08



