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SBZ 122
RODZINA MODELI

CENTRA OBROBCZE PROFILI

RODZINA MODELI MODULOWYCH DO ROZNYCH WYMAGAN.

SZYBKIE. WSZECHSTRONNE. INTELIGENTNE.
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RODZINA MODELI - CENTRA OBROBCZE PROFILI SBZ 122/7X

Nowy projekt, rodzina modeli SBZ 122 wyznacza nowe standardy automatycznej obrobki profili aluminiowych, z tworzywa sztucznego

i cienkosciennych profili stalowych w zakresie wydajnos$ci, ergonomii i wartosci uzytkowej. Inteligentna technika sterowania, mocne

serwomotory i toze maszyny dostosowane do duzych predkosci przesuwu zapewniajg tempo i ekonomicznos¢ doskonatego wykonczenia.

Najnowoczesniejsze elementy sterowania za posrednictwem wrzeciona o regulowanej predkosci obrotowej, az do efektywnych energetycznie

napedow, obnizajg koszty eksploatacji i zapewniajg optymalne wyniki pracy.

Nowa generacja SBZ 122 zapewnia na minimalnej powierzchni maksymalny zakres obrébki, co wydatnie zwigksza ogélng produktywnos¢

na metr kwadratowy powierzchni zaktadu. Kolejng zaletg jest modutowa konstrukcja serii. Pozwala ona na konfiguracje wedtug réznych

wymagan klienta.

Dzieki zastosowaniu réznych modeli i réznym opcjom wyposazenia
uzytkownicy moga wybraé maszyne doktadnie dopasowang do ich
potrzeb:

e SBZ 122/70 plus: 3-osiowy model podstawowy

automatyczny uktad przesuwania zaciskéw, gwintowanie bez uchwytu

kompensacyjnego, duza powierzchnia obrébki, obréobka od gory,
opcjonalnie obrébka 5-stronna z obrotowg gtowica katowa

e SBZ 122/71: wersja trzyosiowa dla klientéw z branzy
konstrukcji metalowych
m. in. automatyczny uktad przesuwania zaciskow, nacinanie gwintéw
bez uchwytu wyréwnawczego, obrébka pieciostronna dzieki
zastosowaniu obrotowej gtowicy katowej

e SBZ 122/73: Wersja czteroosiowa dla klientéw z branzy
konstrukcji metalowych
np. automatyczny uktad przesuwania zaciskdw, gwintowanie bez
uchwytu kompensacyjnego, o$ A z bezstopniowa regulacjg kata,
obrébka 3-stronna

e SBZ 122/74: Wersja czteroosiowa dla klientéw z branzy
konstrukcji metalowych oraz uzytkownikéw przemystowych
np. autonomiczny uktad przesuwania zaciskow z zaciskami
na prowadnicach liniowych, gwintowanie bez uchwytu
kompensacyjnego, os$ A do bezstopniowej regulacji kata,
obrdbka 3-stronna

e SBZ 122/75: Wersja piecioosiowa dla klientéw z branzy
konstrukcji metalowych oraz uzytkownikéw przemystowych
np. autonomiczne przemieszczenie mocowania z zaciskami
na prowadnicach liniowych, gwintowanie bez uchwytu
kompensacyjnego, 0$ C do obrébki czotowej z lewej i prawej strony,
obrdbka 5-stronna

Zalety w skrécie

e Powierzchnia obrébcza w zaleznosci od modelu do 300 x 300 mm

e Minimalna powierzchnia ustawienia dzieki zastosowaniu kabiny
ochronnej maszyny

* Precyzyjne wyniki prac nawet przy wysokich predkosciach przesuwu

e Niskie zuzycie pradu dzieki zastosowaniu inteligentnej
techniki sterowania

e Duze bezpieczenstwo procesu nawet przy szybko zmieniajgcych
sie obcigzeniach dzieki zastosowaniu wrzeciona o regulowanej
predkosci obrotowej

o Krotkie cykle obrébki dzieki wysokim predkosciom przesuwu serwoosi

e Ergonomiczna praca dzieki zastosowaniu nowoczesnego toza
pochytego, nieostonietego wrzeciona i zespotu obstugi o regulowane;j
wysokosci

o Zwiekszone bezpieczenstwo pracy poprzez wyzwolenie zacisku
przyciskiem zdalnym i kabinie ochronnej

e Minimalny czas montazu maszyny

Opcje wyposazenia

e Kabina ochronna do wyboru zamknieta wokét, z dodatkowg
izolacjg akustyczng

e Prosta obstuga dzieki zastosowaniu nowoczesnego interfejsu
elumatec Customer Interface (ECI)

e Stacjonarny magazyn narzedziowy

e Standardowo cztery zaciski. Mozliwe jest rozszerzenie do
o$miu zaciskéw

e Opcjonalny prawy referencyjny ogranicznik materiatu do przyktadania
elementéw z obrébka nadmiarowych dtugosci

¢ Dodatkowy ogranicznik do obrébki nadmiarowych dtugosci
po lewej stronie

e Obustronny pomiar dtugosci

e Zacisk podwojny oraz dodatkowe akcesoria po ztozeniu zapytania

Nowe toze maszyny

Nowa koncepcja zawiera zasadnicze zmiany. Statyw przesuwa sie po tozu maszyny

wykonanym w formie nowoczesnego foza pochytego. Nachylenie 45° powoduje, ze widry
spadajg samoczynnie, co znacznie utatwia czyszczenie. Przy zaktadaniu profilu operator moze
podejs¢ bardzo blisko do stotu maszyny, a w konsekwencji pracowac ergonomicznie. toze
zwymiarowano do duzych predkosci posuwu przy jednoczesnej minimalizacji drgan. Maszyna
ma duzg strefe robocza przy jednoczesnie niewielkich wymaganiach w stosunku do powierzchni
ustawienia. Kabina ochronna stuzy réwniez do redukcji hatasu.

Zacisk

Standardowo SBZ 122 jest wyposazone w cztery opracowane catkowicie na nowo zaciski,
charakteryzujace sie waska budowa i wysoka sztywnoscig. Mozliwe jest rozszerzenie do oSmiu
zaciskéw. SBZ 122/74 1 SBZ 122/75 sg wyposazone w prowadnice liniowe zamiast prowadnic
watka okragtego.

Magazyn narzedziowy (SBZ 122/70 plus, SBZ 122/71)

Modele SBZ 122 o dtugosci obrébki czterech metréw standardowo dostarczane sg ze
stacjonarnym magazynem narzedziowym na cztery miejsca. W razie potrzeby mozna zatozy¢
dodatkowe magazyny narzedziowe wzdtuz osi X. (16 narzedzi standardowych i dwie gtowice
katowe)

Magazyn narzedziowy (SBZ 122/73/74/75)
Magazyn narzedziowy z 12-miejscowym zmieniaczem narzedzi zapewnia proste
przezbrojenie i zapewnia minimalne czasy dodatkowe

0§ A, regulacja kata (SBZ 122/73/74/75)
Ptynna regulacja kata w zakresie od -120° do +120°

0$ C (SBZ 122/75)
Ptynna regulacja kata w zakresie od -220° do +220°
Obroébka czotowa mozliwa od lewej i prawej strony
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CENTRUM OBROBCZE PROFILI 3-0SIOWE

a

Centrum obrébcze profili SBZ 122/70 plus

Wersja trzyosiowa dla klientéw z branzy konstrukcji metalowych

e Do ekonomicznej i wydajnej obrébki profili z aluminium, Wyposazenie maszyny
tworzywa sztucznego i cienkosciennych profili stalowych ! 135 65 es 65 65 135 &
e Wszystkie procesy obrébcze, takie jak frezowanie, wiercenie e Chtodzone powietrzem wrzeciono frezu 8 kW, S1 o
i gwintowanie, odbywaja sie na nieruchomym profilu. e Kabina do ochrony operatora
e Lepsze wyniki pracy dzieki zastosowaniu inteligentnej techniki e (Cztery poziome dociski pneumatyczne do mocowania materiatu 300x300 240x300 300x300
sterowania e Ogranicznik materiatu, po lewej stronie 1
e Szybkie pozycjonowanie zespotu obrébczego z predkosciag e Uchwyt narzedzi HSK-F63 m
dochodzgcg do 60 m/min dzieki zastosowaniu dynamicznych e Smarowanie iloscig minimalng
serwonapedow e Wysokowydajny ptyn chtodzacy
e Gwintowanie bez uchwytu kompensacyjnego e Reczny pulpit sterowniczy
e Automatyczne rozpoznawanie zaciskdw i pozycjonowanie e Szablon gtebokosci
e Automatyczny magazyn narzedzi z czterema pétkami na narzedzia Zakres obrébkiosiYiz
(bez narzedzi) Opcje Obrdébka profili z gory
e Nowoczesne, 3-osiowe sterowanie
e Ergonomiczna praca dzieki zastosowaniu nowoczesnego ¢ Narzedzia
toza pochytego e Uchwyty narzedzi
e Brak koniecznos$ci wykonywania ruchu referencyjnego osi dzieki e Automatyczny magazyn narzedzi do maks. czterech narzedzi
zastosowaniu systemow opartych na enkoderach absolutnych standardowych
e Unikanie kolizji dzieki automatycznemu rozpoznawaniu zaciskéw e Automatyczny magazyn narzedzi do gtowicy katowej
i pozycjonowaniu e Obrotowa gtowica katowa HSK-F63 na dwa narzedzia
o Silnik frezarki Power-Torque z zamknietym uktadem regulacji obrotow e Urzadzenie chtodzgce Green-line do szafy sterowniczej z obnizonym
zapewnia krotki czas uruchomienia i wyhamowania wrzeciona zuzyciem energii
e Certyfikowana, zintegrowane z napedem funkcje bezpieczeristwa e Czytnik kodow kreskowych
o Niskie zuzycie pradu dzieki zastosowaniu inteligentnej techniki e Kabina ochronna, opcjonalnie z zamknieciem dookota &
sterowania e Standardowo cztery zaciski. Mozliwe jest rozszerzenie do osmiu zaciskow ; g
o Wieksza efektywnos$¢ energetyczna dzieki potaczeniu napeddw osi e Opcjonalny prawy referencyjny ogranicznik materiatu do przyktadania g -
pomiedzy obwodami elementéw z obrébka nadmiarowych dtugosci i E
e Awaryjne zasilanie elektryczne (UPS) e Dodatkowy ogranicznik do obrébki nadmiarowych dtugosci §: ﬁ
e System operacyjny Windows po lewej stronie f_ W
e Panel PC15,6", procesor i3, przytacza USB oraz ztgcze sieciowe e Obustronny pomiar dtugosci ’r Fﬁ
e tatwe i wygodne wprowadzanie programdw za pomoca eluCam na e Zacisk podwojny oraz dodatkowe akcesoria po ztozeniu zapytania !

panelu operatora rowniez w czasie obrobki Panel PC 18,5", procesor i5

e Zdalna konserwacja online Panel PC 21,6", procesor i7
e Uchwyt na notatki
e Ostona dzwiekochtonna

Utylizacja widréw z wykorzystaniem wanien na wiory
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Centrum obrébcze profili SBZ 122/71

Wersja trzyosiowa dla klientéw z branzy konstrukcji metalowych

Do ekonomicznej i wydajnej obrébki profili z aluminium,
tworzywa sztucznego i cienkosciennych profili stalowych
Wszystkie procesy obrébcze, takie jak frezowanie, wiercenie

i gwintowanie, odbywaja sie na nieruchomym profilu.

Uktad obrotowy zintegrowany z wrzecionem (kierunek obrotu)
umozliwia przestawianie obrotowej gtowicy katowej w potozenia:
0°-90°-180°-270°

Lepsze wyniki pracy dzieki zastosowaniu inteligentnej

techniki sterowania

Szybkie pozycjonowanie zespotu obrébczego z predkoscia
dochodzgcg do 120 m/min dzieki zastosowaniu dynamicznych
serwonapeddéw

Gwintowanie bez uchwytu kompensacyjnego

Automatyczne rozpoznawanie zaciskéw i pozycjonowanie
Ergonomiczna praca dzieki zastosowaniu nowoczesnego toza
pochytego

Automatyczny magazyn narzedzi z czterema pétkami na narzedzia
(bez narzedzi)

Automatyczny magazyn narzedzi do gtowicy katowej
Nowoczesne, 3-osiowe sterowanie

Brak koniecznosci wykonywania ruchu referencyjnego osi dzieki
zastosowaniu systemow opartych na enkoderach absolutnych
Unikanie kolizji dzieki automatycznemu rozpoznawaniu zaciskow

i pozycjonowaniu

Silnik frezarki Power-Torque z zamknietym uktadem regulacji obrotow
zapewnia krétki czas uruchomienia i wyhamowania wrzeciona
Certyfikowana, zintegrowane z napedem funkcje bezpieczenstwa
Niskie zuzycie pradu dzieki zastosowaniu inteligentnej techniki
sterowania

Wieksza efektywnos¢ energetyczna dzieki potaczeniu napeddw osi
pomiedzy obwodami

Awaryjne zasilanie elektryczne (UPS)

System operacyjny Windows

Panel PC 18,5", procesor i5, przytgcza USB oraz ztgcze sieciowe
tatwe i wygodne wprowadzanie programéw za pomocg eluCam na
panelu operatora réwniez w czasie obrobki

Zdalna konserwacja online

Wyposazenie maszyny

e Chtodzone powietrzem wrzeciono frezu 8 kW, S1

e Kabina do ochrony operatora

e (Cztery poziome dociski pneumatyczne do mocowania materiatu

e Ogranicznik materiatu, po lewej stronie

e Uchwyt narzedzi HSK-F63

e Wrzeciono frezu ze zintegrowang jednostkg obrotowg
(0°-90°-180°-270°) do gtowicy katowe;j

e Obrotowa gtowica katowa HSK-F63 na dwa narzedzia

e Utylizacja wiéréw z wykorzystaniem wanien na wiory

e Smarowanie iloscig minimalng

e Wysokowydajny ptyn chtodzgcy

e Reczny pulpit sterowniczy

e Szablon gtebokosci

Opcje

e Narzedzia

e Uchwyty narzedzi

e Automatyczny magazyn narzedzi do maks. czterech narzedzi
standardowych

e Automatyczny magazyn narzedzi do gtowicy katowe;j

e Urzadzenie chtodzace Green-line do szafy sterowniczej z obnizonym
zuzyciem energii

e Czytnik kodoéw kreskowych

e Kabina ochronna, opcjonalnie z zamknieciem dookota

e Standardowo cztery zaciski. Mozliwe jest rozszerzenie do o$miu zaciskdw
e Opcjonalny prawy referencyjny ogranicznik materiatu do przyktadania

elementdéw z obrébka nadmiarowych dtugosci
e Dodatkowy ogranicznik do obrébki nadmiarowych dtugosci
po lewej stronie
e Obustronny pomiar dtugosci
e Zacisk podwdjny oraz dodatkowe akcesoria po ztozeniu zapytania
e Panel PC21,6", procesor i7
e Uchwyt na notatki
e Ostona dZwiekochtonna

135

300 x 300

[

Zakres obrébkiosiYiz
Obrdébka profili z gory

gliamemanaagir, | i

65 |65 65 |65
240 x 300
—
[

Zakres obroébkiosiYiZ
Obrdbka profili z przodu i z tytu

300 x 300

[ 1]

Zakres obrébkiosi YiZ
Obrébka profili z géry i z tytu
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Centrum obrébcze profili SBZ 122/73
Wersja czteroosiowa dla klientéw z branzy konstrukcji metalowych

e Do ekonomicznej i wydajnej obrébki profili z aluminium,
tworzywa sztucznego i cienkosciennych profili stalowych

e Wszystkie procesy obrdbcze, takie jak frezowanie, wiercenie
i gwintowanie, odbywaja sie na nieruchomym profilu w celu
ochrony jego powierzchni

e Ptynne pozycjonowanie osi A w zakresie od -120°do +120°

e Prowadnice okragte do przesuwania zaciskow

e Lepsze wyniki pracy dzieki zastosowaniu inteligentnej
techniki sterowania

e Szybkie pozycjonowanie zespotu obrébczego z predkoscia
dochodzgcg do 120 m/min dzieki zastosowaniu dynamicznych
serwonapeddéw

e Gwintowanie bez uchwytu kompensacyjnego

e Automatyczny magazyn narzedzi z dwunastoma pdtkami na narzedzia
(bez narzedzi)

e Nowoczesne, 4-osiowe sterowanie

e Ergonomiczna praca dzieki zastosowaniu nowoczesnego toza pochytego

e Brak koniecznosci wykonywania ruchu referencyjnego osi gtéwnych
dzieki zastosowaniu systemdw opartych na enkoderach absolutnych

e Unikanie kolizji dzieki automatycznemu rozpoznawaniu zaciskdw
i pozycjonowaniu

o Silnik frezarki Power-Torque z zamknietym uktadem regulacji obrotéow
zapewnia krotki czas uruchomienia i wyhamowania wrzeciona

e Certyfikowane, zintegrowane z napedem funkcje bezpieczeristwa

e Niskie zuzycie pradu dzieki zastosowaniu inteligentnej
techniki sterowania

o Wieksza efektywnosc energetyczna dzieki potgczeniu napedow
osi pomiedzy obwodami

e Awaryjne zasilanie elektryczne (UPS)

e System operacyjny Windows

e Panel PC 18,5", procesor i5, przytgcza USB oraz ztgcze sieciowe

e tatwe i wygodne wprowadzanie programdéw za pomocg eluCam na
panelu operatora rowniez w czasie obrobki

e Zdalna konserwacja online

Wyposazenie maszyny

Chtodzone ciecza wrzeciono frezu 7 kW, S1

Kabina do ochrony operatora

Cztery poziome dociski pneumatyczne do mocowania materiatu
Ogranicznik materiatu, po lewej stronie

Uchwyt narzedzi HSK-F63

Utylizacja wiéréw z wykorzystaniem wanien na wiéry
Smarowanie iloscig minimalng

Wysokowydajny ptyn chtodzacy

Reczny pulpit sterowniczy

Szablon gtebokosci

Opcje

Narzedzia

Uchwyty narzedzi

Dodatkowy ogranicznik do obrébki nadmiarowych dtugosci

po lewej stronie

Prawy referencyjny ogranicznik materiatu do przyktadania elementéw
z obréobkag nadmiarowych dtugosci i drugi obwdéd zaciskowy
Urzadzenie chtodzgce Green-line do szafy sterowniczej z obnizonym
zuzyciem energii

Czytnik kodéw kreskowych

Kabina ochronna do wyboru zamknieta wokot, z dodatkowg

izolacjg akustyczng

Standardowo cztery zaciski. Mozliwe jest rozszerzenie

do o$miu zaciskéw

Zacisk podwojny oraz dodatkowe akcesoria po ztozeniu zapytania
Panel PC 21,6", procesor i7

Uchwyt na notatki

Ostona dZzwiekochtonna

Zespot mocujacy ze zoptymalizowang funkcjg unikania kolizji
Czujniki pomiarowe

135

300x230

[

Zakres obrébkiosiYiz
Obrdébka profili z gory

210x230

[

Zakres obroébkiosiYiZ
Obrdbka profili z przodu i z tytu

300x230

]

Zakres obrébkiosi YiZ
Obrébka profili z géry i z tytu
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Centrum obrébcze profili SBZ 122/74

Wersja czteroosiowa dla klientéw z branzy konstrukcji metalowych
oraz uzytkownikéw przemystowych

e Do ekonomicznej i wydajnej obrébki profili z aluminium,
tworzywa sztucznego i cienkosciennych profili stalowych

e Wszystkie procesy obrébcze, takie jak frezowanie, wiercenie
i gwintowanie, odbywaja sie na nieruchomym profilu.

e Ptynne pozycjonowanie osi A w zakresie od -120°do +120°

e Prowadnice liniowe do przesuwania zaciskéw, autonomiczne

e Lepsze wyniki pracy dzieki zastosowaniu inteligentnej techniki
sterowania

e Szybkie pozycjonowanie zespotu obrébczego z predkoscia
dochodzgcg do 120 m/min dzieki zastosowaniu dynamicznych
serwonapeddéw

e Gwintowanie bez uchwytu kompensacyjnego

e Automatyczne rozpoznawanie zaciskéw i pozycjonowanie

e Automatyczny magazyn narzedzi z dwunastoma pdtkami na narzedzia
(bez narzedzi)

¢ Nowoczesne, 4-osiowe sterowanie

e Ergonomiczna praca dzieki zastosowaniu nowoczesnego toza pochytego

e Brak koniecznosci wykonywania ruchu referencyjnego osi gtéwnych
dzieki zastosowaniu systemdw opartych na enkoderach absolutnych

e Unikanie kolizji dzieki automatycznemu rozpoznawaniu zaciskow
i pozycjonowaniu

o Silnik frezarki Power-Torque z zamknietym uktadem regulacji obrotéow
zapewnia krotki czas uruchomienia i wyhamowania wrzeciona

e Certyfikowana, zintegrowane z napedem funkcje bezpieczenstwa

e Niskie zuzycie pradu dzieki zastosowaniu inteligentnej
techniki sterowania

e Wieksza efektywnosc energetyczna dzieki potgczeniu napedow
osi pomiedzy obwodami

e Awaryjne zasilanie elektryczne (UPS)

e System operacyjny Windows

e Panel PC 18,5", procesor i5, przytgcza USB oraz ztgcze sieciowe

e tatwe i wygodne wprowadzanie programdéw za pomocg eluCam
na panelu operatora réwniez w czasie obrébki

e Zdalna konserwacja online

Wyposazenie maszyny

e Chtodzone cieczg wrzeciono frezu 7 kW, S1

e Automatyczny uktad przesuwania dociskow

e Automatyczne rozpoznawanie zaciskow

e Kabina do ochrony operatora

e (Cztery poziome dociski pneumatyczne do mocowania materiatu
e Ogranicznik materiatu, po lewej stronie

Uchwyt narzedzi HSK-F63

Utylizacja widréw z wykorzystaniem wanien na wiory
Smarowanie iloscig minimalna

Wysokowydajny ptyn chtodzacy

Reczny pulpit sterowniczy

Szablon gtebokosci

Opcje

Narzedzia

Uchwyty narzedzi

Obustronny pomiar dtugosci

Dodatkowy ogranicznik do obrébki nadmiarowych dtugosci

po lewej stronie

Opcjonalny prawy referencyjny ogranicznik materiatu do przyktadania
elementdéw z obrébka nadmiarowych dtugosci

Urzadzenie chtodzace Green-line do szafy sterowniczej z obnizonym
zuzyciem energii

Czytnik kodéw kreskowych

Kabina ochronna, opcjonalnie z zamknieciem dookota

Stacjonarny magazyn narzedziowy

Standardowo cztery zaciski. Mozliwe jest rozszerzenie do

o$miu zaciskéw

Zacisk podwdjny oraz dodatkowe akcesoria po ztozeniu zapytania
Panel PC 21,6", procesor i7

Uchwyt na notatki

Ostona dzwiekochtonna

Zespo6t mocujacy ze zoptymalizowana funkcjg unikania kolizji

300x230

[

Zakres obrébkiosiYiz
Obrdébka profili z gory

135

210x230

[

Zakres obroébkiosiYiZ
Obrdbka profili z przodu i z tytu

300x230

]

Zakres obrébkiosi YiZ
Obrébka profili z géry i z tytu

slamatec
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Centrum obrébcze profili SBZ 122/75

Wersja piecioosiowa dla klientéw z branzy konstrukcji metalowych
oraz uzytkownikéw przemystowych

e Do ekonomicznej i wydajnej obrébki profili z aluminium,
tworzywa sztucznego i cienkosciennych profili stalowych

e Wszystkie procesy obrébcze, takie jak frezowanie, wiercenie
i gwintowanie, odbywaja sie na nieruchomym profilu.

e Ptynne pozycjonowanie osi A w zakresie od -120°do +120°

e Ptynne pozycjonowanie osi C w zakresie od -220°do +220°

e Wszystkie pie¢ osi moze przesuwac sie symultanicznie dzieki RTCP
(Rotation Tool Centerpoint)

e Dzieki zastosowaniu dodatkowej osi C mozliwa jest czotowa
obrébka od lewej i prawej strony

e Prowadnice liniowe do przesuwania zaciskdw, autonomiczne

e Lepsze wyniki pracy dzigki zastosowaniu inteligentnej
techniki sterowania

e Szybkie pozycjonowanie zespotu obréobczego z predkoscia
dochodzgcg do 120 m/min dzieki zastosowaniu dynamicznych
serwonapeddéw

e Gwintowanie bez uchwytu kompensacyjnego

¢ Na zespole 2-osiowym z osig A i C mozna zatozy¢ tarcze pity
o $rednicy 180 mm

e Automatyczne rozpoznawanie zaciskow i pozycjonowanie

e Ergonomiczna praca dzieki zastosowaniu nowoczesnego toza pochytego

e Automatyczny magazyn narzedzi z dwunastoma pdtkami na narzedzia
(bez narzedzi)

¢ Nowoczesne sterowanie 5-osiowe

e Brak koniecznos$ci wykonywania ruchu referencyjnego osi gtéwnych
dzieki zastosowaniu systemoéw opartych na enkoderach absolutnych

¢ Unikanie kolizji dzieki automatycznemu rozpoznawaniu zaciskdw
i pozycjonowaniu

o Silnik frezarki Power-Torque z zamknietym uktadem regulacji obrotow
zapewnia krotki czas uruchomienia i wyhamowania wrzeciona

e Certyfikowana, zintegrowane z napedem funkcje bezpieczerstwa

o Niskie zuzycie pradu dzieki zastosowaniu inteligentnej techniki
sterowania

o Wieksza efektywnos¢ energetyczna dzieki potaczeniu napeddw osi
pomiedzy obwodami

e Awaryjne zasilanie elektryczne (UPS)

e System operacyjny Windows

e Panel PC18,5", procesor i5, przytagcza USB oraz ztgcze sieciowe

e tatwe i wygodne wprowadzanie programdw za pomoca eluCam na
panelu operatora réwniez w czasie obrobki

e Zdalna konserwacja online

Wyposazenie maszyny

e Chtodzone cieczg wrzeciono frezu 7 kW, S1

e Automatyczny uktad przesuwania dociskow

e Automatyczne rozpoznawanie zaciskow

e Kabina do ochrony operatora

e Cztery poziome dociski pneumatyczne do mocowania materiatu
e Ogranicznik materiatu, po lewej stronie

e Uchwyt narzedzi HSK-F63

e Utylizacja wiéréw z wykorzystaniem wanien na wiory
e Smarowanie iloscig minimalng

¢ Wysokowydajny ptyn chtodzacy

e Reczny pulpit sterowniczy

e Szablon gtebokosci
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Opcje

e Narzedzia

e Uchwyty narzedzi

o Srednica tarczy pity 180 mm

e Obustronny pomiar dtugosci

e Dodatkowy ogranicznik do obrébki nadmiarowych dtugosci
po lewej stronie

¢ Opcjonalny prawy referencyjny ogranicznik materiatu do przyktadania
elementdéw z obrébka nadmiarowych dtugosci

¢ Urzadzenie chtodzgce Green-line do szafy sterowniczej z obnizonym
zuzyciem energii

e Czytnik kodéw kreskowych

e Kabina ochronna, opcjonalnie z zamknieciem dookota

e Standardowo cztery zaciski. Mozliwe jest rozszerzenie do
o$miu zaciskéw

e Zacisk podwojny oraz dodatkowe akcesoria po ztozeniu zapytania

e Panel PC21,6", procesor i7

e Uchwyt na notatki

e Ostona dzwiekochtonna

e Zespot mocujacy ze zoptymalizowana funkcjg unikania kolizji

[ ]

Zakres obrébkiosi YizZ
Obrdbka profili z géry
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DANE TECHNICZNE

z obrébkg czotowa

Dane techniczne SBZ 122/70 plus SBZ 122/71
Maks. d’[ug?sc pol ob'robczych 4150 mm 2150 mm
bez obrébki czotowej

Maks. dtugos¢ pol obrébczych 4000 mm (opcja) 2000 mm

Droga przesuwu osi X

4295 mm, maks. V 60 m/min

4295 mm, maks. V 120 m/min

SBZ 122/73 SBZ 122/74 SBZ 122/75
4050 mm 4050 mm 3851 mm
- - 3525 mm

Droga przesuwu osi Y

910 mm, maks. V 45 m/min

910 mm, maks. V 60 m/min

4176 mm, maks. V 120 m/min

4176 mm, maks. V 120 m/min

4176 mm, maks. V 120 m/min

Droga przesuwu osi Z

475 mm, maks. V 45 m/min

475 mm, maks. V 50 m/min

1040 mm, maks. V 60 m/min

1040 mm, maks. V 60 m/min

1040 mm, maks. V 60 m/min

Kierunek obrébki

1 (gbra), (5 opcjonalnie)

5 (gora, tyt, przdd, lewa, prawa)

540 mm, maks. V 30 m/min

540 mm, maks. V 30 m/min

540 mm, maks. V 30 m/min

Doktadnos¢ pozycjonowania

+/-0,1 mm

+/-0,1 mm

3 (gora, tyt, przdd)

3 (gora, tyt, przdd)

5 (gora, tyt, przdd, lewa, prawa)

Predko$¢ obrotowa wrzeciona frezu

maks. 24 000 obr./min

maks. 24 000 obr./min

+/-0,1 mm

+/-0,1 mm

+/-0,1 mm

Moc wrzeciona frezu

8 kW, S1 z powrotem
(chtodzenie powietrzem)

8 kW, S1 z powrotem
(chtodzenie powietrzem)

maks. 20 000 obr./min

maks. 20 000 obr./min

maks. 20 000 obr./min

Uchwyt narzedzi

HSK-F 63

HSK-F 63

7 kW, S1 (chtodzenie ciecza)

7 kW, S1 (chtodzenie ciecza)

7 kW, S1 (chtodzenie ciecza)

Zmiana narzedzi

automatycznie

automatycznie

HSK-F 63

HSK-F 63

HSK-F 63

Gniazda narzedzi

automatycznie

automatycznie

automatycznie

) 4 (maks. 16) 4 (maks. 16)
W automatycznym magazynie
Gtowica katowa Opcja Tak
Srednica frezu tarczowego 100 mm 120 mm

Srednica tarczy pity

Dtugosé narzedzia (od wymiaru stozka)

maks. 150 mm

maks. 150 mm

12 12 12
Nie Nie Nie
120 mm 120 mm 120 mm
- - 180 mm

Przesuniecie zaciskow

automatycznie

automatycznie

maks. 150 mm

maks. 150 mm

maks. 150 mm

automatycznie

samodzielnie

samodzielnie

Basic (z prowadnica okragta)

Premium (z prowadnica liniowa)

Premium (z prowadnica liniowa)

Zaciski Basic (z prowadnicg okragta) Basic (z prowadnica okragta)
Oprogramowanie eluCam eluCam
Przytacze sprezonego powietrza >7 bar >7 bar

eluCam

eluCam

eluCam

Przytacze elektryczne

400V, 3~,50 Hz, 25 A

400V, 37,50 Hz, 25 A

>7 bar

>7 bar

>7 bar

Zuzycie powietrza na minute

ok. 185 | ze spryskiwaniem

ok. 185 | ze spryskiwaniem

400V, 3,50 Hz, 25 A

400V, 3~,50 Hz, 25 A

400V, 3~,50 Hz, 25 A

ok. 185 | ze spryskiwaniem

ok. 185 | ze spryskiwaniem

ok. 185 | ze spryskiwaniem

Dtugos¢ catkowita 6739 mm 6739 mm
Gtebokos¢ 2180 mm 2180 mm
Wysokos¢ 3000 mm 3000 mm
Masa ok. 2900 kg ok. 2900 kg
Nr zaméwienia 122002370 122002271

7643 mm 7643 mm 7643 mm
2180 mm 2180 mm 2180 mm
3000 mm 3000 mm 3000 mm
ok. 3800 kg ok. 3800 kg ok. 3800 kg
122002273 122002274 122002275
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