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1 | UNTERNEHMEN

1 | EIN UNTERNEHMEN MIT TRADITION SEIT 1928

Bereits 1928 wurde elumatec am Stammsitz in Miihlacker bei Stuttgart gegriindet. Zunichst fertigte elumatec Leichtmetall-Sandgussteile.

Heute sind wir der fithrende Premiumanbieter im Bereich Profilbearbeitung fiir unterschiedlichste Anforderungen und Werkstoffe. Mit 720

Mitarbeitern sowie eigenen Tochtergesellschaften, Niederlassungen und Handlern in tiber 50 Landern sind wir dabei immer in lhrer Ndhe.

Einzigartige Referenzen, eine Vielzahl an Patenten und Erfindungen, iber 28.000 Kunden sowie mehr als 5.000 produzierte

Stabbearbeitungszentren sind Ergebnis und Ausdruck unserer jahrelangen Arbeit.

Nur Qualitdt produziert Qualitdat — Maschinen made by elumatec

Fur uns als fihrenden Premiumanbieter richtet sich der Fokus nicht
allein auf die Verkaufszahlen, sondern vor allem auf eine fiihrende
Position in den Bereichen Qualitat und Service. Unsere Maschinen
bekommen erst dann das Pradikat ,markttauglich”, wenn sie unsere
hohen Anspriiche an Zuverlassigkeit, Effizienz und MalRgenauigkeit
erflllen. Eine garantierte Ersatzteilversorgung von zehn und mehr
Jahren sorgt zudem fiir ein hohes Mal8 an Produktionssicherheit.

Grundlage hierfir ist die Nahe zu lhnen sowie Versténdnis und
Verlasslichkeit auf allen unseren Unternehmensebenen —von der

Entwicklung und Konstruktion tber die Fertigung bis hin zu Vertrieb und

Aftersales. Mit Engagement und Leidenschaft entwickeln wir fir Sie die
optimale Losung und verstehen uns dabei sowohl als Dienstleister wie
auch verlasslichen Partner.

Unser Plus an Know-how

Wir bewegen uns in einem Umfeld von sehr dynamischen Kunden —in
verschiedensten Branchen und mit vollig unterschiedlichen Anforde-
rungen —und missen in kirzester Zeit auf veranderte Anforderungen
und Beddrfnisse eingehen. Durch unsere kurzen Reaktionszeiten, die
weltweite Ndahe und ein HéchstmaR an Verbindlichkeit sind wir dazu
jederzeit in der Lage. In diesem Zusammenhang tberpriifen wir
permanent unsere Fahigkeiten und wissen, dass dies standiges Lernen
und eine dauerhafte Weiterentwicklung unserer Kompetenzen
erfordert. So kdnnen wir Veranderungsprozesse initiieren und
mitgestalten.

Lean & Green

Aufgrund der groRen Vielfalt unserer Maschinen und Losungen setzen
wir auf eine flexible und schlanke Produktion. Konsequent folgen wir in
unsrem Produktionsprozess dem Leitgedanken ,Lean & Green“: Bei
allen Prozessen —vom Zulieferer bis zum fertigen Produkt — achten wir
auf Schonung der Material- und Energieressourcen.




2 | SERVICE

2 | WELTWEIT IN IHRER NAHE - UNSER GARANT FUR IHREN ERFOLG

Weltweit fiir Sie vor Ort

Wir sind mit eigenen Tochtergesellschaften, Niederlassungen und
Handlern in Gber 50 Landern vor Ort und haben Kooperationspartner in
einer Vielzahl weiterer Lander. Wir sind weltweit vertreten, direkt vor
Ort und immer fur Sie erreichbar. Von der Implementierung bis zu
Wartung und Reparatur profitieren Sie schnell und unkompliziert von
unserem Service.

Und wir gehen noch einen Schritt weiter: Gerne helfen wir lhnen, lhre
Maschinen aufzubauen, Ihren Mitarbeitern wertvolles Praxiswissen zu
vermitteln oder wichtige Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten

durchzufiihren. Dazu erarbeiten wir gemeinsam mit lhnen individuelle

Wartungsvertrage, die exakt auf Ihre Anspriiche zugeschnitten sind.

elumatec AG:
Stammhaus Deutschland
elumatec Australien
elumatec Bosnien und Herzegowina
elumatec Bulgarien

elumatec China, Shanghai

elumatec Frankreich

elumatec Indien, Mumbai

elumatec Italien

elumatec Kanada

elumatec Kosovo

elumatec Korea, Sid

elumatec Kroatien

elumatec Malaysia

elumatec Middle East

elumatec Niederlande

elumatec Norwegen

elumatec Osterreich

elumatec Polen
elumatec Rumanien

elumatec Russische Foderation
elumatec Schweden

elumatec Schweiz

elumatec Serbien

elumatec Singapur

elumatec Slowakische Republik
elumatec Spanien/Portugal
elumatec Sudafrika, Johannesburg
elumatec Siidafrika, Capetown
elumatec Tschechische Republik
elumatec Tirkei

elumatec Ungarn

elumatec Vereinigtes Kénigreich
elumatec Vereinigte Staaten

A

Sales & Service Partner Argentinien
Sales & Service Partner Brasilien
Sales & Service Partner Chile
Sales & Service Partner Danemark

Sales & Service Partner Estland

Sales & Service Partner Finnland

Sales & Service Partner Griechenland

Sales & Service Partner Indonesien

Sales & Service Partner Irland

Sales & Service Partner Israel

Sales & Service Partner Japan

Sales & Service Partner Kasachstan

Sales & Service Partner Lettland und Litauen
Sales & Service Partner Mexiko

Sales & Service Partner Taiwan

Sales & Service Partner Thailand

Sales & Service Partner Ukraine

Sales & Service Partner Vietnam

Unsere Ansprechpartner in lhrer Ndhe finden Sie unter: https://www.elumatec.com/de/location-worldwide




3 | PVC-BEARBEITUNG

3 | FUR JEDE ANFORDERUNG DIE PASSENDE LOSUNG

Wir bieten Ihnen ein HochstmaRB an Losungskompetenz

Wir denken weiter — und breiter. Mit unserem umfangreichen
Portfolio an Prozessen, Verfahren und Produkten finden wir
genau die Losung, die auf Ihre spezielle Anforderung passt.
Egal, ob Handwerksbetrieb oder industrieller Profilbearbeiter.

Bei uns bekommen Sie einfache Maschinen mit manueller
Bedienung ebenso wie komplexe Stabbearbeitungszentren mit
CNC-Steuerung nach modernstem Standard. Darliber hinaus
bieten wir Ihnen alle weiteren notwendigen Komponenten fir
eine effiziente, sichere und ergonomische Gestaltung lhrer
Produktionslinien, wie z. B. Montageeinrichtungen,
Rollenbahnen, Transportwagen, Verglasungseinheiten und
Werkzeuge. Unsere Maschinen und Betriebseinrichtungen sind
modular aufgebaut und untereinander kompatibel. Das gibt
Ihnen die Moglichkeit, Ihre Produktionsausriistung jederzeit
flexibel an Ihr Unternehmenswachstum anzupassen — ganz
nach lhrem Bedarf, alles aus einer Hand.

Auf Wunsch stehen wir lhnen auch bei der Planung lhrer
Produktion zur Seite. Dabei setzen wir erfolgreich auf die
Erfahrung von Generationen und haben immer die praktische
Umsetzbarkeit im Blick. Alle unsere Produkte sind ,made by
elumatec”: unser Qualitatsversprechen flr duRerste Prazision,
Langlebigkeit und Stabilitat.




4 | SAGEN

Wir bieten lhnen eine groBe Vielfalt an Sdgen und Ausstattungsvarianten fiir nahezu jede Anforderung und fiir den exakten Zuschnitt in
Lange und Winkel. Unser Sdgeprogramm reicht dabei von 280 mm bis 650 mm Sadgeblattdurchmesser. Bei den Doppelgehrungssigen erfolgt
zudem der Zuschnitt im AuRenmaR, wodurch Profiltoleranzen automatisch nicht in die Schnittlinge eingehen. Uber die optional erhiltliche
PC-Steuerung konnen Sie die benétigten Zuschnitt-Daten aus den gangigen Kalkulationsprogrammen bequem per Netzwerk oder mittels
USB-Schnittstelle libernehmen.

Bei der Entwicklung der Sdgen haben wir insbesondere auf eine schwingungsarme Konstruktion sowie auf hochste Prazision,
tiberdurchschnittliche Robustheit und garantierte Langlebigkeit geachtet. Vor dem Hintergrund, dass eine langfristige 6konomische
Fertigung immer den Menschen mit einbezieht, liegt uns zudem die ergonomische Ausgestaltung des Arbeitsplatzes sehr am Herzen. Ein
weiteres absolutes Highlight unserer Sagen ist deshalb die im Markt einmalige ergonomische Konstruktionsweise. Alle Sagen erméglichen
ein ermiidungsfreies Arbeiten und konnen ergonomisch be- und entladen werden. Basis hierfiir sind unsere iiber lange Jahre gesammelten
Erfahrungen und der damit verbundene kontinuierliche Optimierungsprozess.

Produktiibersicht Produkt Seite
Doppelgehrungssage DG 142 12
Doppelgehrungssage DG 79 14
Manuelle Schnittlangenverstellung mit Digitalanzeige E 111 16
Positioniersteuerung E 390 16
PC-Steuerung E 570 16
PC-Steuerung E 580 16
Gehrungssage MGS 72 18
Gehrungssage MGS 73 19
Keil- und Klinkschnittsage KS 101 20
Tischsage TS 161 22
Glasleistensage GLS 192 24
Unterflursage 930 25
Unterflursage 931 25
Metallkreissage Tischgerat CO 250 26
Metallkreissage CO 275 26

Metallbandsdge S 320 27




4 | SAGEN

4.1 | DOPPELGEHRUNGSSAGEN

Doppelgehrungssdge DG 142

e AuBenmaRzuschnitt bei allen Schnittvarianten maoglich Optionen Steuerungsvarianten

¢ |deale Maschine fir die GroRserienfertigung bei 90°- und

45°-Zuschnitten e DG 142 M Maschinenbett in Stahlblechausfiihrung (nur bei Manuelle Schnittlangenverstellung mit

e SerienmiRig mit Sageblittern Schnittlinge 4.500 mm) Digitalanzeige E 111
e SerienmaRig mit Digitalanzeige E 111 e Zwischenwinkeleinstellung mittels Handrad und
e Vertikale pneumatische Materialspanneinrichtung Digitalanzeige E 111 Positioniersteuerung E 390
e Schutzhauben o Software-Erganzung fiir E 580: Optimierungsprogramm,

Softwaremodul fir Kapp- und Uberldngenschnitte PC-Steuerung E 580
Technische Daten o Etikettendrucker bei Ausfiihrung mit E 390 und E 580

e Fahrbare oder automatisch abschwenkbare Werkstiickauflagen Siehe Seite 16

e Kleinste Schnittlange bei 90° 370 mm e Materialspanneinrichtungen
o Kleinste Schnittlange bei 45° geneigt 370 mm o Kampferanschlag und Anschnittanschlag
e Neigungsbereich nach innen 90°-45° e Absauggerat
e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm ¢ Rollenbahn
e Sdgeblattdurchmesser 500 mm e Sageblatter
e Sageblattdrehzahl 2.300 1/min. e Hochleistungsschneidmittel
e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz e Dosierspriiheinrichtung

e Leistungsabgabe je Motor 4 kW

e Druckluftanschluss 7 bar

e Luftverbrauch je Arbeitstakt 40 | ohne Spriihen, 64 | mit Sprithen
e Zwischenwinkel optional 90°-45°

Schnittlangenvarianten
- 184
e 3.000 mm
e 4500 mm _130
e 6.000 mm
0 50 100 150 200 250 300 350 400
@ 500 mm

DG 142 + E 580 + Sonderzubehor




4 | SAGEN

4.1 | DOPPELGEHRUNGSSAGEN

Doppelgehrungssdge DG 79

e Solide Gusskonstruktion mit integriertem Rundtisch garantiert eine Schnittlangenvarianten Steuerungsvarianten
einwandfreie Profilauflage flr winkelgenaues Abldngen
o Schwenkbereich der Sigeképfe von 0° bis 45° stufenlos nach links und e 3.000 mm Manuelle Schnittlangenverstellung mit
rechts einstellbar. Dadurch AuRen- und InnenmaRzuschnitte méglich e 4.500 mm Digitalanzeige E 111
e Vertikale und horizontale pneumatische Materialspanneinrichtungen e 6.000 mm
gewihrleisten optimale Profilfixierung Positioniersteuerung E 355
e Serienmalig mit Sdgebladttern Optionen
e Serienmalig mit Digitalanzeige E 111 Siehe Seite 16
e Dosierspriheinrichtung e DG 79 M Maschinenbett in Stahlblechausfiihrung LA L S S S B N B S B 5 S e e
(Schnittlange 3.000 mm, 4.500 mm) 0 50 100 150 200 250
Technische Daten e Werkstiickauflagen @ 380 mm
e Kampferanschlag
e Kleinste Schnittlange bei 90° 520 mm e Absauggerate
e Kleinste Schnittlange bei 45° geschwenkt 520 mm e Materialspanneinrichtungen
e Rastpunkte bei 15°, 30° und 45° e Rollenbahnen
e Schwenkbereich von 0° bis 45° stufenlos einstellbar o Sageblatter
e Hydropneumatischer Sdgevorschub e Hochleistungsschneidmittel

e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm
e Sageblattdurchmesser 380 mm

e Sigeblattdrehzahl 2.800 1/min. @
e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz I

e Leistungsabgabe je Motor 3 kW
e Druckluftanschluss 7 bar

DG79+E111




4 | SAGEN

4.7 | STEUERUNGSVARIANTEN

Manuelle Schnittlangenverstellung mit
Digitalanzeige E 111 [01]

e Genaue MaReinstellung durch Digitalanzeige

e Umschaltung von Absolutmal® auf KettenmaR

o |stwertspeicherung der Anzeige bei Netzabschaltung

e Schnelles Ablesen durch digitale Anzeige. Auflésung 0,1 mm

e Umschaltung mm/inch

e Eingabe eines beliebigen Referenzwertes tiber die Fronttastatur

Positioniersteuerung E 390 [02]

e Antriebsunabhangiges Absolut-Messsystem
e Pneumatische Blockierung auf Position

e Ergonomische Anordnung der Bedieneinheit
e Positioniergenauigkeit +/-0,1 mm

e Speicher fir 999 Datensatze

e Mehrsprachige Bedienoberflache

e Umschaltung mm/inch

e 5,7"-Touchscreen

e Touchoptimierte Bedienoberflache

e Schnittstellen fir NEDO-Messstab und Etikettendrucker
e USB-Schnittstelle zum Datenaustausch

PC-STEUERUNG E 570 [03]

e Maschinenvariante in 1- oder 3-Achs-Ausfiihrung erhéltlich

e Antriebsunabhangiges Absolut-Messsystem

e Pneumatische Blockierung auf Position

e Robuster, verschleiBarmer Direktantrieb des fahrbaren
Sageaggregates

e Ergonomische Anordnung der Bedieneinheit

e Positioniergenauigkeit +/-0,1 mm

e PC mit Windows-Betriebssystem zur Bedienung der Maschine

e Mehrsprachige Bedienoberflache

e Fernwartung uber Internet AHFENT] 33300

1] ]
e Umschaltung mm/inch TR
e 10,4“-Touchscreen b
e Touchoptimierte Bedienoberflache
e Schnittstelle flir NEDO-Messstab, Etikettendrucker und
SO SO0 AT

Barcodescanner RUIGEH ARG ST WRI N AGET
e USB-Schnittstelle zum Datenaustausch Q00 450
e Netzwerkanschluss zur Integration in Firmennetzwerk ¥ EEwTH

L L . .
900 450
PC-Steuerung E 580 [04] e Tl
A AR
e Maschinenvariante in 1-, 3- oder 5-Achs-Ausfiihrung erhaltlich
e Antriebsunabhangiges Absolut-Messsystem
e Pneumatische Blockierung auf Position
e Robuster, verschleiBarmer Direktantrieb des fahrbaren
Sageaggregates
e Ergonomische Anordnung der Bedieneinheit
e Positioniergenauigkeit +/-0,1 mm
e PC mit Windows-Betriebssystem zur Bedienung der Maschine
e Mehrsprachige Bedienoberflache
e Fernwartung uber Internet
e Umschaltung mm/inch
e 12"-Touchscreen
e Touchoptimierte Bedienoberflache
e Schnittstelle flir NEDO-Messstab, Etikettendrucker und
Barcodescanner
e USB-Schnittstelle zum Datenaustausch
e Netzwerkanschluss zur Integration in Firmennetzwerk

Wi +

iratiny I ;
G .
10000 450 80,0
EwTHE
L ORA BN IR L

1000.0 450 90.0

riiwani i Tk A
TR,

Tl
SALCERAEL AP AEA1
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4 | SAGEN

4.3 | GEHRUNGSSAGEN

Gehrungssidge MIGS 72/30 Gehrungssidge MIGS 72/10
o Stabiler, geschliffener, durchgehender Auflagetisch mit prazise Siehe MGS 72/30 jedoch:
gelagertem Rundtisch e Untergestell
e VerschleiRfreier und leiser Vielkeilriemenantrieb e Pneumatische Materialspanneinrichtungen (2x horizontal, 1x vertikal)
e Manueller Sdgevorschub e Dosierspriheinrichtung
e SerienmaRig mit Sageblatt
e Tischgerat Technische Daten
Technische Daten e Ldnge 780 mm, Tiefe 900 mm, Hohe 1.600 mm, Gewicht 210 kg

e Schwenkbereich 0°—45° nach links und rechts stufenlos einstellbar
e Rastpunkte bei 15°, 30° und 45°

e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm

e Sageblattdurchmesser 380 mm

e Sigeblattdrehzahl 2.800 1/min.

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe 3 kW

e Lange 780 mm, Tiefe 900 mm, Hohe 815 mm, Gewicht 120 kg

Optionen

e Untergestell

* Pneumatische Materialspanneinrichtung

e Schnellspannbacken

e Anschlag- und Mess-Systeme siehe Seite 28
e Rollenbahnen

e Sageblatter

e Dosierspriheinrichtung

e Hochleistungsschneidmittel

Gehrungssiage MIGS 73/33

Siehe MGS 72/10 jedoch:
e Hydropneumatischer Sagevorschub
e 2-Hand-Bedienung

Technische Daten

e Druckluftanschluss 7 bar

T T T [ T T T T [ T T T T T T r 1T r 1111
0 50 100 150 200 250

e Ldnge 850 mm, Tiefe 900 mm, Hohe 1.450 mm, Gewicht 220 kg @ 380 mm

Optionen

e Absauggerat

e Anschlag- und Mess-Systeme siehe Seite 28

e Rollenbahnen
e Sageblatter
e Hochleistungsschneidmittel

MGS 73/33 + AMS 200 + Rollenbahn




4 | SAGEN

4.4 | KEIL- UND KLINKSCHNITTSAGEN

Keil- und Klinkschnittsdge KS 101/30

e Préazise V-Schnitte in Aluminium- und Kunststoffprofile

* Pneumatischer, stufenlos einstellbarer Sagevorschub fiir schnellen
Ablauf des Sdgevorgangs und prazisen Sageschnitt mit Eilrticklauf

e Einfache Einstellung der Schnitttiefe

e SerienmaRig mit Anschluss fuir Spaneabsaugschlauch und
Spanebehalter

e SerienmaRig mit Sageblattern

e Serienmalig mit Dosierspriiheinrichtung

Technische Daten

e Schnittbereich bei V-Schnitten Schnitttiefe 80 mm, Profilhéhe 100 mm
e Sageblattdurchmesser 300 mm

e Sigeblattdrehzahl 2.800 1/min.

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe je Motor 0,9 kW

e Druckluftanschluss 7 bar

e Luftverbrauch je Arbeitstakt 20 | ohne Spriihen, 44 | mit Spriihen

e Ldnge 980 mm, Tiefe 800 mm, Hohe 1.650 mm, Gewicht 240 kg

Optionen F

e Materialspanneinrichtungen
e Anschlag- und Mess-Systeme siehe Seite 28
e Rollenbahnen

e Sageblatter
e Hochleistungsschneidmittel @ 300 mm 50 0

KS 101/30
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4.5 | TISCHSAGEN

Tischsdge TS 161/00

e Préazises Arbeiten durch Sageschnitt von unten

e GrolRer Schwenkbereich bis 45° nach links und bis 0° nach rechts

e Die besondere Schwenkmechanik mit integriertem Rundtisch erlaubt
bei allen Winkeleinstellungen ein Arbeiten von vorn

e Ein nach hinten verschiebbarer Werkstiickanschlag erméglicht eine
optimale Ausnutzung der Sageblattkapazitat bei breiten und flachen
Profilen

e Manueller Sagevorschub

¢ Manuelle Materialspanneinrichtung (vertikal)

e SerienmaRig mit Sageblatt

e Tischgerat

Tischsdge TS 161/22

e Prazises Arbeiten durch Sageschnitt von unten

e GroRer Schwenkbereich bis 45° nach links und bis 0° nach rechts

¢ Die besondere Schwenkmechanik mit integriertem Rundtisch erlaubt
bei allen Winkeleinstellungen ein Arbeiten von vorn

e Der Maschinenkdrper wird nicht bewegt

e Ein nach hinten verschiebbarer Werkstilickanschlag erméglicht eine
optimale Ausnutzung der Sageblattkapazitat bei breiten und flachen
Profilen

e Maschine mit Untergestell

e Pneumatische Materialspanneinrichtung

¢ Digitalanzeige Schwenken E 111

Technische Daten

Technische Daten:

e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm

e Sdgeblattdurchmesser 280 mm

e Sigeblattdrehzahl 3.200 1/min.

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe 1,05 kW

e Ldnge 650 mm, Tiefe 750 mm, Hohe 1.300 mm, Gewicht 130 kg

Tischsdge TS 161/21

Siehe TS 161/00, jedoch:

e Mit Untergestell

* Pneumatische Materialspanneinrichtung (vertikal)
e Dosierspriheinrichtung

e Wartungseinheit

Optionen

e Digitalanzeige beim Schwenken

e Absauggerat

¢ Anschlag- und Mess-Systeme siehe Seite 28
e Rollenbahnen

e Sageblatter

e Hochleistungsschneidmittel

e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe 1.1 kW

e Sageblattdurchmesser 280 mm

e Sigeblattdrehzahl 3.200 1/min.

e Druckluftanschluss 7 bar

o Luftverbrauch je Arbeitstakt mit Sprithen: 10|

Mitgeliefertes Zubehor:

e Ein Hartmetallsdgeblatt fiir Aluminium und PVC,
280 mm Durchmesser, 88 Zdahne

e Untergestell

e Pneumatische Materialspanneinrichtung (vertikal)

e Dosierspriheinrichtung

Tischsédge TS 161/30

Siehe TS 161/21, jedoch:

e Pneumatischer Sdagevorschub

e Schutzhaube manuell

e Lange 650 mm, Tiefe 750 mm, Hohe 1.300 mm, Gewicht 170 kg

Tischsdge TS 161/31

Siehe TS 161/22, jedoch:

e Pneumatischer Sdgevorschub
e Schutzhaube

e 2-Hand-Bedienung

¢ Digitalanzeige Schwenken E 111

Technische Daten

e Luftverbrauch je Arbeitstakt mit Sprithen: 15 |

: & Mm% matec
@90

TS161/21

w0l e
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TS 161/30
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4.6 | GLASLEISTENSAGEN, UNTERFLURSAGEN

Glasleistensdge GLS 192

e Schnittsage ausgeristet mit Spezialsageblattern zum gleichzeitigen
Hinterschneiden des Glasleistenraststeges

* Problemloses Sdgen von zwei Glasleisten gleichzeitig (Doppelschnitt)

e Serienmalig ausgerlstet mit zwei vertikalen
Materialspanneinrichtungen

e Integrierter Absaugstutzen zum Anschluss eines Absauggerates

e Automatischer Sageablauf, Bedienung mittels FuBschalter

Technische Daten

e Sageblattdurchmesser 200 mm, 98 mm (45° abgeschragt)

e Sigeblattdrehzahl 2.800 1/min.

o Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe 0,9 kW

e Druckluftanschluss 7 bar

e Luftverbrauch je Arbeitstakt 20 |

e Lange 510 mm, Tiefe 1.200 mm, Hohe 1.180 mm, Gewicht 140 kg

(€ |
~—
v/

il
~—
7/

Optionen

e Glasscheibensimulation zum optimalen Zuschnitt von zwei Glasleisten
mit Dichtung. Unsere patentierte Spanneinrichtung simuliert den
Einbauzustand der Glasscheibe beim Zuschnitt der Glasleisten [01]

o Profilspannsystem fir spezielle Glasleisten [02]

o Absauggerat fur Reststiicke [03]

e Glasscheibensimulation mit 12-fach Tiefenanschlag

e Rollenbahn mit Stander

¢ Anschlag- und Mess-Systeme siehe Seite 28

e Profilbeilagen [04]

e Sageblatter

Glasleistensdge GLS 192/031

e Pneumatische V-Schnittsage, ausgeristet mit vier Spezialsdgeblattern
zum gleichzeitigen Hinterschneiden des Glasleistensteges

e Pneumatische Spezialspanneinrichtung fiir Glasleisten, serienmaRig

e SerienmaRig ausgerustet mit zwei (optional vier) vertikalen
Materialspannern

e Sdgen von zwei oder vier Glasleisten gleichzeitig (Doppel- oder
4-fach-Schnitt) durch breiten Sagetisch

e Automatischer Sdgeablauf, Bedienung mittels FuBschalter

¢ Integrierter Absaugstutzen zum Anschluss eines Absauggerates

Technische Daten

e Sigeblattdurchmesser 200 mm und 98 mm (45° abgeschragt)
e Sageblattdrehzahl 2.800 1/min.

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe 0,9 kW

e Druckluftanschluss 7 bar

e Luftverbrauch je Arbeitstakt: 20 |

¢ Rollenbahn 3,0 m lang, 300 mm breit mit Stander

e Anschlussplatte fuir Rollenbahn 300 mm breit

Optionen

¢ Glasleisten-Mess-Systeme siehe Seite 32

Unterflursage 930

Unterflursdge 930

* 2,3 m Schnittlange

e 5-fach horizontale und vertikale Spannvorrichtung
e Automatischer Ablauf

e Arbeitsldnge 2,3 m

e Profilauflagetisch 3,0x 1,3 m

e MaschinenmaBe 3,0x2,0x1,4m

e 400V, 3~ 3 kW

Unterflursadge 931

e 2,3 m Schnittlange fiir Lingsschnitte am Stulp, Altbaurahmen,

e Rahmen, Rahmenspitzenschnitt

e 5-fach horizontale und vertikale Spannvorrichtung

e Schnitthéhe 25/90 mm

e Profilanschlagverstellung mit Digitalanzeige und Handrad von vorn
e Arbeitsldnge 2,3 m

e Profilauflagetisch 3,0x 1,3 m

e MaschinenmaBe 3,1x2,0x1,4m

e 400V, 3~ 3 kW




4 | SAGEN

4.7 | STAHLSAGEN

Metallkreissage Tischgerat CO 250

e Zuschnitt von Armierungsstahlen
e Gehrungsschnitte bis 45° links
e Kihlautomatik

e Spindel-Spannstock mit Doppelspannarm fir gratarmen Sageschnitt

o Sagekopf doppelt gelagert

Technische Daten

e Sageblattdurchmesser 250 mm

e Sageblattdrehzahl 52 1/min.

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe 1 kW

e Ldnge 400 mm, Tiefe 700 mm, Héhe 850 mm, Gewicht 73 kg

Optionen

e Untergestell
Rollenbock MST 1000
e Anschlag- und Mess-Systeme siehe Seite 28

e Rollenbahnen

Metallkreissage CO 275

e Zuschnitt von Armierungsstahlen

e Mit Untergestell und integriertem Werkzeugfach

e Gehrungsschnitte bis 45° links

e Kiihlautomatik

e Konus-Sicherheitskupplung aus gehartetem Stahl zur
Schonung der Sageblatter

e Verschleifarm und leicht einzustellen

Technische Daten

e Sageblattdurchmesser 275 mm

e Sigeblattdrehzahl 33 — 66 1/min.

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e Leistungsabgabe 1,5 kW

e Ldnge 500 mm, Tiefe 850 mm, Hoéhe 1.800 mm, Gewicht 137 kg

Optionen

e Anschlag- und Mess-Systeme siehe Seite 28

¢ Rollenbahnen

CO 275 + Rollenbahn + MMS 200

Metallbandsage S 320

Zuschnitt von Armierungsstahlen

Universelle Metallbandsdge mit groBem Schnittbereich fir
gelegentliche Gehrungsschnitte

Konventionelle Gehrungsschnitte durch Verstellung der
Schraubstockbacken 90°-45°

Beidseitige Kihlmittelzufuhr

Sagebandfihrung Gber Umlenkrollen und Hartmetallbacken
Hydraulische Absenkvorrichtung

Automatische Abschaltung bei Schnittende

Rollenbahnen

Technische Daten

90° rund 320 mm

90° flach 400 x 210 mm oder 430 x 100mm oder 330 x 260mm
45° rund 240 mm

45° flach 220 x 200 mm

Schnittgeschwindigkeiten 30 und 60 m/min.
Sagebandabmessung 3.660 x 27 x 0,9 mm
Sagebandrollendurchmesser 400 mm

Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

Antriebsmotor 1,1/1,4 kW

Lange 2.020 mm, Tiefe 800 mm, Hhe 1.300 mm, Gewicht 390 kg




5 | ANSCHLAG- UND MESS-SYSTEME

Bei uns finden Sie ein breites Spektrum an hochwertigen manuellen oder automatischen Anschlag- und Mess-Systemen sowie eine Vielfalt an
Optionen — wie Zentriereinrichtungen, verschiedene Anschlagsysteme oder Rollenbahnen - fiir nahezu jeden Bedarf und jede Anforderung.
Dariiber hinaus kénnen Sie mit unserer optional erhiltlichen PC-Steuerung, simtliche benétigten Daten bequem iiber das Netzwerk oder eine
USB-Schnittstelle aus den gangigen Kalkulationsprogrammen iibernehmen.

Produktiibersicht Produkt Seite
Anschlag- und Mess-System AMS 200, MMS 200, MMS 100 30
Anschlag- und Mess-System AMS 200 + E 570 30
Anschlag- und Mess-System MMS 200 + E 111 31
Anschlag- und Mess-System MMS 100 31
Glasleisten-Mess-System EMA 201 32
Manuelles Mess-System MMA 201 32
PC-Steuerung E 580 32

Positioniersteuerung E 355 32




5 | ANSCHLAG- UND MESS-SYSTEME

5.1 | ANSCHLAG- UND MESS-SYSTEME

Anschlag- und Mess-System AMS 200, MMS 200,
MMS 100

e Zum exakten Ablangen von Aluminiumprofilen

e Zum Anbau an alle 1-Kopf-Sagen (rechts)

e Anschlagschlitten lasst sich zum Zufihren der Profile hochklappen

e Automatische Riickzugeinrichtung: Kein Nachschnitt des Sageblattes
(Option)

e Patentiertes Schienen- und Wagensystem

Langenvarianten AMS 200, MMS 200, MMS 100

e 1.500 mm (nur bei MMS 100)

e 3.000 mm

e 4.500 mm

e 6.000 mm

e Ausfiihrung zum Anbau links auf Anfrage

Steuerungsvarianten
Anschlag- und Mess-System AMS 200 mit E 570

e Anschlag- und Mess-System mit 1-Achs-Steuerung fir die
Schnittlangenpositionierung

Technische Daten

e Maschinenabhdngig als 1-, 3- oder 5-Achs-Ausfiihrung

e Langenmessung durch antriebsunabhangiges Absolut-Mess-System

e Pneumatische Blockierung auf Position

e Robuster, verschleiRarmer Direktantrieb des fahrbaren
Sageaggregates

e Ergonomische Anordnung der Bedieneinheit

e PC mit Windows-Betriebssystem

e Vier USB-Schnittstellen

e 12“Touchscreen

e Eine serielle Schnittstelle RS 232

e Zwei Netzwerkanschlisse RJ45, 10/100 MBit

e Anschlussmoglichkeit fiir zusatzliche Tastatur und Maus

Option

o Etikettendrucker
e Mel- und Einlesesystem EMA

Ausfiihrungen mit Handradantrieb

Anschlag- und Mess-System MMS 200 mit E 111

Anschlag- und Mess-System mit Schiebeanschlag und Differenzskala
zum genauen und schnellen Einstellen
Digitalanzeige E 111

Technische Daten

Genaue Maleinstellung durch Digitalanzeige

Umschaltung von AbsolutmaR auf KettenmafR
Istwertspeicherung der Anzeige bei Netzabschaltung

Schnelles Ablesen durch digitale Anzeige, Auflésung 0,1 mm.
Elektrischer Anschluss 230V, 1~, 50/60 Hz

Umschaltung mm/inch

Eingabe eines beliebigen Referenzwertes liber die Fronttastatur

Ausfiihrungen mit Handverstellung

Anschlag- und Mess-System MMS 100 mit
Handverstellung

e Verstellung am Anschlagwagen
e Klemmung manuell

MMS 200 + E 111




5 | ANSCHLAG- UND MESS-SYSTEME

5.2 | GLASLEISTEN-MESS-SYSTEME

Manuelles Mess-System MMA 201

e Manuelles Messen von Glasleisten durch mechanisches Abtasten e Umschaltung mm/inch
e Manuelles Messen bis 1.500 mm mit Verlangerung bis 2.500 mm e Schnittstelle RS 232

e Schnittstelle USB frontseitig
Glasleisten-Mess-System EMA 201

Option

o Elektronisches Messen von Glasleisten mit einer Genauigkeit von 0,2 mm

Manuelle Schnittdateneingabe tiber Mess-Chip (Teleskopmessstab)
oder Online

Drahtlose Messdatenibertragung mittels Mess-Chip,
standortunabhingig ohne lastige Ubertragungskabel

Leichter handlicher Teleskopmessstab mit

Speichermdoglichkeit von 255 verschiedenen Messungen
SerienmaRig mit elektronischem Teleskopmessstab

(Messldange 2.500 mm) und Mess-Chip

Option

e Langenvarianten

Positioniersteuerung E 355

Antriebsunabhdngiges Mess-System

Positioniergenauigkeit +/- 0,1 mm pro Meter

Pneumatische Blockierung auf Position

5,7“-Matrixdisplay mit Folientastatur und Handrad zur Navigation
in den Bedienmenis

Speicher fiir 1.000 Datensatze. Korrekturwerte flr Profile

Im Satzspeicher kénnen Satznummer, Langenmal3, Profilnummer,
Winkelposition und Stiickzahl abgespeichert werden

Sprachumschaltung

o Etikettendrucker

PC-Steuerung E 580

e Maschinenvariante in 1-, 3- oder 5-Achs-Ausfiihrung erhaltlich

e Antriebsunabhangiges Absolut-Messsystem

e Pneumatische Blockierung auf Position

e Robuster, verschleiBarmer Direktantrieb des fahrbaren
Sageaggregates

e Ergonomische Anordnung der Bedieneinheit

e Positioniergenauigkeit +/-0,1 mm

e PC mit Windows-Betriebssystem zur Bedienung der Maschine

¢ Mehrsprachige Bedienoberflache

e Fernwartung uber Internet

e Umschaltung mm/inch

e 12"-Touchscreen

e Touchoptimierte Bedienoberflache

e Schnittstelle flir NEDO-Messstab, Etikettendrucker und
Barcodescanner

e USB-Schnittstelle zum Datenaustausch

e Netzwerkanschluss zur Integration in Firmennetzwerk

GLS 192 + MMA 201

TS 161 + EMA 201




6 | FRASEN

Heute sind Maschinen fiir die verschiedensten Arten des Frdsens, wie z. B. Wasserschlitzfrasen, Kopier- oder Ausklinkfrdsen, nicht mehr
wegzudenken. Insbesondere in der Produktion von Kunststoff-Fenstern. Bei uns finden Sie ein breites Spektrum an hochwertigen manuellen

oder automatischen Ausfiihrungen sowie eine Vielzahl von Optionen — wie Zentriereinrichtungen, verschiedene Anschlagsysteme oder
Rollenbahnen - fiir nahezu jeden Bedarf und jede Anforderung.

Produktiibersicht Produkt Seite
Wasserschlitzfrase WSF 74/03 36
Griffolivenbohr- und Frasmaschine GF 171 38
3-Spindel-Kopierfrase KF 178 39

Ausklinkfrase

AF 222
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6.1 | WASSERSCHLITZFRASE

Wasserschlitzfrase WSF 74/03

e Drei Frasaggregate zum automatischen Frasen- und Bohren von
Wasserschlitzen und Beltftungséffnungen in PVC-Profilen

o Frasaggregate in Kompaktbauweise mit automatischem Vorschub fir
Frastiefe und Schlitzlange

e VerschleiRfreie Motoren mit Spindeldrehzahl 17.000 1/min.

e Komplettbearbeitung des linken und rechten Teils eines Fligel- und
Rahmenprofilstabes durch pneumatische Verstellung des unteren
Frasaggregates

e Inder Lange einstellbare Anschldage ermoglichen das Bearbeiten von
unterschiedlich hohen Profilen

e Einfache Verstellung der Aggregate (Winkel, Hohe und Tiefe) nach
Skala

e Pneumatische Materialspannung

e Aggregate sind einzeln einschaltbar

e SerienmalRig mit drei HM-Fraser (Durchmesser 5 mm)

.
1]
_— FE2 _ ™"
Auflage
\ .

Technische Daten

e Drei Frasaggregate

e Frasspindeldrehzahl 17.000 1/min.

e Bohrhub 100 mm

e Frashub 50 mm

e Frashéhe 110 mm

e Frastiefe 100 mm

e Querhub 195 mm

e Schwenkung des unteren Frasaggregates +/- 30°
e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50/60 Hz
e Leistungsabgabe je Motor 0,74 kW

e DruckluftanschluB 7 bar

e Luftverbrauch je Arbeitstakt 15|

e Ldnge 1.000 mm, Tiefe 1.000 mm, H6he 1.600 mm
e Gewicht 280 kg

FE1

50 mm

50 mm

FE3

195 mm

120 mm

FE1

100 mm

100 mm

WSF 74
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6.2 | KOPIERFRASEN, GRIFFOLIVENBOHR- UND FRASMASCHINE

Griffolivenbohr- und Frasmaschine GF 171/00

e Das Griffolivenbohraggregat mit 3-Spindel-Bohrkopf und
automatischem Vorschub erlaubt ein Arbeiten in zwei Ebenen ohne
Materialumspannung. Dieses Aggregat ist in der Hohe einstellbar

e Tlrbearbeitung moglich

e Kopierfrasen nach Seitenanschlagen oder Schablone im Verhaltnis 1:1

e Pneumatischer Kopierstift zweistufig flir zwei verschiedene
Fraserdurchmesser

e Einfacher Werkzeugwechsel durch ,,Spindle lock”

e Pneumatische Materialspanneinrichtung

Bohrspindeldrehzahl 750 1/min.

Druckluftanschluss 7 bar

Luftverbrauch je Arbeitstakt 12 |

Léange 780 mm, Tiefe 930 mm, Hohe 1.545 mm, Gewicht 230 kg

Optionen

Technische Daten

Frasbereich horizontal nach Anschlag 300 x 120 mm
Frasbereich horizontal nach Kopierschablone 285 x 110 mm

e Spannbereich der Profile mit Bohraggregat 150 x 130 mm
e Hub 105 mm

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

e |eistungsabgabe Frasmotor 0,74 kW

e Frasspindeldrehzahl 12.000 1/min.

e Leistungsabgabe Bohrmotor 1,05 kW '

GF 171/10 mit Zentriereinrichtung fir Griffsitz mittig

GF 171/11 mit Anschlagsystem rechts und links fir konstanten
Griffsitz

Pneumatische Zusatzkopierstifte (zur optimalen Ausnutzung der
Fraserschablone)

Hydropneumatischer Vorschub mit Eilgang

Spannzangen

Sonder-Materialspanneinrichtungen

Anschlagsysteme

Fras- und Bohrwerkzeuge

GF 171/11

3-Spindel-Kopierfrase KF 178/10

¢ Die ideale Maschine fir die rationelle Turenfertigung

e Zum Frasen von Profilzylindern und Rundrosetten
(Sicherheitsschlosser) in Profilsysteme bzw. Mehrkammerprofile mit
groRer Bautiefe

e Drei vollig unabhangig voneinander arbeitende Kopierfrasaggregate

e Separate Bedienung der horizontalen und vertikalen Fraskopfe

e Spannen des Werkstiickes nach oben zur Anlageflache des Schlosses,
dadurch entfallt das Neueinstellen der Maschine fiir das DornmaR bei
unterschiedlich hohen Profilen

e Einfacher Werkzeugwechsel durch ,,Spindle lock”

o Flexibles Anschlagsystem mit Auflagerollen und verstellbaren
Klappanschlagen

Frasspindeldrehzahl 12.000 1/min.

Spannbereich der Profile 115x100 mm

Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz

Leistungsabgabe je Motor 0,74 kW

Druckluftanschluss 7 bar

Luftverbrauch je Arbeitstakt 12 | ohne Spriihen, 24 | mit Spriihen
Lange 980 mm, Tiefe 1.250 mm, Hohe 1.610 mm, Gewicht 360 kg

Technische Daten

3-Spindel-Kopierfrase KF 178/13

Siehe KF 178/10 jedoch:
¢ Stufenlose Drehzahlregelung von 3.000 1/min. bis 12.000 1/min.
Dadurch kénnen auch diinnwandige Stahl- und Edelstahlprofile

Frasaggregat oben:
e Frasbereich nach Anschlag und Kopierschablone 340x100 mm
e Hub 110 mm

Frasaggregat unten:

e Frasbereich nach Anschlag und Kopierschablone 240x85 mm
e Hub vorne 95 mm

e Hub hinten 45 mm

gefrast werden

Optionen

Kopierschablonen
Kopierschablonenrohlinge
Spannzangen
Anschlagsysteme
Fraswerkzeuge
Hochleistungsschneidmittel

KF 178/10
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6.3 | AUSKLINKFRASEN

Ausklinkfriase AF 222/02

e Zum Frasen von Kampfer- und Turprofilen aus Kunststoff Optionen
e Groler Frasbereich bis 400 mm
o Stufenlose Tischhohenverstellung e Absauggerat
e Manueller Vorschub des Frasaggregates e Revolveranschlag 4-fach fur Tischhohe
e Werkzeuge bis 280 mm Durchmesser einsetzbar e Digitalanzeige
e Materialanschlag nach rechts und links bis 60° schwenkbar. e Fraser
Ausklinkungen bis 30° (spitze Winkel links und rechts). Rastung e Hochleistungsschneidmittel

bei 90° mit Indexstift
e Zwei Anbaupositionen flir Materialanschlag

e Mit Werkzeugschnellwechselsystem und ,Spindle lock” fur
einfachen Werkzeugwechsel

e Prazise, leichtgangige und verschleiBarme Kugelumlauffiihrungen

e Flexibel durch horizontale und vertikale pneumatische
Materialspannung

¢ Tiefenanschlag fiir vier verschiedene Ausklinktiefen N

e Integrierter Stutzen mit Absaugschlauch zum Anschluss an eine '&'
Absauganlage

e Dosierspriiheinrichtung

e Automatischer Sicherheitsvorhang

Technische Daten

e Fraserdurchmesser max. 280 mm

e Fraserbohrung 40 mm

e Profilhdhe max. 165 mm

e Frashohe 145 mm

e Frastiefe 110 mm

e Fraslange 400 mm

e Frasspindeldrehzahl 2.800 1/min.

e Hub 550 mm

e Leistung 2,5 kW bei 400 V/50 Hz

e Druckluftanschluss 7 bar

o Leistungsabgabe 2 kW

o Luftverbrauch 10| je Arbeitstakt, mit Minimalmengenschmierung 20 |
e Ldnge 1.540 mm, Tiefe 905 mm, Hohe 1.000 mm, Gewicht 248 kg

AF 222/02




7 | ARMIEREN

Wir bieten Ihnen eine Vielfalt an Armierungsschraubern, die sowohl als Tischgerat wie auch mit Maschinenstdnder erhiltlich sind. Die
Ausstattungsvarianten reichen von der manuellen liber die automatische Schraubenzufuhr bis hin zur integrierten Diibel-Bohreinheit.
Samtliche Maschinen sind duBerst robust, langlebig und dazu flexibel einsetzbar.

Produktiibersicht Produkt Seite

Drehschrauber TP 2000 44
Armierungsschraubanlage ADS 259 44



7 | ARMIERUNGSSCHRAUBER

7 | ARMIERUNGSSCHRAUBER, ARMIERUNGSSCHRAUBER EIN-STAB

Drehschrauber TP 2000

e In Griffausfihrung fir manuellen Schraubeneinwurf

Armierungsschraubanlage ADS 259/00

e Fir die Bearbeitung eines Profilstabes

e Manueller Transport des Profilstabes

e Schraubvorgang wird durch FulRschalter ausgelost

e Manueller Schraubeneinwurf

e Automatische Tiefenabschaltung unabhangig von der Werkstiickhohe
e Tischgerat

Technische Daten

e Max. Drehmoment 6 Nm bei 2.400 1/min.
e Druckluftanschluss 67 bar

e Schraubenldnge 13,0-45,0 mm

e Schaftdurchmesser 3,0-4,5 mm

e Kopfdurchmesser 6,0-9,0 mm

RD 3010

: "" TP 2000

Armierungsschraubanlage ADS 259/01

Siehe ADS 259/00, jedoch:
e Automatische Schraubenzufiihrung

Armierungsschraubanlage ADS 259/10

e Fir die Bearbeitung eines Profilstabes

e Manueller Transport des Profilstabes

e Schraubvorgang wird durch FuRschalter ausgel6st

e Manueller Schraubeneinwurf

e SerienmaRig ausgerustet mit Rollenbahn rechts und links

e Mit Untergestell

e Automatische Tiefenabschaltung unabhangig von der Werkstiickhéhe
e Pneumatische Materialspanneinrichtungen (horizontal)

Technische Daten

e Max. Drehmoment 6 Nm bei 2.400 1/min.

e Druckluftanschluss 6—7 bar

e Schraubenldnge 13,0-45,0 mm

e Schaftdurchmesser 3,0-4,5 mm

o Kopfdurchmesser 6,0-9,0 mm

e Ldnge 3.600 mm, Tiefe 550 mm, Hohe 1.500 mm, Gewicht 68 kg

ADS 259/00

Armierungsschraubanlage ADS 259/11 Armierungsschraubanlage ADS 259/20
Siehe ADS 259/10, jedoch: Siehe ADS 259/11, jedoch:
e Automatische Schraubenzufiihrung e Automatische Dubellochbohreinheit (von unten)

e 6-fach-Revolveranschlag zur Verstellung des Werkstiickanschlages
fr unterschiedliche Profilbreiten (manuell)

ADS 259/11




8 | STABBEARBEITUNGSZENTREN

Die rationelle Stabbearbeitung — vom Handwerksbetrieb bis hin zum industriellen Betrieb — ist fiir unsere Konstruktion und Entwicklung der

MaRBstab. In diesem Zusammenhang bieten wir ein bislang einmaliges Produktportfolio: Vom ,,Stand alone“-Stabbearbeitungszentrum bis hin

zur komplexen Fertigungsanlage haben wir fiir jede Kunststoff-Fensterfertigung das richtige Produkt und den passenden Automatisierungs-

grad im Programm.

Unsere Stabbearbeitungszentren SBZ 608, SBZ 609, SBZ 610, SBZ 615,
SBZ 616 und SBZ 620 sind modular aufgebaute Stabbearbeitungszentren,
die in den verschiedenen Ausbaustufen effiziente Automatisierungs-
|6sungen fir jeden Bedarf bieten. Die unterschiedlichen Bearbeitungen
werden dabei profilunabhdngig ohne Konterprofile und vollautoma-
tisch an Kunststoffprofilen mit oder ohne Stahlarmierung
durchgefihrt.

Durch diese intelligente Struktur im Baukastensystem konnen alle
Anforderungen bei der Maschinenkonzeption berticksichtigt werden —
das betrifft ebenso die Anzahl der Bearbeitungen wie auch die ge-
winschte Kapazitat. Die Stabbearbeitungszentren sind so konzipiert,
dass die groRtmogliche Anzahl an Bearbeitungsvorgangen vom
manuellen in den automatisierten Prozess tibernommen wird.

Die Stationen im Einzelnen:

Beladestation
Beladestation mit Zuflihrmagazin: Beladen mit bis zu zehn Profil-
stangen, stabile und schwingungsarme Stahl-SchweiRkonstruktion.

Produktiibersicht

Zuschnittzentrum
Zuschnittzentrum
Zuschnittzentrum
Stabbearbeitungszentrum
Stabbearbeitungszentrum
Stabbearbeitungszentrum
Nachfolgezentrum
Nachfolgezentrum

3-Achs-Stabbearbeitungszentrum

Fras- und Bohrstation

Bearbeiten ohne Umriisten mit dem Werkzeugtrager fir bis zu 30
Bearbeitungseinheiten, optimale Bohr- und Frasergebnisse dank der
speziellen elumatec-Konzeption.

Ubergabeeinheit mit Pufferfunktion
Das Bindeglied fiir noch mehr Effizienz.

Sadgestation
Vielseitig, prazise, schnell. Je nach Bedarf mit 1-, 3- oder 5-Blatt-
Sagesystem.

Entladestation
Noch mehr Zeit sparen —auch den letzten Arbeitsschritt optimieren.

Maschinensteuerung
Manuell, per Barcode-Scanner, USB oder Netzwerk — mit
elumatec-Maschinen offen fiir alle Eingaben.

Produkt Seite
SBZ 610/03 48
SBZ 610/05 49
SBZ 616/01 50
SBZ 620 52
SBZ 615 54
SBZ 610 56
SBZ 609 58
SBZ 608 60
SBZ 122/71 62
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8.1 | ZUSCHNITTZENTREN

Zuschnittzentrum SBZ 610/03
Das Allround-Talent im Einsatz als schneller Sdgeautomat.

Maximale Bearbeitungsgeschwindigkeit bei hochstem
Qualitatsniveau durch drei Sdgeaggregate.

Sageautomat mit drei fest eingebauten Sageaggregaten fiir den

Zuschnitt von Profilen fir den Fenster-, Tiren- und Fassadenbau.

e Arbeitsablauf nach individuellem Bedarf von links nach rechts
oder umgekehrt

e Eintransport mit motorisch stufenlos verstellbarer Greifzange

e Anhebefunktion fur liickenfreie Beladung des Zufiihrmagazins

e Flhrung der Profile auf Rollen garantiert Schonung von Profil
und Schutzfolie

e Zuschnittoptimierung ohne prozessbedingten Abfall

¢ Innengreifer zur Vermeidung von Profilbeschadigungen

o Integrierte Mess-Sensorik zur Reststiick-Erkennung

e Teileaustransport Gber Abschiebetisch

e Industrie-PC mit Windows-Betriebssystem

Technische Daten

e Fassungsvermoégen Zufiihrmagazin elf Profilstabe

e Profilstablange 500 - 6.500 mm

e Profilquerschnitte B x H bis 130 x 205 mm

o Teilelangen 300 —4.000 mm

e Drei groRdimensionierte Sageblatter mit 550 mm Durchmesser
e Drei kraftvolle Sdgemotoren mit jeweils 4 kW

Optionen

e Teileaustransport profilschonend iber Riemenférderer mit
verschiedenen Fassungsvermogen
e Schallschutzkabine

Zuschnittzentrum SBZ 610/05

Siehe SBZ 610/03, jedoch:

Mit finf fest eingebauten Sdgeaggregaten fiir den Zuschnitt von
Profilen fir den Fenster-, Tlren- und Fassadenbau mit geschraubten
und geschweiften Kdmpferverbindungen

Beidseitiger Klinkschnitt méglich

Spitzschnitt moglich

SBZ 610/03
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8.1 | ZUSCHNITTZENTREN

Zuschnittzentrum SBZ 616/01
Sageautomat fiir Kunststoffprofile

e Belademagazin fir bis zu neun Profilstabe

e Anhebefunktion fir Taktung der Leerfacher

e Ein- und Austransport mit motorisch stufenlos verstellbarer
Greifzange

e Gummierte Greiferbacken zum Verhindern von Profilbeschadigungen

e Pneumatischer Sdgevorschub

o Teileaustransport Gber Abschiebetisch

Optionen

Technische Daten

Vorschub mittels Servoachse

Etikettendrucker

Teileaustransport profilschonend tiber Riemenforderer mit
verschiedenen Fassungsvermogen

Dichtungsniederhalter fiir prazises Schneiden der Dichtung
Hohe Anlagen flr prazises Sagen von hohen Profilen

e GroRdimensioniertes Sageblatt mit 550 mm Durchmesser

e Schnittbereich siehe Schnittdiagramm

e Sdgemotor 4 kW

e Stufenloser Schwenkbereich mit Servoachse von 22,5° bis 157,5°

o

o
50 -—
100 o—
150
200
250 o——
300

@ 550 mm

SBZ 616/01
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8.2 | STABBEARBEITUNGSZENTREN

Stabbearbeitungszentrum SBZ 620

Die mitwachsende Lésung fir maximale Kapazitat. Bearbeitungsstationen

Maximale Individualisierung dank des modularen Aufbaus. e Fassungsvermogen von bis zu 30 Bearbeitungseinheiten
e Bohraggregat mit Getriebe mit 1,2 kW

Modulare, nachtraglich erweiterbare Verkettung eines Stabbearbei- e Schwenkbare Armierungsschraubeinheit

tungszentrums SBZ 610/03 mit bis zu drei Nachfolgezentren SBZ 609 fuir

maximale Leistung. Sagestation

e Drei groBdimensionierte Sdgeblatter mit 550 mm Durchmesser
e Arbeitsablauf nach individuellem Bedarf von links nach e Drei kraftvolle Sdgemotoren mit jeweils 4 kW
rechts oder umgekehrt
e Patentierte Profiltransportanlage
e Eintransport mit motorisch stufenlos verstellbarer Greifzange
e Anhebefunktion fur lickenfreie Beladung des Zufiihrmagazins
e Flhrung der Profile auf Rollen garantiert Schonung von Profil
und Schutzfolie
o Gleichzeitige Armierungsverschraubung durch vorgelagerte
Schraubstationen
e Zuschnittoptimierung ohne prozessbedingten Abfall
¢ Innengreifer zur Vermeidung von Profilbeschddigungen
e Integrierte Mess-Sensorik zur Reststiick-Erkennung
e Teileaustransport Gber Abschiebetische
e Industrie-PCs mit Windows-Betriebssystem

Technische Daten

e Fassungsvermogen Zuflihrmagazin elf Profilstabe
e Profilstabldnge 500 - 6.500 mm

o Profilquerschnitte B x H bis 130 x 205 mm

e Teileldngen 400 - 4.000 mm

SBZ 620 mit automatischer Abstapelung
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8.2 | STABBEARBEITUNGSZENTREN

Stabbearbeitungszentrum SBZ 615/13

Das Geschwindigkeitswunder, optimiert fir Profile ohne Stahlarmierung.
Maximale Bearbeitungsgeschwindigkeit bei hochstem Qualitdtsniveau
durch Parallelbearbeitung.

Stabbearbeitungszentrum fiir Zuschnitt, Bohren und Frasen von Profilen
fiir den Fenster-, Tlren- und Fassadenbau ohne Stahlarmierung mit
geschraubten Kampferverbindungen.

e Arbeitsablauf nach individuellem Bedarf von links nach rechts oder
umgekehrt

e Eintransport mit motorisch stufenlos verstellbarer Greifzange

e Anhebefunktion flr lickenfreie Beladung des Zufiihrmagazins

e Flhrung der Profile auf Rollen garantiert Schonung von Profil und
Schutzfolie

e Zuschnittoptimierung ohne prozessbedingten Abfall

e Zwischenpufferung des Profilstabes zwischen Bearbeitung und
Zuschnitt

¢ Innengreifer zur Vermeidung von Profilbeschddigungen

e Integrierte Mess-Sensorik zur Reststlick-Erkennung

o Teileaustransport Gber Abschiebetisch

e Industrie-PC mit Windows-Betriebssystem

Technische Daten

e Fassungsvermogen Zuflihrmagazin elf Profilstabe
Profilstablange 500 - 6.500 mm

o Profilquerschnitte B x H bis 130 x 205 mm

e Teileldangen 300 - 4.000 mm

Bearbeitungsstationen

e Fassungsvermogen von bis zu 30 Bearbeitungseinheiten
e Frisaggregate mit bis zu 20.000 1/min.

e Bohraggregat mit Getriebe mit 1,2 kW

Sagestation
¢ Drei groRdimensionierte Sageblatter mit 550 mm Durchmesser
e Drei kraftvolle Sdgemotoren mit jeweils 4 kW

Optionen

o Teileaustransport tiber Riemenférderer mit verschiedenen
Fassungsvermogen

e Aufrichtvorrichtung fiir schwierig zu spannende Profile

e Schallschutzkabine

Stabbearbeitungszentrum SBZ 615/15

Siehe SBZ 615/13, jedoch:

o Mit finf fest eingebauten Sdgeaggregaten fiir Zuschnitt, Bohren und
Frasen von Profilen fir den Fenster-, Tlren- und Fassadenbau ohne
Stahlarmierung mit geschraubten und geschweilRten
Kampferverbindungen

Stabbearbeitungszentrum SBZ 615/23

Siehe SBZ 615/13, jedoch:

e Mit einer zweiten Bearbeitungsstation zur weiteren
Leistungssteigerung flr Zuschnitt, Bohren und Frasen von Profilen fur
den Fenster-, Tliren- und Fassadenbau ohne Stahlarmierung mit
geschraubten Kampferverbindungen

Stabbearbeitungszentrum SBZ 615/25

Siehe SBZ 615/23, jedoch:

e Mit funf fest eingebauten Sdgeaggregaten fir Zuschnitt, Bohren und
Frasen von Profilen fir den Fenster-, Tiren- und Fassadenbau ohne
Stahlarmierung mit geschraubten und geschweif3ten
Kéampferverbindungen

SBZ 615/23
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8.2 | STABBEARBEITUNGSZENTREN

Stabbearbeitungszentrum SBZ 610/13

Das Allround-Talent im Einsatz als Stabbearbeitungszentrum mit
maximaler Flexibilitdt. Komplette Stabbearbeitung in Profile ohne
Stahlarmierung.

Stabbbearbeitungszentrum flr Zuschnitt, Bohren und Frasen von
Profilen fur den Fenster-, Tiren- und Fassadenbau ohne Stahlarmierung
mit geschraubten Kampferverbindungen.

e Arbeitsablauf nach individuellem Bedarf von links nach rechts
oder umgekehrt

e Eintransport mit motorisch stufenlos verstellbarer Greifzange

e Anhebefunktion fur lickenfreie Beladung des Zufiihrmagazins

e Flhrung der Profile auf Rollen garantiert Schonung von Profil
und Schutzfolie

e Zuschnittoptimierung ohne prozessbedingten Abfall

e Innengreifer zur Vermeidung von Profilbeschadigungen

e Integrierte Mess-Sensorik zur Reststiick-Erkennung

e Teileaustransport Gber Abschiebetisch

e Industrie-PC mit Windows-Betriebssystem

Technische Daten

e Fassungsvermogen Zuflihrmagazin elf Profilstabe
e Profilstablange 500 - 6.500 mm

o Profilquerschnitte B x H bis 130 x 205 mm

e Teilelangen 300 —4.000 mm

Bearbeitungsstation

e Fassungsvermogen von bis zu 30 Bearbeitungseinheiten
e Frasaggregate mit bis zu 20.000 1/min.

e Bohraggregat mit Getriebe mit 1,2 kW

Sagestation
e Drei groBdimensionierte Sdageblatter mit 550 mm Durchmesser
o Drei kraftvolle Sdgemotoren mit jeweils 4 kW

Optionen

e Teileaustransport Giber Riemenférderer mit verschiedenen
Fassungsvermogen

e Aufrichtvorrichtung fiir schwierig zu spannende Profile

e Schallschutzkabine

Stabbearbeitungszentrum SBZ 610/15

Siehe SBZ 610/13, jedoch:

o Mit finf fest eingebauten Sdgeaggregaten fiir Zuschnitt, Bohren und
Frasen von Profilen fir den Fenster-, Tiren- und Fassadenbau ohne
Stahlarmierung mit geschraubten und geschweifSten
Kampferverbindungen

o Bei kompletter Stabbearbeitung sind Sédgen und Bearbeiten in zwei
Stationen mit zwischengelagertem Transportpuffer aufgeteilt — das
optimiert die Kapazitdatsausnutzung

Stabbearbeitungszentrum SBZ 610/23
Bearbeitungseinheiten zur Bearbeitung von PVC-Profilen
Siehe SBZ 610/13, jedoch:

e Zwei Bearbeitungsstationen
Stabbearbeitungszentrum SBZ 610/25

Bearbeitungseinheiten zur Bearbeitung von PVC-Profilen

Siehe SBZ 610/13, jedoch:
e Zwei Bearbeitungsstationen
e 5-Blattsage (45°/45°/90° vorne, 45°/45° hinten)

SBZ 610/23
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8.3 | NACHFOLGEZENTREN

Nachfolgezentrum SBZ 609

Schnelles Nachfolgezentrum fiir Armierungsverschraubung, Bohren und
Frasen von Profilzuschnitten fiir den Fenster-, Tliren- und Fassadenbau
mit und ohne Stahlarmierung.

Ausgefiihrt in portalbauweise fiir hohe Profilquerschnitte und
prozessoptimierten Durchlauf. Zusatzliche Effizienz durch
Parallelbearbeitung des ausgelagerten Armierungsschraubers.

e Arbeitsablauf nach individuellem Bedarf von links nach
rechts oder umgekehrt

e Eintransport mit motorisch stufenlos verstellbarer Greifzange

e Anhebefunktion fur lickenfreie Beladung des Zufiihrmagazins

e Flhrung der Profile auf Rollen garantiert Schonung von Profil und
Schutzfolie sowie das Durchfiihren von langen Bearbeitungen ohne
Umzuspannen

e Gleichzeitige Armierungsverschraubung durch vorgelagerte
Schraubstation

¢ Innengreifer zur Vermeidung von Profilbeschddigungen

e Integrierte Mess-Sensorik zur Teilelangenkontrolle

e Teileaustransport Gber Abschiebetisch

e Industrie-PC mit Windows-Betriebssystem

e Barcode-Scanner

Technische Daten

Fassungsvermoégen Zufiihrmagazin elf Profilstabe
Teilelangen 300 - 4.000 mm

Profilquerschnitte B x H bis 130 x 205 mm
Fassungsvermogen von bis zu 30 Bearbeitungseinheiten
Frasaggregate mit bis zu 20.000 1/min.

Bohraggregat mit Getriebe mit 1,2 kW

Schwenkbare Armierungsschraubeinheit fiir das Schrauben
von beiden Seiten

Optionen

Teileaustransport Uber Riemenférderer mit verschiedenen
Fassungsvermogen

Zusatzliche Armierungsschraubeinheiten fir mehrere
Schraubensorten

Aufrichtvorrichtung flr schwierig zu spannende Profile
Armierungsschraubeinheit mit geregeltem Servoantrieb fir
geflihlvolles Anziehen

Schallschutzkabine

SBZ 609
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8.3 | NACHFOLGEZENTREN

Nachfolgezentrum SBZ 608

Nachfolgezentrum fir Armierungsverschraubung, Bohren und Frasen
von Profilzuschnitten fir den Fenster-, Tiren- und Fassadenbau mit
und ohne Stahlarmierung.

Ausgefiihrt in portalbauweise fiir hohe Profilquerschnitte und
prozessoptimierten Durchlauf.

e Arbeitsablauf nach individuellem Bedarf von links nach
rechts oder umgekehrt

e Eintransport mit motorisch stufenlos verstellbarer Greifzange

e Anhebefunktion flr lickenfreie Beladung des Zufiihrmagazins

e Flhrung der Profile auf Rollen garantiert Schonung von Profil
und Schutzfolie sowie das Durchfiihren von langen Bearbeitungen
ohne Umzuspannen

¢ Innengreifer zur Vermeidung von Profilbeschddigungen

e Integrierte Mess-Sensorik zur Teilelangenkontrolle

e Teileaustransport Gber Abschiebetisch

e Industrie-PC mit Windows-Betriebssystem

e Barcode-Scanner

Technische Daten

e Fassungsvermogen Zufliihrmagazin elf Profilstabe

e Teileldngen 300 - 4.000 mm

o Profilquerschnitte B x H bis 130 x 205 mm

e Fassungsvermégen von bis zu 30 Bearbeitungseinheiten

e Frasaggregate mit bis zu 20.000 1/min.

e Bohraggregat mit Getriebe mit 1,2 kW

o Zwei kraftvolle Armierungsschraubeinheiten mit
Standardbitaufnahme

Optionen

e Zusatzliche Armierungsschraubeinheiten fir mehrere
Schraubensorten

o Aufrichtvorrichtung fiir schwierig zu spannende Profile

e Schallschutzkabine

SBZ 608
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8.4 | STABBEARBEITUNGSZENTREN

Stabbearbeitungszentrum SBZ 122/71

Fur die wirtschaftliche und rationelle Bearbeitung von Aluminium-,
Kunststoff- und Stahlprofilen

Alle Arbeitsgénge wie Frasen, Bohren und Gewindeschneiden finden
bei ruhendem Profilstab zur Schonung der Profiloberflache statt
Eine in die Spindel integrierte Rotationseinheit (Dreheinrichtung)
ermoglicht die Verstellung des Rotationswinkelkopfes auf
0°-90°-180°-270°

Arbeitsergebnisse werden durch intelligente Regeltechnik verbessert
Schnelle Positionierung des Bearbeitungsaggregates mit bis zu

120 m/min. durch dynamische Servoantriebe

Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter

Werkzeuglange (ab KegelmaRB) max. 150 mm
Spannerverschiebung automatisch

Spanner Basic (mit Rundfiihrung)

Software eluCam

Druckluftanschluss >7 bar

Elektrischer Anschluss 400V, 3~, 50 Hz, 25 A
Luftverbrauch pro Minute ca. 185 | mit Sprihen
Gesamtldange 6.739 mm

Tiefe 2.180 mm

Hohe 2.810 mm

Gewicht ca. 2.900 kg

) o 135 65 65 65 65 — 65
Automatische Spannererkennung und -positionierung ik ;] - 135 _—
Automatischer Werkzeugwechsler mit vier Werkzeugablageplatzen Maschinenausstattung 1
(ohne Werkzeuge)

Automatischer Werkzeugwechsler fiir einen Winkelkopf o Luftgekiihlte Frasspindel 8 kW, S1 300x300 S L0x300 300x300
Moderne 3-Achs-Steuerung e Kabine zum Schutz des Bedieners ]

Keine Referenzfahrt der Achsen erforderlich durch Einsatz von e Vier horizontale pneumatische Materialspanneinrichtungen ] ] -
Absolutdrehgebersystemen e Ein Materialanschlag, links [ [ 1]

Vermeidung von Kollisionen durch automatische Spannererkennung
und -positionierung

Power-Torque-Frasmotor mit geschlossener Drehzahlregelung fir
kurze Hochlauf- und Bremszeiten der Spindel

Zertifizierte, antriebsintegrierte Sicherheitsfunktionen

Niedriger Stromverbrauch durch intelligente Regeltechnik
Energieeffizienter durch Zwischenkreiskopplung der Achsantriebe
Windows-Betriebssystem

Werkzeugaufnahme HSK-F63

Frasspindel mit integrierter Rotationseinheit (0°-90°-180°-270°)
fur Winkelkopf

Rotationswinkelkopf HSK-F63 fiir zwei Werkzeuge
Spaneentsorgung lber Spanewannen
Minimalmengenschmierung

Hochleistungsschneidmittel

Handbediengerat

15“ Flachbildschirm, USB-Anschliisse und Netzwerkanschluss e Tiefenmal}
Einfache und komfortable Programmeingabe durch eluCam am
Bedienterminal auch wahrend des Bearbeitungsablaufs Optionen

Fernwartung Gber TCP/IP bei vorhandenem Internetzugang

Technische Daten

Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 4.150 mm
Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 4.000 mm
Verfahrweg X-Achse 4.295 mm, Vmax. 120 m/min.

Verfahrweg Y-Achse 910 mm, Vmax. 60 m/min.

Verfahrweg Z-Achse 475 mm, Vmax. 60 m/min.
Bearbeitungsrichtung 5 (oben, hinten, vorne, links, rechts)
Positioniergenauigkeit +/- 0,1 mm

Frasspindeldrehzahl max. 24.000 1/min.

Frasspindelleistung 8 kW, S1 mit Rickfihrung (luftgekihlt)
Werkzeugaufnahme HSK-F63

Werkzeugwechsel automatisch

Vier (max. 16) Werkzeugablageplatze im automatischen Magazin
Winkelkopf

Scheibenfraserdurchmesser 120 mm

Unterbrechungsfreie Stromversorgung (USV)

Werkzeuge

Werkzeugaufnahmen

Automatischer Werkzeugwechsler flir max. vier Standardwerkzeuge
Automatischer Werkzeugwechsler fiir Winkelkopf

Langenmessung beidseitig

Zusatzanschlag fiir Uberldngenbearbeitung links

Green-Line Kuhlgerat fur den Schaltschrank mit reduziertem
Energieverbrauch

Barcode-Scanner

Schutzkabine wahlweise rundum geschlossen, mit zuséatzlicher
Schallschutzddmmung

Einfache Bedienung durch das moderne elumatec Customer Interface
(ECI)

StandardmaRig vier Spanner. Erweiterbar auf bis zu acht Spanner
Rechter Materialreferenzanschlag zum Anlegen der Werkstiicke mit
Uberlangenbearbeitung

Doppelspannung sowie weiteres Zubehor auf Anfrage

Bearbeitungsbereich Y- und Z-Achse
Stabbearbeitung von oben

Bearbeitungsbereich Y- und Z-Achse
Stabbearbeitung von vorne und hinten

Bearbeitungsbereich Y- und Z-Achse
Stabbearbeitung von oben und hinten

SBZ 122/71
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Angepasst an die Bediirfnisse der jeweiligen Kunststoff-Fensterfertigung prasentieren wir eine groBe Auswahl an Produkten, Varianten und
Moglichkeiten. Wir bieten lhnen ,Stand alone“-Maschinen, 1- und Mehrkopfmaschinen; auBerdem gehéren automatisierte Schweil-Verputz-
linien fiir das Parallel-SchweiRverfahren bzw. das Hochtemperatur- oder Hochgeschwindigkeits-Schweien zu unserem Portfolio. Alle

Produkte unterliegen einem kontinuierlichen Verbesserungsprozess und werden stetig weiterentwickelt. Damit sind unsere Maschinen und
Varianten immer auf dem neuesten Entwicklungsstand und in héchster Qualitat verfiigbar.

Produktiibersicht Produkt Seite
2-Kopf-Schweifmaschine 25720 LV 66
1-Kopf-Schweifmaschine ES 710 LV 68
Verputzmaschine EV 834 70
Verputzmaschine EV 832 71
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9.2 | 1- UND MEHRKOPF-SCHWEISSMASCHINEN

2-Kopf-SchweiBmaschine ZS 720 LV

e Fester L-Kopf (90°) Optionen min-
e Variabler L-Kopf (30°-180°)
o Stufenlos einstellbare Anschlage ermdglichen das SchweilRen jeden e Dichtungsniederhalter fur den Inneneckbereich
Winkels zwischen 30° und 180° e SchweiBzulagen 305 ﬂ \‘:llil) ﬂ
e Beheizte Schweilraupen-Begrenzungsmesser, einstellbar auf eine e SchweiBzulagen fur Profile mit eingezogener Dichtung
SchweiBraupenbegrenzung von 0,2 bis 2,0 mm, zum SchweifRen von e Profilanschlag fir kleine Rahmen (Abbrand) ergibt kleinstes
folien- und acrylbeschichteten Profilen RahmenmaR 300 mm max.
e Ebenfalls geeignet zum Schweiflen von groRBvolumigen Profilen o Auflagearme

(Monoblock)

e Automatische Anpassung bei unterschiedlichen Profilquerschnitten w ﬂ

durch sensorgesteuerte Abbrandzeit
e Wartungsfreundlich z. B. durch einfaches Reinigen der

SchweiBspiegel, Spezialspannfedern zum schnellen Wechsel der
Teflonfolie \ /

e Einfacher Wechsel der Profilanschlagplatte fiir unterschiedlichen ,"9 %
SchweiBabbrand (Standard 6 mm)

e Korrosionsbestandige Schweilschlittenfihrung m

e SerienmaRig mit hhenverstellbaren Auflagearmen

Technische Daten

e Verwendungszweck [01, 03, 04]

o Rechter Kopf im Einkopf-Modus zusatzlich [01-03]
e Zwei L-Spiegel

e Breite L-Spiegel 340 mm

e Hohe L-Spiegel 300 mm

e Bei 90° max. Profilbreite 180 mm

e Bei 180° max. Profilbreite 220 mm

e Max. Profilhdhe 210 mm

e Min. Profilhéhe 40 mm

¢ Min. Profilhdhe mit Sonderanlage 20 mm

e Max. Profillange 2.520 mm (Sonderlange Option)
e Kleinstes RahmenmaR 480 mm

e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50/60 Hz

e |eistungsabgabe 5,2 kW

e Druckluftanschluss 6—8 bar

e Luftverbrauch pro Schweifung 120 |

e Lange 3.265 mm, Tiefe 750 mm, Hohe 1.800 mm, Gewicht 950 kg

25720 LV
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9.2 | 1- UND MEHRKOPF-SCHWEISSMASCHINEN

1-Kopf-Schweifmaschine ES 710 LV

e Geeignet zum SchweiRen von groRvolumigen Profilen
(Monoblock-Profilen)

e Beheizte Schweillraupen-Begrenzungsmesser, einstellbar auf eine
SchweiRraupenbegrenzung von 0,2 bis 2,0 mm, zum SchweiRen von
folien- und acrylbeschichteten Profilen

Technische Daten

e Verwendungszweck [01—-03]

e SchweiBraupenbegrenzung 0,2 —2,0 mm

e SchweiBraupen-Temperaturregelung 0° —70° C

e Max. Profilhéhe 210 mm

e Elektrischer Anschluss 230V, 1~, 50/60 Hz

e |eistungsabgabe 2,7 kW

e Luftverbrauch pro SchweiBung 60 |

e Lange 920 mm, Tiefe 950 mm, Hohe 1.875 mm, Gewicht 320 kg

Optionen

e Schweillzulagen
e SchweiRzulagen fiir Profile mit eingezogener Dichtung
e Dichtungsniederhalter fiir den Inneneckbereich

min.

o

N1

maxe.

W

ES710LV
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9.3 | VERPUTZMASCHINEN

Verputzmaschine EV 834

Siehe EV 832, jedoch:
o Vier Fraserplatze fur frei zusammenstellbare Frasersatze

e Vier Frasspindeln fur Fraserdurchmesser bis max. 260 mm

e Fehlerminimierung durch intelligente automatische
Profilunterscheidung zwischen Rahmen und Fliigel auf
Frasplatz 1 und 2

Technische Daten

e Frasspindeldurchmesser 32 mm
e Eine Frasspindel fiir Fraspakete bis Hohe 200 mm B ﬂ

e Linge 980 mm, Tiefe 1.700 mm, Héhe 1.670 mm, Gewicht 590 kg Verputzmaschine EV 832

e Gleichzeitige Bearbeitung von AuRenkonturen sowie den Optionen
SchweiRraupen an Ober- und Unterseite

e Zwei Fraserplatze fir frei zusammenstellbare Frasersatze e Frasspindel 200 mm

¢ Dank gefederter Nutmesser optimales Nutbild bei konvexen und e Verputzfraser

konkaven Profiloberflachen
— o Verstellbarer Einzug zieht auch schwere und hohe Profilelemente
(z.B. Hausttiren) exakt und sicher ein
e Kein Verdrehen der Profile durch horizontale und
vertikale Einspannung

e Fraserdurchmesser bis 260 mm fir Profile mit extremer

Bautiefe moglich
m e SerienmaRige Abblaseinrichtung, dadurch keine Ungenauigkeiten
durch Festsetzen von Spanen
o Vielseitig durch einzeln zuschaltbare Nutmesser und Fraser sowie
individuelle und schnell austauschbare Fraserkombinationen

Technische Daten

e Verwendungszweck [01—-03]

¢ RahmengréRe max. theoretisch unbegrenzt
e AuBenmall min. RahmengrofRe 290 x 290 mm
e Innenmal min. RahmengréRe 160 x 160 mm

e Profilhohe max. 200 mm
e Profilhdhe min. 25 mm
m e Fraserdurchmesser max. 260 mm
e Frasspindeldrehzahl 3.200 1/min.
e Frasspindeldurchmesser 32 mm
e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz
e Leistungsabgabe 2,5 kW
e Druckluftanschluss 7 bar

e Luftverbrauch je Arbeitstakt 100 |
e Ldnge 980 mm, Tiefe 1.700 mm, Hohe 1.670 mm, Gewicht 495 kg
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Die Beschlagmontage an Fliigel- und Rahmenelementen ist ein weiterer unerldsslicher Prozess — ganz besonders in der Kunststoff-
Fensterfertigung. Bei uns finden Sie alle relevanten Produkte wie Fliigelanschlagtische, automatische Fliigelbeschlagschrauber oder
komplette Rahmenmontagezentren. Abgerundet wird das Beschlagmontageprogramm von verschiedenen Lager- und Pufferregalen sowie
automatischen Abstapel- und Lagersystemen. Sdmtliche Produkte kénnen flexibel auf Ihren individuellen Bedarf abgestimmt werden.

Produktiibersicht Produkt Seite
Flugelanschlagzentrum FAZ 2800 74
Beschlagregal BR 36 74
Beschlagregal BR 40 74

Rahmenmontagezentrum RMZ 4000 76
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10.1 | FLUGELBESCHLAG

Fliigelanschlagszentrum FAZ 2800

Fligelanschlagzentrum fiir die Beschlagmontage an Kunststoff- und
Aluminium-Fensterfliigeln

e Ergonomisches Verschrauben der Beschldge in kiirzester Zeit

e Flugelanschlagtisch zum Messen und Ablangen von Beschlagteilen

e Optimierung der Fligelbearbeitung durch Zusammenfassung von
diversen Arbeitsgangen an einem Arbeitsplatz

e Montagetisch pneumatisch neigbar

o Fligel-Mess- und Zentriereinrichtung pneumatisch verfahrbar

e Beschlagstanze mit Anschlagen fir Griffsitz mittig und konstant

e Zwei Anschlagklotze fur unterschiedliche Fligelbreiten

e Schraubeinheit fahrbar mit pneumatischer Hohenverstellung [01]

e Handeinwurftrichter fir zweite Schraubenlange

e Automatische Tiefenabschaltung

e Schraubenzufuhrgerat

e Tischauflage mit Kunststoff-Gleitleisten

Technische Daten

e Tischlange 2.800 mm
e Tischbreite 1.400 mm
e Gesamtldnge 3.400 mm
* Gesamtbreite 2.000 mm
e Gewicht 450 kg
e Tischhohe einstellbar 850 — 1.000 mm
e Tischneigung ca. 15°
e Flugelinnenmalle ca. 280 —2.300 mm
e Druckluftanschluss 7 bar
e Luftverbrauch:
- Schrauber ca. 250 I/min.
- Spanneinrichtung ca. 35 |/min.
e Schraubenabmessungen:
- Kopfdurchmesser ca. 5,0 - 9,0 mm
- Schaftdurchmesser ca. 3,5 -4,5 mm
- Lange ca. 10,0 -35,0 mm
e Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz
o Elektrische Anschlussleistung ca. 3 kW

Optionen

e Eckbandbohreinheit [02]

o Griffolivenbohreinheit [03]

e Schlosskastenfraseinheit [04]

e Beschlagregal

e Stanzwerkzeug [05]

e Bohr- und Eindreheinheit (Anuba)

Beschlagregal BR 36

Beschlagregal mit 36 Fachern flr Gbersichtliche Lagerung der Beschlage

am Fligelmontageplatz [06]

Stabile Stahlkonstruktion

Beschlagregal bestehend aus 36 Fachern

Mit sechs Winkelauflagen fiir Eckumlenkungen
Platz fir Monitor und Halterung fir Tastatur

Technische Daten

Lange 3.100 mm

Breite 1.525 mm

Hohe 2.100 mm

36 Facher

FachgroRe unten 265 x 200 mm
FachgréRe oben 265 x 100 mm
Sichere Belastung ca. 800 kg
Gewicht 400 kg

Beschlagregal BR 40

Beschlagregal mit 36 Fachern fur tGbersichtliche Lagerung der Beschlage

am Fligelmontageplatz [06]

Stabile Stahlkonstruktion
Beschlagregal bestehend aus 40 Fachern
Mit sechs Winkelauflagen fiir Eckumlenkungen

Technische Daten

Lange 3.100 mm

Breite 1.525 mm

Hohe 2.100 mm

40 Facher

FachgréRe unten 265 x 200 mm
FachgréRe oben 265 x 100 mm
Sichere Belastung ca. 800 kg
Gewicht 400 kg

FAZ 2800
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10.2 | RAHMENBESCHLAG

Rahmenmontagezentrum RMZ 4000

¢ Die innovative und hocheffiziente Beschlagbohr- und Schraubstation
fr Eck- und Scherenlager-Rahmen

e Schnelles und exaktes Arbeiten — diese Maschine sorgt flir einen
erstaunlichen Produktivitdtsschub bei der Fensterherstellung

e Durch die einfache Handhabung und den ergonomisch gestalteten
Ablauf ist das Bohren, Setzen und Verschrauben der Eck- und
Scherenlager durch nur einen Mitarbeiter gewahrleistet

e Aufgrund des verfahrbaren Anschlagsystems entfallt das aufwandige
Bohren der Aufnahme- und Schraubenlocher mittels Schablone

e Flr die Bearbeitung von mehrfligeligen Rahmen kann die Einheit um
90° gedreht werden

e Die Verstelleinrichtung ist in Y-Richtung zum Bohren der
Tragzapfenlocher an mehrfligeligen Rahmen lber Rastermale
positionierbar

e Mit der vertikalen und auf Schiebeschlitten manuell verfahrbaren
Schraub-Vorschubeinheit werden die Eck- und Scherenlager am
geschlossenen Rahmen verschraubt

e Die Einheit ist mit einer automatischen Schraubenzufiihrung, einer
Schrauberturbine zum Verschrauben von selbstbohrenden Schrauben
und pneumatischer Schraub-Tiefenabschaltung ausgeristet

e Pneumatische Rahmen-Spann- und Positioniereinrichtung tiber
Tischmitte verfahrbar

e Mogliche Rahmenfalzmale von 360 bis 3.400 mm

e Zwei pneumatisch absenkbare Falzanschldge mit Revolver fir bis zu
vier verschiedene Rahmenbautiefen

e Laser-Einrichtung zum Anzeigen der Schraubposition

Technische Daten

Tischlange 4.040 mm

Tischbreite 1.700 mm

Gesamtlange 4.220 mm
Gesamtbreite 2.010 mm

Hoéhe 1.720 mm

Tischhohe einstellbar 950 — 1.050 mm
RahmengrofRe min. 560 x 200 mm
RahmengrofRe max. 3.800 x 1.700 mm
Profilhéhe min. 54 mm

Profilhéhe max. 110 mm

Gewicht 650 kg

Druckluftanschluss 7 bar
Luftverbrauch:

- Schrauber ca. 250 |/min.

- Spanneinrichtung ca. 40 |/min.
Schraubenabmessungen:

- Kopfdurchmesser ca. 5,0 —9,0 mm

- Schaftdurchmesser ca. 3,5 -4,5 mm
- Lange ca. 10,0-35,0 mm

Elektrischer Anschluss 230/400V, 3~, 50 Hz
Motorleistung 1.1 kW bei 2.825 1/min.

RMZ 4000
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Qualitatskontrolle ist ein wichtiger Bestandteil — nicht nur in der Kunststoff-Fensterproduktion. In diesem Zusammenhang stellen unsere
Kontroll- und Verglasungseinheiten in Bezug auf Flexibilitat, robuste Bauweise und Prézision genau das richtige Werkzeug dar.

Produktiibersicht Produkt Seite

Kontroll- und Verglasungseinheit VE 3000 | 4000 80
Kontroll- und Verglasungseinheit VE 3000/60 81
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Kontroll- und Verglasungseinheit VE 3000 Kontroll- und Verglasungseinheit VE 3000/60
Kontroll- und Verglasungseinheit fiir das Verglasen und die Endkontrolle Optionen Kontroll- und Verglasungseinheit fiir das Verglasen und die Endkontrolle Option
in Einzel- und SerienflieRfertigung
e Einfuhrrollen kpl. rechts e Stabile Stahlkonstruktion e Hohenverstellung VE 3000/60
e Stabile Stahlkonstruktion e Einfuhrrollen kpl. links e Schnelle, exakte Fenster-, Tiren- und Elementenmontage
e Schnelle, exakte Fenster-, Tiren- und Elementenmontage e Profilschoner fir Tragrollen ¢ Genauigkeit durch parallele Spannbalkenpressung
e Genauigkeit durch parallele Spannbalkenpressung ¢ Neigungsverstellung von 0° — 8° e Zur Verglasung und Funktionskontrolle
e Zur Verglasung und Funktionskontrolle e Zum Koppeln von Rahmen und Fliigeln
e Zum Koppeln von Rahmen und Fliigeln e Mit manuell abschwenkbaren Pressbalken
o Stufenlose Hohenverstellung e Aussparung fir Wetterschenkel
e Zwei pneumatisch abklappbare und verfahrbare Pressbalken ¢ Pneumatische Mittenzentrierung
e Einfache Handhabung durch FuBschalter Kontroll- und Verglasungseinheit VE 4000 e Einfache Handhabung durch FuBschalter
e Druckluftanschluss 4-fach o Ablage fur Werkzeug
Siehe VE 3000, jedoch: e Druckluftanschluss 4-fach
Technische Daten e Spannbreite max. 4.000 mm
e Ladnge 5.440 mm Technische Daten
e Lange 4.410 mm e Gewicht 580 kg
e Breite 1.180 mm e Lange 3.050 mm
e Hohe 2.600 mm e Breite 900 mm

e Spannbreite max. 3.000 mm e Hohe 2.600 mm

e Spannbreite min. 400 mm e Spannbreite max. 2.800 mm

e Hohenverstellung 500 mm e Spannbreite min. 390 mm
e Spannbalkenhohe 2.300 mm

e Spannbalkenbreite 120 mm

e Spannbalkenhéhe 2.300 mm

e Spannbalkenbreite 100 mm

e Untere Rollenbahnbreite 120 mm
e Gewicht 370 kg

e Tragkraft 150 kg

e Druckluftanschluss 7 bar

e Luftverbrauch 35 |/min.

e Untere Rollenbahnbreite 200 mm
e Gewicht 470 kg

e Tragkraft 200 kg

e Druckluftanschluss 7 bar
e Luftverbrauch 35 |/min.

VE 3000/60
VE 3000
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12 | PRODUKTIONSPLANUNG - OPTIMIERTE FERTIGUNGSPROZESSE 60 Fenster und Tiiren in acht Stunden
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Eines der wichtigsten Themen bei der Auswahl des individuell passenden Produktes ist die Integration der Maschine(n) in die Produktion |
—unter der MaBBgabe hochster Wirtschaftlichkeit.
4m @
Wir bieten lhnen in diesem Zusammenhang ganzheitliche Losungen in So erhalten Sie bei uns alles perfekt aufeinander abgestimmt aus
Kombination mit internationaler Erfahrung. Egal, ob Sie Serien- oder einer Hand; die Grundlage fiir den wirtschaftlichen Fortbestand lhres
4
Auftragsfertiger sind — wir helfen Ihnen bei der Einrichtung geeigneter Unternehmens — bei Neuplanungen wie auch bei Veranderungs- m
Produktionsstrukturen. prozessen.
Gemeinsam mit lhnen durchleuchten wir Ihre Werkstatt oder lhre am
Fertigung, analysieren lhre Umgebung und unterstiitzen Sie bei der Die elumatec-Betriebs- und Montageeinrichtungen finden Sie in
anschlieBenden Gestaltung oder Optimierung. Kurze Wege, Material- unserem separaten Katalog ,Montage & Logistik”. — ame) LT
. . . . . . . TTTTTTTTT l.“

bereitstellung und Materialfluss sind dabei nur einige Merkmale eines Ll E

T T
optimierten Fertigungsprozesses. Hinzu kommt unser umfassendes 4m RENEEEEN
Produktportfolio vom Arbeitstisch iber Stabbearbeitungszentren bis ENREENE
hin zum Glaspuffer inklusive Sortierung fiir eine effektive Produktions-
planung.
30 Fenster und Tiiren in acht Stunden 100 - 120 Fenster und Tiiren in acht Stunden
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[TITITIITTI @7:: o Zuschnittzentrum @ Zubehorsage o Fligelmontagelinie o Glasleistensage
D
e e @ Nachfolgezentrum o SchweiRputzlinie e Rahmenmontage
1T TTTT T
LI LI L L1 @ Stahlzuschnitt o Verteilung Rahmen- / o Glaspuffer und Kommissionierer

Flugelmontage mit Puffersystem
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200 Fenster und Tiiren in acht Stunden

MM [mm

160 m

]

@ Glasleistensage

o Stabbearbeitungszentrum

o Stahlzuschnittzentrum

@ Zubehorsage

o Flugelmontagelinie

o Schweil/Putzlinie, Doubleline-H

o Rahmenmontage mit automatischem Logistik-Puffersystem
o Glaspuffer und Kommissionierer

o Logistiksystem & Rolladenmontage

300 Fenster und Tiiren in acht Stunden

176 m
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38m

o Stabbearbeitungszentrum 1 Power Center-PP

e SteelCut, Stahlzuschnittzentrum

@ Zubehorsage

@ Glasleistensage

o HSM, SchweiR/Putzlinie

e Doubleline-VSM, SchweiR/Putzlinie

Automatisches Logistik - Puffersystem

Arbeitstische /Rahmenmontage

automatischer Fligelbeschlagschrauber,

Fligelmontagelinie, Stulpsage

o Verglasungspresse
@ automatisches Logistik - Puffersystem

@ Glaspuffer und Kommissionierer

Q automatisches Logistigsystem & Rolladenmontage
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Software eluCad von elusoft

elusoft GmbH - Lésungen fiir intelligente und wirtschaftliche Profilbearbeitung

Die elusoft GmbH entwickelt Softwarelosungen, mit denen schnell und einfach Bearbeitungsprogramme fiir elumatec-Stabbearbeitungs-
zentren erstellt werden konnen. Dazu gehort ,,eluCad”, eine praxisbewdhrte Software fiir Profilbearbeitung, die weltweit in unterschiedlichen

Branchen eingesetzt wird. Das Dienstleistungsspektrum von elusoft umfasst Support, Seminare und Produktionsbegleitungen.

Die elusoft GmbH ist eine Tochtergesellschaft der elumatec AG.

eluCad erleichtert es, Stabbearbeitungszentren zu programmieren.
Diese benutzerfreundliche Software ist so konzipiert, dass der
Anwender nicht selber ISO-Code programmieren muss — er braucht
lediglich seine Daten in eine sinnvoll strukturierte, grafische Oberflache
einzugeben. Das Programm ist intuitiv bedienbar, individuell anpassbar
und zeichnet sich durch praxisorientierte Funktionalitat aus. Flr eine
libersichtliche Darstellung sorgt die 3D-Ansicht, welche konstruierte
Teile am Bildschirm realistisch darstellt. Eine Kollisionskontrolle
beugt teuren Maschinencrashs und dadurch Ausfallzeiten vor. Neue
Werkzeuge lassen sich schnell und einfach anlegen.

Support durch erfahrene Anwendungstechniker

GroRter Vorteil bei einer Geschaftsbeziehung zu elusoft ist

aber das Team, das dahintersteht: Erfahrene Praktiker, die sich durch
Kreativitat, Know-how und Leidenschaft fiir das Entwickeln von
zielgerichteten Losungen auszeichnen. Eigenschaften, die es dem Team
ermoglichten, eine Vorreiterrolle einzunehmen und zu behaupten. Die
sich stetig wandelnde Produktvielfalt bei Kunden erfordert standige
Innovationsbereitschaft und Anpassungsfahigkeit bei elusoft. Das

Team hat die Bereitschaft und die Fahigkeit dazu.

Das Angebot von elusoft umfasst Software-Produkte wie
Stangenbearbeitung, Spannermanagement, Schnittstellen sowie
erganzende Software-Module. Zum Dienstleistungsspektrum gehéren:
Support durch erfahrene Anwendungstechniker, Seminare zur Profil-
bearbeitungssoftware eluCad und den ergdnzenden Modulen,
Produktionsbegleitung beim Kunden, Entwickeln von fertigungs-
spezifischer Software oder Spezial-l6sungen, Einbindung von Sonder-
ausstattungen an der Maschine, Unterstiitzung bei problematischen
Auftragen, 1ISO-Code-Schulung, Einfahren von Programmen und das
Monitoring Gber die Qualitdt des Frasergebnisses. Mehr unter
www.elusoft.de

Anschrift

elusoft GmbH
Breitwasenring 4

D-72135 Dettenhausen

Tel: +49 (0) 71 57 / 526 65 00
Fax: +49 (0) 7157 / 526 65 26
E-mail: info@elusoft.de

www.elusoft.de

eluCad im PVC-Bereich

Bei der Bearbeitung von Kunststoff-Profilen fiir Fenster und Tilren sowie
Armierungsstahl lassen sich die verwendeten Profile einfach anlegen
und die Daten in einer Profildatenbank speichern. Einzelne
Bearbeitungen oder Gruppen von Bearbeitungen kénnen schnell und
Ubersichtlich als Makro angelegt werden. eluCad tGbernimmt Daten
aus vorgelagerten Fensterbauprogrammen und erzeugt anschliefend
das bendtigte Bearbeitungsprogramm. Verfligt ein Unternehmen
tUber mehrere Stabbearbeitungsmaschinen oder Durchlaufzentren im
Maschinenpark, liefert eluCad das passende Bearbeitungsprogramm fir
die ausgewadhlte Zielmaschine.

01 elusoft-Firmensitz in Dettenhausen bei Stuttgart.
02 Schlossbearbeitung: Makros lassen sich einfach in eluCad anlegen
03 Intuitiv bedienbar, Ubersichtliche Darstellung, individuell anpassbar.

Mit eluCad lassen sich schnell und einfach Profile anlegen sowie
Bearbeitungsprogramme erstellen.




Perfekte Profilbearbeitung - seit 1928.
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