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elumatec auf der FENSTERBAU FRONTALE 2016:
Die nachste Stufe bei Flexibilitat und Automation in der Profilbearbeitung

elumatec, Weltmarktfiihrer bei Maschinen fiir die Bearbeitung von Aluminium-, Kunststoff- und Stahlprofilen,
préasentiert in der Halle 3A am Messestand 514 die neueste Losungsgeneration, mit denen Anwender die ndchste
Stufe bei Flexibilitat und Automation und damit eine hohere Wirtschaftlichkeit erreichen kénnen.

e Weltpremiere SBZ 122/74: Leistungsstarkes 4-Achs Stabbearbeitungszentrum fiir Metallbaubetriebe und
industrielle Verarbeiter

¢ Durchlaufzentrum SBZ 628: Allrounder mit Rotationsmodaul fiir die wirtschaftliche und flexible
Non-Stopp-Profilbearbeitung

e SBZ 616 und SBZ 617: Vielseitiges Duo fiir mehr Produktivitdt im PVC-Serien und Sonderbau

¢ eluCad auf YouTube: Die Tutorials zeigen wie die Bearbeitungen noch einfacher und intelligenter
programmiert werden konnen

Fir Bereiche der Profilbearbeitung, in denen 3- oder 4-Achs-Maschinen bendtigt werden, stellt elumatec die beiden
Stabbearbeitungszentren SBZ 122/71 und SBZ 122/74 aus der neuen SBZ 122-Modellfamilie vor. Die Baureihe SBZ 122
gehort mit Giber 1.000 Installationen zu den Erfolgsmodellen der elumatec AG. Dank einer grundlegenden Neukonzeption
ist die Maschine jetzt modular aufgebaut und lasst sich flexibel an unterschiedlichste Anforderungen anpassen.
,Die neue SBZ 122-Modellfamilie verkorpert perfekt die elumatec-Philosophie: Lésungen so eng wie mdglich an den
Anspriichen unserer weltweiten Anwender auszurichten, um damit den héchsten Kundennutzen zu bieten”, erklart
Ralf Haspel, Vorstand fiir Vertrieb und Marketing bei elumatec. Das SBZ 122/71 ist auf die Leistungsanspriiche von
Metallbaubetrieben zugeschnitten. Das SBZ 122/74 richtet sich mit seinem 4-Achs Kopf, den stabilen und kompakten
und autonom verfahrbaren Spannern auf Linearfiihrungen an Kunden aus dem Metallbau und der Industrie.

SBZ 122: Modulare Modellreihe setzt MaBstédbe

Die SBZ 122-Baureihe bietet im Einstiegsegment fiir die automatisierte Profilbearbeitung Funktionen, die MaBstébe
setzen. Komponenten wie intelligente Steuerung, geregelte Spindel, modernes Schrigbett und kraftvolle Servomotoren
sparen Betriebskosten und verbessern die Arbeitsergebnisse — auf kleinstem Raum. Dank der Schutzkabine
braucht die Maschine eine minimale Stellfliche und kommt dadurch kleinen Betrieben mit beschréanktem
Platzangebot entgegen. Gleichzeitig hat sich der Bearbeitungsbereich bis auf 300 mm x 300 mm vergroBert.
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Der drehzahlgeregelte Betrieb der Spindel bringt eine Energie-Einsparung von bis zu 30 Prozent. Zusétzlich sichert die
intelligente Regeltechnik eine extrem hohe Drehzahlkonstanz und damit eine sehr gute Bearbeitungsqualitat auch bei
schnell wechselnden Belastungen. Ein weiterer Vorteil: Durch das leichtere Frdsaggregat und die neue Antriebstechnik
hat sich die Verfahrgeschwindigkeit der Achsen verdoppelt.

Das Ergebnis: Das Bearbeiten von Aluminium-, Kunststoff- und Stahlprofilen gelingt noch schneller, préziser und
lukrativer.

sBz122/71

Stabbearbeitungszentrum SBZ122/74

SBZ 616 und SBZ 617: Vielseitiges Duo fiir mehr Produktivitiat im PVC-Sonderbau

Wie sich komplexe Auftrdge trotz enger Lieferzeiten einhalten lassen, zeigt elumatec mit dem SBZ 616 und
SBZ 617. Die beiden Maschinen automatisieren die Bearbeitung von Kunststoffprofilen vom Zuschnitt (iber das
Ausklinken, Bohren, Fradsen und Schrauben bis zum SchweiBen. Der S&geautomat SBZ 616 sorgt mit seinem
kraftvollen Ségeblatt fiir schnelle und saubere Schnitte. Das SBZ 617 komplettiert als Nachfolgezentrum die
Bearbeitung, einschlieBlich Armierungsstahl und Verschraubung. Beide Zentren punkten durch ihre hohe Flexibilitat.
So lassen sich auf dem SBZ 616 Sidgeschnitte stufenlos in Winkeln von -22,5 bis +22,5 Grad durchfiihren.
Die neun Werkzeuge auf dem Rotationsmodul des SBZ 617 sind in jedem beliebigen Winkel positionierbar. Dadurch und
dank der weiterentwickelten Software konnen Betriebe Sonder- und Schrégelemente effektiver bearbeiten und somit
den Durchsatz in kiirzester Zeit erhdhen und termintreu liefern.
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SBZ 151: Fassaden, Fenster, Tiiren flexible, schnell und maBgenau fertigen

Das 5-Achs-Zentrum SBZ 151 ist auf die rationelle Bearbeitung von Aluminium-und diinnwandigen Stahlprofilen
ausgerichtet. Durch die hohe Automation und modernste Steuerungstechnologie kdénnen Metallbaubetriebe
Kundenwiinsche flexibel, schnell und maBgenau umsetzen. Mit Bearbeitungslangen zwischen 6 und 30 Metern
ermoglicht das SBZ 151 die Bearbeitung auch von auBergewdéhnlich langen Teilen; speziell im industriellen Umfeld.
Alle Arbeitsgédnge wie Frasen, Bohren, Gewindeschneiden und Gewindefrasen, Klinken und Séagen finden am ruhenden
Profilstab statt — so werden die Profiloberflichen bestmdglich geschont. Mit dem optionalen Winkelkopf lassen
sich Profile auch von unten und somit zeitsparend von allen sechs Seiten in einer Aufspannung bearbeiten. Das
mitfahrende Werkzeugmagazin verkiirzt die Zeiten fiir den Werkzeugwechsel. Ebenfalls fiir Tempo sorgen die robusten
und verschleiBarmen Direktantriebe die flir eine ziigige Beschleunigung und Positionierung des Bearbeitungsaggregats
sorgen. Zwei getrennte Arbeitszonen erlauben es, die Maschine im Pendelbetrieb zu nutzen.

Stabbearbeitungszentrum SBZ 151

SBZ 628: Flexibler Allrounder fiir optimale Ergebnisse

Per Monitorwand kénnen sich Besucher iiber das Durchlaufzentrum SBZ 628 informieren. Das neue Erfolgsmodell
von elumatec, das kiinftig in verschiedenen Ausbaustufen verfiighar sein wird, wurde seit seiner Premiere vor
rund zwolf Monaten bereits (iber 30 Mal verkauft. Denn als &uBerst flexibler Allrounder deckt das SBZ 628 bei
unverdndertem Setup eine Vielzahl von Konfigurationen ab und erspart kostspielige Zwischenschritte. Herzstiick ist
das Rotationsmodul. Durch komplettes Umfahren bearbeitet es Profile miihelos von allen Seiten, bevor im Anschluss
das um 360 Grad schwenkbare 4-Achs-Sageaggregat den Zuschnitt erledigt oder Ausklinkungen am Profil anbringt.
Der zum Patent angemeldete Fahrspanner und das Kombispannsystem erlauben eine stationare und ,fliegende”
Bearbeitung. Die Kombination aus Spanntechnik, die auch anspruchsvolle Profilgeometrien zuverléssig fixiert, den acht
frei positionierbaren Werkzeugen sowie den schnelle Antrieben strafft die Bearbeitungszyklen und sichert optimale
Ergebnisse.
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,Die FENSTERBAUFRONTALEisteine wichtige Leitmesse unsererBranche. Sie bietetbeste Moglichkeiten, neue Kontakte zu
kniipfen und bestehende Beziehungen zu unseren Kunden zu vertiefen“, betont elumatec-Vorstand Ralf Haspel. ,Wir laden
Besucherein,dieVorteile derelumatec-Produkte, einzelnundim Zusammenspieluntereinander,sowie die Zusammenarbeit
mit unserer Tochter, der elusoft GmbH sowie unserem Partner, der Stiirtz Maschinenbau GmbH hautnah zu erleben.”

eluCad: Bearbeitungen einfach und intelligent programmieren

Die Spezialisten der elumatec-Tochter elusoft informieren anhand von Live-Demos und Prédsentationen, wie sich mit
Hilfe der Software eluCad schnell und bedienerfreundlich Programme fiir die Profilbearbeitung mit elumatec-Maschinen
erstellen lassen. Das Modul ,,3D-Import“ erkennt Bearbeitungen in 3D-Modellen und programmiert diese automatisch.
Bei der Vielfalt der eingesetzten Profile und gewiinschten Sonderbearbeitungen gibt es immer wieder Spezialfille, die
vom 3D-Konverter schwierig zu erkennen sind — zum Beispiel Bearbeitungen an Kiihlrippen auf schragen Fldchen. Um
diese Spezialfélle nachzubearbeiten, bietet eluCad 4.0 jetzt erweiterte Mdglichkeiten. Diese und zukiinftige Neuerungen
in eluCad veranschaulichen elusoft ab sofort in kurzen YouTube ® -Tutorials.

Videos zeigen Nachbearbeitung von 3D-Modellen

Hierfiir hat elusoft extra einen eigenen YouTube®-Kanal er6ffnet. Dort finden Anwender Kontinuierlich neue Videos
mit Anleitungen, Tipps und Tricks. Durch ein Abonnement des YouTube®-Kanals bleiben die Besucher stets auf dem
Laufenden iber die aktuellen Tutorials. Diese stehen in deutscher und englischer Sprache bereit.

Aktuell finden Interessenten auf dem elusoft-Kanal ein 12-mindiitiges Video, das die ,Nachbearbeitung mit eluCad
4.0" veranschaulicht und nitzliche Tipps gibt. Das Tutorial behandelt die Themen ,Einflihrung in die Bedienung”
anhand einfacher Beispiele: ,Rechtecktaschen und Bohrungen®, Sonderfélle: ,Schrége Flachen und freie Seiten“ sowie
Erweiterte Beispiele: ,Freiformen, Klinkungen und Ségen*“. Das Video zeigt zudem, wie Bearbeitungen nachgearbeitet
werden konnen. Durch die neue Ansichtin eluCad 4.0 kann der Anwender noch leichter tiberpriifen, welche Bearbeitungen
iber den 3D-Import nicht erkannt wurden. Er kann mit wenigen Mausklicks relevante Kanten und Fldchen selektieren,
aus denen eluCad dann die passenden Bearbeitungen erzeugt. Die ausgewéhlten Kanten bilden die Begrenzungslinien
fur die gewiinschte Bearbeitung. eluCad 4.0 schlagt Bearbeitungstypen in einem Auswahlmeni vor. Welche davon
angeklickt werden konnen, hangt von den ausgewéahlten Kanten und Flachen ab.

Das Tutorial gibt auch Tipps zu den effektivsten Vorgehensweisen, z.B. fiir die Nachbearbeitung von Bohrungen auf
schragen Flachen oder Sdgeschnitten. Das Anlegen von S&geschnitten erfolgt zum Beispiel ganz einfach durch die
Bestimmung der Ségeflache sowie des Start- und Endpunktes, wodurch die Laufrichtung des Schnitts festgelegt wird.
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Uber die elumatec AG

Die elumatec AG ist ein internationaler Marktfiinrer bei der Herstellung von Maschinen fiir die Bearbeitung von
Aluminium-, Kunststoff- und Stahlprofilen. Mit einer umfangreichen Produktpalette deckt das Unternehmen das gesamte
Anwenderspektrum vom kleinen Handwerksbetrieb bis zum industriellen Profilbearbeiter ab. MaBgeschneiderte
und modulare Maschinenkonzepte ermdglichen dabei fiir alle Kundengruppen jederzeit flexible und individuelle
Branchenldésungen. Das Unternehmen mit Hauptsitz im schwabischen Mihlacker wurde 1928 gegriindet, hat
Tochtergesellschaften und Héndler in (iber 50 Landern und erwirtschaftete 2015 mit weltweit ca. 700 Mitarbeitern
einen Konzernumsatz von iiber 120 Mio. Euro.

Bildmaterial sowie weitere Informationen iiber das Unternehmen stehen im News-Bereich der elumatec AG unter
www.elumatec.de zur Verfligung.

Ansprechpartner fiir die Pressearbeit:

Zeynep Temiz

Leiterin Marketing und Kommunikation
elumatec AG

Tel. +49 7041 14-450
z.temiz@elumatec.de
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