KARTA CHARAKTERYSTYKI

— elumatec TECHNICZNE])

08/01/2026

SBZ628 S

Centra obrébcze profili

Seria SBZ 628 zapewnia maksimum elastycznosci podczas obrébki idocinania profili aluminiowych. Zastosowanie
znajduje zaréwno w budowie konstrukcji metalowych, jak iw przemysle. Dzieki atutom takim jak: bezpieczenstwo
produkcji, szybkos¢ i ekonomicznos¢, atakze imponujaca wszechstronnosc¢ elastyczne centrum obrdébcze profili jest
doskonatym, uniwersalnym rozwigzaniem. Centrum umozliwia automatyczng obrébke =z uzyciem nawet o$miu,
umiejscawianych dowolnie na przekroju profilu zespotéw frezarskich, potgczonych z innowacjami, takimi jak napinacze
przesuwne i chwytaki obrotowe, najrézniejsze rodzaje profili, np. do okien, drzwi i elewacji.

SBZ 628 S: Urzadzenie przelotowe do okien, drzwi i fasad
® Cztery wrzeciona do frezowania lub wiercenia
® Rozcinanie od -45° do 90° (naciecie), od 90° do 45° (odciecie), regulacja ptynna

Wyposazenie maszyny

® Magazyn zatadunkowy lewy do zautomatyzowanego procesu produkcji

® Wrzeciona frezu pozycjonowane bezstopniowo w zakresie 360° wzgledem profilu do obrébki profili w réznych uktadach
mocowania

Przestronna kabina akustyczna, tatwo dostepne elementy obstugowe i konserwacyjne znacznie utatwiajg prace
Obrabiane profile odktadane na magazynie roztadunkowym w sposéb bezpieczny dla materiatu

Mozliwos¢ zaprojektowania indywidualnych wersji na zamdwienie

Opcje

® Dtugosci pretéw do 10 500 mm

® Przedtuzki do roztadunku do 6000 mm/8000 mm

® Dodatkowe drgania przy transporcie zatadowczym

® Chwytak obrotowy

¢ Drukarka etykiet

* Wyciag wyziewdéw

® Klimatyzator, szafa rozdzielcza dla temperatury otoczenia <35 °C

® Narzedzia

® Tarcze pit
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Transport zatadowczy
magazyn zatadowczy

Magazyn zatadowczy SBZ 628 S mozna
wyposazy¢ zaleznie od przekroju profilu

w od pieciu do dziesieciu profili o dtugosci
3000 - 7600 mm. SBZ 628 S jest
standardowo wyposazone w pie¢ wahaczy
nakfadczych i pie¢ rolek podnoszacych.
Liczbe rolek naktadczych oraz podnosnych
mozna rozszerzy¢ opcjonalnie do
dziewieciu. Obrébka pozostatej czesci
nastepuje po jej recznym umieszczeniu

w stacji podnosnikowe;j.

System chwytakow

Chroniony system chwytakéw umozliwia
bardzo szybkie ustawienie potozenia
roboczego serwomotorem liniowym nawet
w przypadku najbardziej ztozonych
przekrojow profiléw. Za pomoca
charakterystycznych parametréw profilu
system chwytakdéw z regulacjg pionowg

i poziomg ustawiany jest automatycznie.
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Mocowanie profili

Napinacze rolkowe pewnie i automatycznie
blokujg profil. Przesuwa sie je na catej
dtugosci preta i mozna je regulowac
réwniez podczas trwania cyklu roboczego.
W ten sposoéb uzytkownik ma mozliwos¢
kompensacji tolerancji profilu, doskonatych
mocowan i dociskéw nawet przy ,trudnych
geometriach”.

Modut obrébczy

Cztery wrzeciona, stosowane elastycznie na
przekroju profilu, umozliwiaja obrébke
profili przy dowolnej kombinacji katéw

w zakresie od 0 do 360°. Wszechstronny
uktad mocowania daje doskonate wyniki
frezowania przy najrézniejszych wymagania
profilu. tatwo dostepny obszar roboczy

i uchwyt narzedziowy HSK-C 40 w razie
potrzeby umozliwiaja szybkie przezbrojenie
maszyny.
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Zespot docieciowy

Dwuosiowy zespét pity o mocy napedu

5,5 kW ma zakres ruchu pozwalajacy na
maksymalne ciecia poprzeczne profili 200
x 160 lub 160 x 200 mm i umozliwia
rozcinanie w zakresie od 45 do 135°.
Podczas tych proceséw zaciski ptyt mocuja
detal niezawodnie. Opuszczane ptyty stotu
zapewniajg niezaktécony transport profilu.
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Transport roztadowczy
profili z magazynem
roztadowczym

We wszystkich modelach zewnetrzny
chwytak uktada obrobione profile na
przenosniku tasmowym w sposéb
zapewniajacy ochrone produktéw. Dzieki
temu, ze system mocowania ustawia
chwytaki zewnetrzne na pozycji juz przy
docinaniu, zapewnione jest kontrolowane
przekazanie i zdefiniowane wycigganie
elementéw prawidtowych nawet przy
najkrétszych dtugosciach. W razie potrzeby
rolki prowadzace profilu i ptyty mocujace
mozna dostosowac za pomoca systemu
szybkiej wymiany do specjalnych form
profilowych. W trybie zaktadania recznego
mozna zautomatyzowac obrébke

i docinanie nawet skomplikowanych profili.

The right to make technical alterations is
reserved.
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SBZ 628 S
Maks. przekréj profilu (sz. x wys.) 200 x 160 /160 x 200 mm
Min. przekréj profilu 30 x 10 mm
(zalezy pod pozycji chwytaka)
Dtugos¢ profila 7600 mm
Dtugos$¢ gotowego elementu 350 - 4600 mm
Elementy krétkie (50-150 / 150-350) -
Magazyn zatadowczy
Najmniejsza dtugos¢ profila 3000 mm
Liczba wahaczy 5 (opcja 9)
Miejsca naktadania 10 (na 120 mm 5)
Transport zatadowczy
Serwomotor liniowy
Regulacja chwytaka, elektryczna Y/Z
Obroét uchwytu Opcja
Pomiar pozostatej czesci -
Obrébka pozostatej czesci reczne zaktadanie < 3000
Stacja obrébcza
Osie 4
Wrzeciona frezu 4 (wysterowane wstepnie)
Pita
Osie 2
Tarcze pity (Srednica) 1 (650 mm)
Kat pity 45° - 135° (obrét)
Ciecia klinowe -
Transport roztadowczy, suwak mocujacy
Osie 0
Tryb impulsowy (krétkie elementy) -
Przenosnik tasmowy
Stacja podnosnikowa Tak
Liczba wahaczy 8
Szerokos¢ przenosnika tasmowego (opcje) 4000 mm
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