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[ Jednoducha cesta ke

>Solidni litinovéa konstrukce s integrovanym kruhovym
stolem zarucuje bezvadnou opéru profilu pfi zkracovani
na presny uhel

>Uhel nataceni hlav pily Ize nastavit plynule v rozsahu
0° az 45° vlevo i vpravo. Diky tomu lze fezat na vnéjsi
i vnitfni rozméry

>Svislé a vodorovné pneumatické upinky materialu
zajistuji optimalni fixaci profila

>Sériové vybavena pilovymi kotouci

>Sériové vybavena digitdlnim displejem E 111

>Zarizeni pro davkovani chladici kapaliny

>Staciondrni opéra fezaného materialu

[ Technické udaje 1]

>Zarazky v bodech 15°, 30° a 45°

>Uhel nataceni Ize plynule nastavit v rozsahu 0° az 45°

>Hydropneumaticky posuv pily

>Rozsah fezani viz diagram rezani

>Primér pilového kotouce 380 mm

>Otacky pilového kotouce 2.800 ot./min.

>Napéti 230/400 V, 3~, 50 Hz

>Vykon kazdého motoru 3 kW

>Pripojka tlakového vzduchu 7 bar

[ Varianty délek fezu ]

>3.000 mm

>4.500 mm

>6.000 mm

[ Nadstandardni vybaveni ]

>DG 79 M loze stroje v provedeni z ocelového plechu
(Délka fezu 3.000 mm, 4.500 mm)

>Pojizdné opéry fezaného materialu

>Doraz pro poutce

>QOdsavaci zafizeni

>Upinky materidlu

>Valeckové dopravniky

>Pilové kotouce

>Vysoce vykonny chladici a mazaci prostiredek

[ Varianty elektroniky ]

>Presné nastaveni rozméru diky digitalnimu displeji

>Prepinani z absolutnich rozmérl na fetézové koty

>Ulozeni hodnot zobrazenych na displeji v pripadé
vypadku sité

>Rychlé odecitani diky digitalnimu zobrazeni.
Rozliseni 0,1 mm

>Prfepindni mm/palce

>Zadani libovolné referen¢ni hodnoty prostfednictvim
predni klavesnice

>Rizeni polohovéani E 355

>Meéfici systém nezavisly na pohonu

>Presnost polohovani +/- 0,1 mm na metr

>Pneumatické zablokovani na pozici

>Bodovy displej 5" s féliovou klavesnici a ru¢nim
kole¢kem pro pohyb v obsluznych menu

>Pamét na 999 datovych zaznam(. Opravné hodnoty pro
profily

>Do paméti zaznamu lze uloZit ¢islo zaznamu, délkovy
rozmér, ¢islo profilu, hlovou pozici a pocet kust

>Prepinani na 2. jazyk

>Pfepinani mm/palce

>Rozhrani RS 232

[ Nadstandardni vybaven ]

>Disketovd mechanika

>Tiskarna

[ DG79+E111 ]
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dvojnasobné vykonnosti ]
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[ DG79M +E 355 ]
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[ Vysoka kvalita fezu: fezani

>U vsech variant fezani lze fezat na vnéjsi rozmér

>|dedlni stroj pro velkosériovou vyrobu s fezanim pod
Uhlem 90° a 45°

>Sériové vybavena pilovymi kotoudi

>Sériové vybavena digitdlnim displejem E 111

>Pneumaticka svisla upinka

>Ochranné kryty

[ Technické udaje ]

>Minimalni délka fezu pfi ahlu 90° 360 mm

>Minimalni délka fezu pfi Uhlu naklopeni 45° 360 mm

>Rozsah naklopeni dovnitf 90°-45°

>Rozsah fezani viz diagram rezani

>Pramér pilového kotouce 500 mm

>0tacky pilového kotouce 2.800 ot./min.

>Napéti 230/400 V, 3~, 50 Hz

>Vykon kazdého motoru 4 kW

>Pfipojka tlakového vzduchu 7 bar

>Spotieba vzduchu na pracovni takt 40 | bez
ozprasovani, 64 | s rozprasovanim

[ Varianty délek fezu ]

>3.000 mm

>4.500 mm

>6.000 mm

[ Nadstandardni vybaveni ]

>DG 142 M loze stroje v provedeni z ocelového plechu
(pouze pro délku fez 4.500 mm)

>Nastaveni mezihodnot Uhlu pomoci ru¢niho kolecka
a digitalniho displeje E 111

>Softwarovy doplnék pro E 555: optimalizacni
program, softwarovy modul pro kapovaci fezy a fezani
nadmérné dlouhych kust

>Tiskadrna na etikety v provedeni s fizenim E 355 a E 555

>Disketovd mechanika v provedeni s E 355

>Pojizdné nebo automaticky sklopné opéry fezaného
materialu

>Zafizeni pro upinani fezaného materialu

>Doraz pro poutce a prvni fez

>Odsdvaci pfistroj

>Valeckovy dopravnik

>Pilové kotouce

>Vysoce vykonny chladici a mazaci prostredek

[ Varianty elektroniky ]

>Viz DG 79 na strané 18

>Viz DG 79 na strané 18

>Meéreni délky pomoci absolutniho systému méreni
nezavislého na pohonu

>Pneumatické zablokovani na pozici

>Robustni, pfimy pohon pojizdného agregatu pily, ktery
témér nepodléha opotiebeni

>Ergonomické usporddani obsluzné jednotky

>PC s operacnim systémem Windows pro obsluhu
stroje

>CPU 400 MHz, RAM 128 MB, flashdisk 256 MB

>2 rozhrani USB

>Barevnd obrazovka 8,4" s osvétlenim pozadi

>2 sériova rozhrani (RS 232)

>Sitova pripojka RJ45, 10/100 MBit

>Féliova klavesnice a rucni kolecko pro pohyb v
obsluznych menu

>Moznost pripojeni pfidavné klavesnice a mysi
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nékolika profild soucasné ]

[DG142M +E355]
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[ DG 142 + E 555 + zvlastni prislusenstvi ]
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[ Snadna obsluha & mnohostrannost: reseni

>Optimalni pila na dvojity pokos pro sériovou vyrobu
a specialni konstrukce

>Univerzalni nataceni a naklapéni agregatu pily
umozriuje fezani vysokych a sirokych profilt a
provadéni prostorovych rfezu.
Mnoho profilli tak Ize fezat i bez pfilozek

>U vsech variant fezu lze fezat na vnéjsi rozmér. Nejsou
tedy potrebné slozité vypocty délek. Velka vyhoda u
zvlastnich uhld

>Digitdlni zobrazeni Uhlu natoceni

>O0Ochranné kryty

>Sériové vybavena pilovymi kotouci

>Sériové vybavena digitdlnim displejem E 111

>Zafizeni pro davkovani chladici kapaliny

[ Technické udaje 1]

>Minimalni délka fezu pfi ahlu 90° 335 mm

>Minimalni délka fezu pfi uhlu naklopeni 45° 335 mm

>Moznost nastaveni Uhlu natoceni dovnitf v rozsahu
90°-45° (do 22,5° ruc¢né s digitalnim zobrazenim)

>Pneumatické nastaveni uhlu naklopeni dovnitf
v rozsahu 90°-45°

>Rozsah fezani viz diagram rezani

>Pramér pilového kotouce 420 mm

>0tacky pilového kotouce 2.800 1/min.

>Napéti 230/400 V, 3~, 50 Hz

>Vykon kazdého motoru 4 kW

>Pfipojka tlakového vzduchu 7 bar

>Spotreba vzduchu na pracovni takt 40 | bez rozprasovani,
64 | s rozprasovanim

[ Varianty délek fezu ]

>3.000 mm

>4.500 mm

>6.000 mm

[ Nadstandardni vybaveni ]

>DG 104 M loze stroje v provedeni z ocelového plechu
(Délka fezu 4.500 mm, 6.000 mm)

>Hydropneumaticky posuv pily

>Listy pro nadzvedavani profilu

>Softwarovy doplnék pro E 555: optimalizac¢ni program,
softwarovy modul pro kapovaci fezy a fezani kusu
nadmérné délky

>Pojizdné nebo automaticky sklopné opéry fezaného
materialu

>Zafizeni pro upinani fezaného materialu

>Doraz pro poutce a prvni fez

>Tiskarna etiket v provedeni s fizenim E 355 a E 555

>Disketovd mechanika v provedeni s fizenim E 355

>Qdsavaci hrdlo, odsavaci pfistroje

>Taktovaci zafizeni

>Valeckové dopravniky

>Pilové kotouce

>Vysoce vykonny chladici a mazaci prostiedek

[ Varianty elektroniky ]

>Viz DG 79 na strané 18

>Viz DG 79 na strané 18

>Viz DG 142 na strané 20

>Viz E 555/1, av3ak:
>Rizeni tfi os pro polohovani délky fezu a uhlu natoceni
>Rozsah nataceni dovniti a ven 22,5° - 90° automaticky
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pro specialni konstrukce a sériovou vyrobu ]

Pily
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[ DG 104 + E 555 + zvlastni prislusenstvi ]




®
matec [ Spickovy model pro mnoho

50
@ 550 mm




variant rezani a velké profily ]

Osvédceny princip firmy elumatec ,fezani zespodu”:
>0pérné stoly jsou v disledku toho volné ptistupné
>Velky pramér pilového kotouce a jeho optimalni

vyuziti vytvareji dostate¢nou kapacitu pro vsechny

varianty fezu.
>U firmy elumatec je to samoziejmé: Rezani na vnéjsi
rozmér pfi jakémkoliv nastaveni Uhlu. V pfipadé rliznych
vysek profilu tedy nejsou potiebné rizné propocty délek
>Univerzalni naklapéni a nataceni agregatu pily
umoznuje fezat vysoké a Siroké profily a provadét
vsechny druhy prostorovych reza.

Mnohé profily tak Ize fezat bez prilozek.
>Rezéni na vnéjsi rozmér u véech variant fezu. Tim je

odstranéna nutnost slozitych vypoctl délek. Velka

vyhoda u specialnich uhl
>Ochranné kryty
>Sériové vybaveno pilovymi kotouci
>Zafizeni pro davkovani chladici kapaliny
[ Technické udaje 1]
>Minimalni délka fezu pfi ahlu 90° 345 mm
>Minimalni délka fezu pfi uhlu naklopeni 45° 345 mm
>Pneumatické nastaveni Uhlu natoceni dovnitf v rozsahu
0°-45° (ru¢ni do 22,5° dovnitf a do 140° smérem ven s
digitdlnim zobrazenim)
>Pneumatické nastaveni naklopeni dovnitf v rozsahu
90°- 45° (Manudlni nastavovani mezihodnot s digitalnim
zobrazenim a revolverovou zarazkou)

>Rozsah fezani viz diagram rezani

>Prdmér pilového kotouce 550 mm

>0tacky pilového kotouce 2.250 ot./min.

>Napéti 230/400 V, 3~, 50 Hz

>Vykon kazdého motoru 4 kW

>Pfipojka tlakového vzduchu 7 bar

>Spotieba vzduchu na pracovni takt 40 | bez
rozprasovani,64 | s rozprasovanim

[ Varianty délky fezu ]

>4.500 mm

>6.000 mm

[ Nadstandardni vybaveni ]

>DG 244 M loze stroje v provedeni z ocelového plechu

>Hydropneumaticky posuv pily

>Listy pro nadzdvihavani profilu

>Softwarovy doplnék pro fizeni E 555: optimalizacni
program, softwarovy modul pro kapovaci fezy a rfezani
kust nadmérné délky

>Pojizdné nebo automaticky sklopné opéry
fezaného materialu

>Zafizeni pro upinani fezaného materialu

>Doraz pro poutce a prvni fez

>Tiskarna etiket v provedeni s fizenim E 355 a E 555

>Disketovd mechanika v provedeni s fizenim E 355

>Q0dsavaci hrdlo, odsavaci pfistroje

>Taktovaci zafizeni

>Valeckové dopravniky

>Pilové kotouce

>Vysoce vykonny chladici a mazaci prostiedek

[ Varianty elektroniky ]

>Viz DG 79 na strané 18

>Viz DG 142 na strané 20

>Viz E 555/1, aviak:
>Rizeni tFi os pro polohovani délky fezu a Uhlu natoéeni.
>Automatické nastaveni uhlu natoceni dovnitf i ven

v rozsahu 22,5° - 90° - 140°

>Viz E 555/1, avsak:

>Rizeni péti os pro polohovani délky fezu, Ghlu natoceni
a uhlu naklopeni

>Automatické nastaveni uhlu natoceni dovnitf i ven
v rozsahu 22,5° - 90° - 140°

>Automatické nastaveni uhlu naklopeni dovnitf a ven
v rozsahu 90° - 45°

[ DG 244 + E 555/5 + zvlastni prislusenstvi ]
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